valamintabiztonsagiiranyelveknek.
FIGYELEM! Atermék bdrminem(ijavitdsdt kizdrdlag szakember végezheti eredeti alkatrészek felhaszndldsdval.

PR@LINE

PROBLEMAMEGOLDAS:
Ha a gép nem mikadik megfelelden, ellendrizze az alapvetd hibdk listajat, és probalja meg sajat kezleg kijavitani azokat, miel6tt a hegesztdgépet a
szervizbe kiildi.

PROBLEMA LEHETSEGES OK PROBLEMAMEGOLDAS

Rosszul csatlakoztatott vagy sériilt tapkabel.| Nyomja be jobban a tdpdugdt, ellendrizze a tépkabelt.

Nem vildgit a tapellatas jelz6, nem

mikadik a ventilator, nincs darama | Nincs fesziiltség a halozati aljzatban. Ellendrizze az aljzat fesziitségé, letve azt, hogy nem kapcsolt

ki le a biztositék.
imeneten.

Sériilt kapcsolégomb. Szolgaltassa be a hegesztdgépet a szervizbe.
Vildgit a tapellatas jelz, nem 230 V-tol eltérd haldzati fesziiltség Dugja be a tdpdugdt 230V ~ 50 Hz aljzatha.
miikddik a ventildtor, nincs dram L, i K lia ki 2 Késziléket 2-3 sk lia be i
2 kimeneten. A gép vészhelyzeti iizemmadban lehet. apcsolja ki a késziiléket 2-3 percre és kapcsolja be Gjra.

Az egyik vagy mindkét munkakabel (az
elektrédafogd és a testcsipesz) sériilt vagy
rosszul van csatlakoztatva:

Ellendrizze a kébelek allapotat és azok csatlakoztatdsat.
Csatlakoztassa helyesen vagy sziikség esetén cserélje Ujra.

Nem vildgit a hévédelem jelzé
(didda), nincs dram a kimeneten.

Vildgit a hovédelem jelz6 (didda),

o ) Bekapcsolt a hévédelem Vdrja meg a késziilék lehilését és probalja meg Ujra.
nincs dram a kimeneten.

A visszatérd vezeték csatlakozéjdnak nem

Nem gyullad be az iv Javitsa a csatlakoz6 érintkezését

megfeleld érintkezése
Tul hosszu és szabalytalan iv Tul magas hegesztéaram Csokkentse a hegesztaram értékét
Tul rdvid iv Tul alacsony hegesztGaram Novelje a hegesztdaram értékét
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egyenletes varratot kapjunk. Ne feledje, hogy az elektréda
tengelyének megddntése a hegesztés iranyaban kdriilbeliil 20/30
fokos legyen (Idsda Cabrat).

6. A hegesztés végén enyhén hiizza vissza az elektrodat a hegesztés
iranyahoz képest, hogy a heggfiirdd egyenletesen megteljen a
folyékony fémmel, majd hirtelen emelje fel az elektrédat.

FIGYELEM! Az elhasznlt elektrodak eltavolitasahoz
A és a frissen hegesztett elemek mozgatasahoz
mindig csipeszt hasznaljon. Ugyeljen arra, hogy
hegesztés utan az elektrodafogét szigetelgbetétre helyezze.
A salakréteget addig nem szabad eltdvolitani a varratrél, amig az ki nem
hilt.
Ha a hegesztést befejezetlen hegesztési varraton folytatja, akkor eldszor
el kell tvolitaniasalakréteget a hegesztési pontrol.
Hegesztés utan gydzddjon meg réla, hogy lehizta az elektrddatartot az
elektrodarol.
= Hévédelem
Ha a hegesztdgépet tul intenziven és tul hosszi ideig mdkddteti,
bekapcsol a védelmi rendszer. A hévédelem bekapcsoldsat egy sdrga
diddajelzi. (4) (Adbra).
A hegesztdgép ventildtora tovabb miikodik a hegesztési aramkor
vezérlGelemeinek hitéséhez. IdGvel, a kdrnyezeti hémérséklettdl
fiiggden, elalszik a diéda. Folytathatd a hegesztés.
u Elektrodak kivalasztasa
Abevontelektroda dtmérdjének és tipusanak kivélasztasa a hegesztendd
anyaghoz viszonyitva nagyon fontos paraméter a hegesztési miiveletek
helyes elvégzéséhez. Az elektroda dtmérdje jelentdsen befolysolja a
varrat alakjét és a beolvadds mélységét. Az elektréda dtmérdjének
novelése, allandé dram mellett, csokkenti a behatolasi mélységet és
noveliavarratszélességét.
A hegesztési munkékhoz a kereskedelemben kaphatd, kiilonbozd
gyartok bevont elektrodai hasznlhatok. Nem szabad tillépni a javasolt
ésmegengedett elektroda dtmérdket és az optimalis hegesztési alaknak
megfeleld elektroda atmérdtkell vélasztani.
Az elektrédak hossza az elektroda atmérdjétdl fiigg, pl. 2,5mm atmérdji
elektrodak esetében; 250 - 300 - 350 mm, 3,2 mm &tmérdji elektrodak
esetében; 300-350-400-450mm.
Az elektrdda dtmérdje a hegesztendd anyag vastagsagatol, a hegesztés
tipusatdl sth. fiigg.
Nem szabad megfeledkezni a hegesztend6 anyag tipusdnak és a
hegesztés tipusdnak megfeleld elektrdda bevonat megvalasztasardl.
Az elektrédok tulajdonsdgainak teljes skaldjat a gyartd altal kidolgozott
miszaki jellemzdk tartalmazzak. Ezek a jellemzdk tartalmazzak az
Osszes adatot: az elektréda jeldlése, a bevonat tipusa, az elektréda
rendeltetése, hegesztési poziciok, a hegesztdaram elektréda
dtmérdjének megfeleld tipusa és erssége, az elektrdda csatlakozasanak
polaritdsa, a sziikséges hegesztési hdkezelések, valamint az elektrodak
szaritasanak és tarolasanak feltételei.

u Avarratok paraméterei

Hegesztéskor ligyeljen arra, hogy az ivne legyen tul hosszd, mert ez nagy
froccsenéshez vagy hézaghoz vezethet a hegesztési varratban, vagy
annak megrepedéséhez, valamint arra is, hogy ne legyen tul rovid, mert
akkorazelektréda a hegesztendd anyag feliiletére tapad.

il 2l &

Az elektréda lassu Til rovid Nem elégséges
eltolasa elektromos iv Garam érték

20 | Ul

Az elektréda gyors
eltoldsa

Megfelel6 varrat

Til hosszd Magas hegesztéaram
elektromos iv érték

TAROLAS ES KARBANTARTAS:

A hegesztdt gyermekektdl elzarva, tiszta allapotban kell térolni, évni a
nedvességtdl és a portdl. A tarolasi feltételeknek lehetetlenné kell
tenniiik a gép mechanikus sériilését és akdros légkori tényezdk hatdsat.

m Folyamatos karbantartasi miiveletek

FIGYELEM! A tisztitasi és a karbantartasi miveletek
A megkezdése eldtt gyozddjon meg rdla, hogy

lekapcsolta a késziiléketa tapforrasrol.
Abiztonsagos és hatékony munkavégzéshez tartsa tisztan a hegesztdt és
a szell6zoréseket. Minden hasznélat utdn javasoljuk megtisztitani a
késziiléket.
Akiils mdianyag részek nedves torlkenddvel és gyengéd tisztitdszerrel
tisztithatok. SOHASE haszndljon olddszereket, melyek karosoddst
okozhatnak a késziilék midanyag elemeiben. Ugyeljen arra, hogy ne
jussonbe vizaszerszam belsejébe.
Minden egyes hasznélat el6tt ellendrizze a hegesztd miiszaki dllapotat.
Ellendrizze, hogy a munkakébelek ép dllapotban vannak és semmilyen
mechanikus sériilés nyomait nem viselik. Ellendrizze a fogok allapotat.
Ellendrizze a tdpkabel dllapotdt. Barmilyen rendellenességet észlel,
sziintesse meg.
Minden egyes alkalommal, kiilondsen a munka végeztével, tisztitsa meg
a hegesztdrendszer hitéventildtorainak a bedramld nyildsait. Ezt a
miiveletetjavasolt stiritett levegével végezni.
Tartsatisztdn mindkét munkakébel csipeszét.

SZALLITAS:

A berendezést por és az apré részecskék ellen védé szallito
csomagoldshan kell szallitani és tarolni. Elsdsorban a szellzonyildsokat
kell levédeni. A gép belsejébe keriild apré részecskék a késziilék
kérosodasét okozhatjak.

KORNYEZETVEDELEM:
FIGYELEM: A bemutatott jel azt jelenti, hogy tilos az
elhaszndlt késziiléket hdztartdsi hulladékokkal egyiitt
eltdvolitani (pénzbirsdg kockdzata). Az elektromos és
elektronikuskésziilékben taldlhatd veszélyes dsszetevik
negativ hatdssal vannak a természetes élévildgra és az emberi
egészségre.
A héztartdsnak hozzd kell jarulnia az elhaszndlt késziilék
Gjrahasznositasahoz. Lengyelorszaghan és Eurépaban kidolgozas alatt
van, vagy mar létezik az elhasznalt késziilékek begydjtési rendszere,
melynek keretein beliil a fenti késziilék dsszes értékesitési pontja kiteles
dtvenni az elhasznalt késziiléket. Tovabba mds begydijtési helyek is
iizemelnek.

GYARTO:
PROFIXSp.zo.0.,

ul. Marywilska 34, 34,03- 228 Warszawa
A jelen késziilék megfelel a belfdldi és az eurdpai kivetelményeknek,



4. A hegesztdgépet nullvezetdvel és foldeléssel kell a halézatra
csatlakoztatni. Ne csatlakoztassa és ne miikddtesse a
hegesztdgépet, haahalézati tapegység nincs védévezetdvel
ellatva.

5. A hegesztdgép zavart okozhat a szdmitégépek és a szamitdgéppel
vezérelt berendezések, a biztonsdgi rendszerek berendezései, a
méréberendezések, a radickommunikdcids berendezések, a
radiovezérelt berendezések stb. miikodésében. Gydzddjon meg réla,
hogy a hegesztdgép telepitése nem okoz hibds mikodést mas
berendezések esetében.

m Hegesztdvezetékek csatlakoztatasa

Minden inverteres hegesztogép "+" és "-" jelzéssel jelolt két

aramcsatlakozéval rendelkezik. Ezek a szimb6lumok az adott aljzatok

polaritastjelentik.

Tipikus MMA mddszerrel torténd hegesztés esetén csatlakoztassa a

testkdbelt (10) a negativ polaritdsi kabelaljzatra (1) mig az

elektrédafogd munkakabelét (11) a pozitiv (2) polaritasu (,+")
kabelaljzatra. Ne feledje, hogy ez egy éltalanos szabaly. Vannak olyan
elektrodatipusok, amelyeknél forditott polaritasti hegesztés sziikséges.

A j6 hegesztd elektrédagyarték mindig feltiintetik a csomagoldson a

hegesztéaram polaritasara vonatkozo kdvetelményeket.

AHEGESZTES LEIRASA:

Abevont elektrddas ivhegesztés MMA hegesztés néven is ismert és ez a
legrégebbi és legsokoldaltibb ivhegesztésimodszer.

Az MMA médszerben egy bevont elektrodat keriil felhasznalasra, amely
egy tomoritett bevonatos maghuzalbdl dll. Az elektrdda csicsa és a
munkadarab kozott elektromos iv keletkezik. Az iv az elektrdda végének
munkadarabhoz vald érintésével jon létre. Az elektrdda megolvad és az
olvadt elektréda fémcseppijei az iven keresztiil a hegesztett fém olvadt
heggfiirddjébe keriilnek és a lehdlést kivetden hegesztési varratot
képeznek. A hegesztd az dllandd ivhossz fenntartdsa érdekében az
elektroddt olvadds kozben a munkadarabhoz nyomja, és ezzel
egyidejiileg az elektrdda olvadé végét a hegesztési vonal mentén
mozgatja. Az olvadé elektréda bevonat gdzokat bocsat ki, amelyek
megvédik a folyékony fémet a légkor hatdsaitdl, majd megszilérdul és
salakot képez a heggfiirdd feliiletén, amely megvédi a megszildrduld
varratot a kornyezet hatasatol. Amikor eltévolitja az elektréddt a
munkadarabtdl, az elektromos iv ledll és megszakad a hegesztési
folyamat. Eqy 6ltés utén a salakot mechanikusan, kalapéccsal el kell
tavolitani. Ne végezzen tjabb varratot kezeletlen feliileten.

Az alapvetd hegesztési paraméterek kozé tartozik a hegesztédram
(szabdlyozhatd, a hegesztd dllitja be a hegesztéaram beallitd gombbal
(5), az ivfesziiltség (a hegesztd szabélyozza az elektrdda és az anyag
kozotti tavolsaggal), a hegesztés sebessége (a hegesztd szabélyozza az
elektréda kézi adagolasanak lassitasaval vagy gyorsitasaval), valamint
azelektroda atmérdje és annak a kotéshez viszonyitott helyzete.

A fentiekbdl kifolyélag a hegesztési folyamat nagymértékben fiigg a
hegesztd tudasétdl, tapasztalatdtdl, képességeitdl és gyakorlatatol.
Kevéshé képzett kezelok esetében probahegesztések végrehajtasa
javasolt felesleges munkadarabokon. A munka megkezdése eldtt
kotelezd elvégezni a kordbban leirt dsszes miveletet. Kiilonds figyelmet
kell forditani a munkavédelemmel és a munkaallomds el6készitésével, a
hegesztendd anyag megtisztitasaval és a haszndlandd szerszamok
el6készitésével kapcsolatos valamennyipontra.

HASZNALAT:

m Ahegesztendd anyag elokészitése

Tisztitsa meg a hegesztendd anyagot a varratok helyén és ott, ahovd az
anyag szoritobilincse keril. Tavolitsa el a rozsdat, festéket, lakkot és
ehhez hasonlé szennyezGdéseket drétkefével, csiszolépapirral vagy
vegyszeres zsirtalanitassal. Kézi hegesztéshez az elemek megtisztitasat
kb. 25mm szélességben kell elvégezni.

Az anyagban lévé szennyezddéseket el kell tavolitani, mivel ezek a
hegesztés soran nagy mennyiségd gazt és oxidot bocsatanak ki és
emellett csokkentik a varratok szildrdsagat.

m Hegesztés

A hegesztéberendezések egyfazisu transzformatorral rendelkeznek és

vdltakozé dramu hegesztéshez hasznélatosak a jelen haszndlati

Utmutatoban megadott miszaki adatoknak megfelelden vdlasztott

dtmérdjiibevont elektrodakkal.

Miutan ellendrizte az dsszes elektromos csatlakozst a hegesztési és a f6

dramkoron, azalabbiak szerint folytassa:

1. Helyezze be az elektréda nyitott részét az elektrodafogdba (11).

2. Helyezze atestkabel csipeszt (10) a hegesztett anyagra (Iasd B dbra).

FIGYELEM! Forditson kiilonds figyelmet arra, hogy a hegesztett tdrggyal

vald érintkezés pontos legyen - feliilete nem lehet lakkozott, korroddlt vagy

nemfémes.

. Kapcsolja be a hegesztégépet a kapcsoldgombbal (7) és dllitsa be a

hegesztdaramot a tekergombbal (5) az alkalmazott elektrédatol

fiiggGen:

Elektrdda @1.6mm: 20-40A dram

Elektrdda @2.0mm:40-65A dram

Elektréda §2.5 mm: 65-95A dram

Elektréda #3.2 mm: 95-125A dram

Elektroda @4.0 mm: 125-150Adram

A hegesztémaszkot az arc elott tartva dorzsélje az elektroddt a

hegesztendd anyaghoz, mintha gyufét gydjtana. Ez a helyes médja az

elektromos iv inditdsénak. Az iv mindig a hegesztendd hegesztési
varratteriiletén érintkezzen.
FIGYELEM! Ne iisse az elektrodat a hegesztett

A anyaghoz, mert ez karosithatja az elektroda *

véddburkolatat és nehézséget okozhat az iv
begyujtasaban.

5. Kozvetleniil az iv begyujtdsa utén az
elektroda atmérdjével megegyezd
tavolsagot javasolt tartani a hegesztési
ponttdl. A hegesztés soran mindig
azonos tavolsagot kell tartani a varrat és
az elektréda hegye kozétt, hogy

w
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FIGYELMEZTETES! Az inverteres hegesztigép

A iizembe helyezése, telepitése és iizemeltetése

csak a jelen hasznalati itmutato alapos elolvasasa
utan végezhetd el. Az ebben az utmutatéban
talalhato utasitasok be nem tartasa siilyos sériilés,
haldl vagy a késziilék karosodasat
eredményezhetik.

A hegesztégép hasznalata soran tartsa be az alapvetd

biztonsagi szabalyokat a robbanas, tiiz, dramiités és a testi

sériilések elkeriilése végett.

Orizze meg az Gtmutatot az esetleges késcbbi felhasznalas

céljabol.

1. ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK:

1. Ez a késziilék nem alkalmas csokkent fizikai, érzékszervi vagy
szellemi képességekkel rendelkezd személyek dltali haszndlatra.
Kiskordak, vagy a késziilék hasznalatdval kapcsolatos tapasztalattal
és ismeretekkel nem rendelkezd személyek nem kezelhetik az
inverteres hegesztégépeket, kivéve, ha ezt képzési céllal, a
berendezés hasznélati utasitdsanak megfelelden és a biztonsagukért
felelds szakmai oktatd feliigyelete mellett teszik.

2. FIGYELEM: Az alkohol, a drogok és a
?ﬁ gyogyszerek, valamint a betegségek, a laz és a
L faradtsag negativan befolyasolhatja
reakciokészséget. Ebben az esetben mondjon le a hegesztogép
hasznalatarol.
3. Amunkavégzés helyén rendet kel tartani és megfeleld vilgitdst kell

biztositani. A rendetlenség és a gyenge megvildgitds balesetet
okozhat.

4. A munkaposztot megfeleléen szellgztetni kell és
<< gondoskodni kell a levegd elszivasardl. Tilos zart
helyiségekben hegeszteni.

A hegesztés sordn emberi egészségre veszélyes g6zok és gazok
keletkeznek. Keriilje a g6zok és gazok belélegzését. Rendszeresen
ellendrizni kell a keletkezd gazok felhaszndldra fejtett hatasat a
mérgezés elkeriilése végett.

5. Az elektromos vezetékek csatlakoztatdsat szakképzett
villanyszerelének kell elvégeznie a vonatkozd jogszabalyoknak és a
biztonsagi elGirdsoknak megfelelen.

6. Az adott hegesztdgépet fazissal, nulldval és foldeléssel rendelkezé
elektromos halézatra lehet csatlakoztatni. Gy6zdjon meg réla, hogy
ahalézati aljzat megfelelden foldelt.

7. A hegesztogép haszndlatba vétele eldtt minden alkalommal
ellendrizze a tapkabel, a hegesztokabelek, az elektrodafogok és a
tovabbi munkakabelek dllapotat. Ne dolgozzon sériilt vezetékekkel.
Asériilt vezetéket cserélje Uj, ép vezetékre.

8. A munkavégzés soran egyéni véddfelszerelést kell viselni: hegesztd
kotényt, védéruhdzatot, hegesztokeszty(it, hegesztémaszkot és
cstiszasmentes talpt megfeleldlabbelit.

9. Haszndljonvéddszemiiveget a varratok megtisztitasakor.

10. Nem szabad olyan anyagokon hegeszteni, amelyeket kordbban
klortartalmu olddszerekkel tisztitottak, valamint festékkel boritott,

HASZNALATI UTMUTATO
DC MMA INVERTERES HEGESZTOGEP: 42940, 42941
Az eredeti Utmutatd forditdsa

sdros, olajjal szennyezett vagy horganyzott anyagokon.

11.Tilos a hegesztdgép haszndlata olyan helyeken, ahol gyulékony
folyadékok és g6zok vannak.

12. Nem szabad hegesztési munkalatokat végezni olyan konténereken,
tartélyokon vagy csoveken, amelyek folyékony vagy gaznemii
gydlékony anyagokat tartalmaznak (tartalmaztak). Ezeket a
tarolokat vagy tartalyokat hegesztés eldtt at kell obliteni a gyulékony
folyadékok eltavolitasa céljabol.

13.Nem szabad nyomds alatt &ll¢ tartdlyokat hegeszteni.
Robbandsveszély.

14. Ahegesztés soran keletkezd szikrék tiizet, robbandst és afedetlen bér
megégését okozhatja. A hegesztés alatt hegesztékesztyit és
véddruhdzatot kell viselni. Tavolitsa el vagy védje le a munkahelyen
1évé dsszes gytlékony anyagot (pl. fa, papir, rongyok stb.). A tiizoltd
felszereléseknek (t(izoltd takardk és porral vagy héval oltd
késziilékek) a munkahely kozelében, jol lathato és kdnnyen
hozzéférhetd helyen kel lenniilk.

15. Ahegesztésimunkaposztot véddfiiggonnyel kell elvélasztani.

16.Nem szabad a hegesztégépet magas nedvességtartalmi
helyiségekben, valamint esében és héban hasznalni. Aramiités
veszélye.

17. Tilos ahegesztégépet lejtds, instabil vagy laza talajra helyezni.

18. A munkavégzés sordn ne érintse meq a foldelt részeket, mint a
radidtorok, vizesovek, hijtiiberendezések sth.

19. Hegesztés kizben tilos a hegesztikabeleket és a tomldket a vallra
vagy a térdre akasztani, illetve kdzvetlenil mds testrészeken
dtvezetni.

20. A hegesztégépet csak a munkavégzés idejére kell a haldzatra
csatlakoztatni. A tépelldtds bekapcsoldsa utén illetéktelen
személyek nem tartézkodhatnak a munkavégzés helyén. A késziilék
kiilondsen veszélyes a gyermekek szdmara, ezért kivételes figyelmet
kell forditani arra, hogy a késziilék teljesen hozzaférhetetlen legyena
gyermekek szaméra.

21.Tilos a késziilék rendeltetéstdl eltérd hasznédlata. Ne haszndlja a
hegesztdgépet csovek felolvasztdséra.

22. A kdbelek csatlakoztatdsa vagy egyéb karbantartdsi vagy javitdsi
munkalatok elvégzése el6tt mindig hizza ki a tdpdugot a halozati
aljzatbél.

23. Neszerelje szétakésziilékhazat.

24. A késziilék iizembe helyezése el6tt minden egyes alkalommal
ellendrizze a burkolatok és a munkabiztonsagért felelg dsszes elem
dllapotdt. Ne dolgozzon sériilt véddelemekkel, cserélje ép elemekre.

25. Védje a tapkabelt és az esetlegesen haszndlt hosszabbitékabelt a
tdlzott hétél, olajtdl és az éles szélektdl. Ne dolgozzon feltekert
hosszabbitéval.

26.A munkdhoz haszndlt hosszabbiténak szabad haszndlatot kell
biztositania, a kabel hosszat gy kell megvalasztani, hogy a
felesleges kabel ne akadélyozzaamunkat.

27. Nehiizzaaszerszamot a tapkabelnél fogvaa tapdugo kihizasakor.

28.A hegesztés megkezdése elGtt rogzitse a munkadarabot egy
szoritoval vagy satuval.

29. Amunkavégzés sordn olyan testtartassal dolgozzon, amely kizérja az



eleséskockdzatét. Biztosan alljon.

30. Gondoskodjon az elektréda, a hegesztendé munkadarab és a kozeli
fémtargyak megfeleld szigetelésérdl. Hasznaljon ehhez specidlis
kesztyiit, védéruhdzatot, szigetel takarét vagy szényeget,
hasznéljon magas szigeteld labbelit.

31.A hegesztégép elsé csatlakoztatdsa eldtt ellendrizze, hogy a
tapfesziiltség megfelel a késziilék adattabldjan feltiintetett
fesziiltséggel. A hdldzati aljzatnak véddérintkezvel kell
rendelkeznie.

32. A hegesztékésziilékek nagyfesziiltséget képeznek. Ne érintse meg a
hegesztdpisztolyt, a csatlakoztatott hegesztéanyagot, amikora gépa
héaldzatra van csatlakoztatva. A hegesztGaramkort alkotd
valamennyi elem dramiitést okozhat, ezért keriilni kell azok puszta
kézzel, vagy nedves vagy sériilt védéruhdzaton keresztiili
megérintését. Ne dolgozzon nedves talajon és ne hasznaljon sériilt
hegesztdkabelt.

33. A HEGESZTETT ANYAGOK EGESI SERULESEKET OKOZHATNAK: Sohase
érintse meg a hegesztett elemeket a védtelen testrészekkel. A
hegesztett anyag érintésekor és athelyezésekor mindig viseljen
hegesztdkeszty(t és hasznéljon fogot.

34. A HEGESZTOIVEK EGESI SERULESEKET OKOZHATNAK: Tilos védetlen
szemmel kdzvetleniil a hegesztdivbe nézni. Mindig viseljen maszkot
vagy megfeleld szirdvel elldtott arcvédét pajzsot. A fedetlen
testrészeket megfeleld, éghetetlen anyagbél késziilt véddruhaval
kell védeni. Védje a kozelben tartézkodd személyeket éghetetlen,
sugérzéstelnyeld fiiggdnyokkel.

35. Tilos hldzatra csatlakoztatott késziiléket feliigyelet nélkiil hagyni. A
munka végeztével minden alkalommal kdtelezden hizza ki a
tapdugdta halézatialjzathol.

36. FIGYELEM! A hegesztési folyamat, hasonldan a
hegesztkabeleken dramlé elektromos dramhoz,
olyan elektromagneses mezdket generdl, amelyek

zavart okozhatnak a szivritmuszahélyozok, valamint a
kozeli elektromos berendezések makddésében. Az életben tartd
berendezésekkel (pl. pulzusszabalyozéval, légzdkésziilékkel stb.)
rendelkezd személyeknek ki kell kémiiik az orvosuk véleményét,
mieldtt belépnek a hegesztési teriiletekre.

A hegesztdgép haszndlata szintén nem javasolt a fent felsorolt

személyek szaméra.

FIGYELEM: Elektronikus alkatrészeken alapuld berendezés. Fémek

csiszoldsa €és vagdsa a hegesztdgép kozelében a gép belsejének

forgdcsok okozta szennyezédéséhez és ebbdl kifolydlag a gép
kérosoddsahoz vezethet.

Agarancilis javitas nem terjed kiafent felsorolt sériilésre!

Ha ilyen kdrnyezetben kell dolgozni, tisztitsa meg a késziiléket a

hegesztdgép belsejének siritett levegdvel torténd atfujasaval.

AKESZULEK FELEPITESE ES RENDELTETESE:

Az inverteres hegesztdgépek technoldgiailag fejlett termékek bevont
elektrédds hegesztésre (MMA mddszer - Manual Metal ArcWelding). Az
inverteres hegesztdgépek olyan Uj tipusu hegesztgépek, amelyek a
sziikséges aramértékeket elektronikus dramkordk segitségével allitjak
eld. Kis méret, alacsony tomeg, jelentds hatékonysag, széles alkalmazasi
teriilet, nagyon j6 hegesztési eredmények és jelentds szallitdsi mobilitds
jellemzi 6ket.

Az inverteres hegesztdgépeket olyan anyagok kézi bevont elektrodds
hegesztésére tervezték, mint az 6tvozott acélok, szerkezeti acélok és az
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ontottvasak. 1,6 mm és 4 mm kozotti dtmér6ji elektrodakkal

haszndlhatja a bedllitott hegesztési dramtdl, az igényektdl és a

hegesztdgéppel végzett miiveletek tipusatdl fiiggden. A hegesztdgépek

230V~,50/60 Hz (egyfézisu) fesziiltségre vannak tervezve.

A késziilékeket a Gazdasagi Miniszter hegesztési munkak biztonsagardl

és higiénijardl sz6l6, 2000. aprilis 27-i rendeletével dsszhangban kell

tizemeltetni (Hiv. K. 40. szdménak 470. pontja).

FIGYELEM! A késziilék minden rendeltetéstél eltéré hasznalata

tilos és az a garancia elvesztését eredményezi, valamint

felmenti a gyartét az ebbdl a hasznalathol keletkezd karok

feleldsségealol.

Ezeknek a késziilékeknek a szervizelését és javitdsat szakképzett

személyzet végezheti, az elektromos berendezésekre vonatkozd

munkabiztonsdgifeltételek betartdsaval.

A berendezés felhasznéléja dltal végrehajtott barminemd médositds

felmenti a gyartét a felhaszndloban és a komyezetében okozott

sériilések és karok feleldssége alol.

A rendeltetésszer(i felhaszndlds ellenére sem lehet teljesen kizérni a

rezidudlis kockdzati tényezket. A késziilék szerkezetére és felépitésére

vald tekintettel a kovetkezd veszélyek [éphetnek fel:

- Gazok-, fiistok és gozok okozta mérgezés;

- Szemsériilések;

- Tiz;

- Aramiités;

- Elektromdgneses mez6 negativ hatdsa a hegesztést végzé személy
egészségére.

u Tartozékok

« Inverteres hegesztdgép - 1db

« Testkdbel 1,2 m 200 A csipesszel - 1 db

« 1,8 m-es munkakabel 200 A elektrdda fogdval - 1 db

« Hasznlati itmutatd - 1 db

« Garanciakdrtya - 1db

m Akésziilék elemei (IdsdAdbra):
Akésziilék elemeinek szdmozdsa a haszndlati titmutatd 2. oldaldn ldthaté
dbrdkravonatkozik:
1. Kébelaljzat (-)
. Kabelaljzat (+)
. Tapellatds jelzés (zold)
. Hovédelem jelzés (sarga)
. Hegesztdaram tekerégomb
. Hordozoszij

. Kapcsoldgomb
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. Ventilator

9. Tapkabel

10. Testkabel csipesszel

11. Munkakébel elektrédafogéval

MUSZAKI ADATOK:
MODELL 42940 42941
Tapfesziiltség (egyfazisu) 230V 230V
Tapfrekvencia 50Hz 50Hz
Névleges bemeneti teljesitmény 7,56kW 8,87kW
Névleges bemeneti dram 32,9A 38,6A
Kimeneti dram tartomany 20~160A 20~180A
Névleges munkaciklus 40%-160A | 40%-180A
Uresjarati fesziiltség 66V 66V
Elektréda atméré (@) 1,6-4mm 1,6-4mm
Szerszam osztélya | |
Védelmi szint 1P21S 1P21S
Szigetelési osztaly H H
Hiités tipusa Ventilator Ventilator
Méretek (cm) 27,1x23x22 | 27,7x23x22
Bruttd tomeg 4,0kg 4,1kg

Aziizemi ciklus 10 perc szézalékos felosztdsan alapul, amely idén beliil a
gép megszakitas nélkiil hegeszteni tud a névleges hegesztési arammal.
Akésziilék adattablajan megadott dramerdsségtdl fiiggden olvashatd le
az iizemi frekvenciatényez6 X%. Ez a tényezd a folyamatos miikodés 10
percen beliili idintervallumét mutatja. Pl. X=40% azt jelenti, hogy
meghatérozott dramerdsség mellett (180A) 10 perces munkaciklus alatt
4percetkell folyamatos munkara forditani, 6 perceta munkasziinetre. Az
X=100% munkaciklus azt jelzi, hogy a késziilék megszakitds nélkil,
folyamatosan miikddhet.

Nefeledje, hogy a fenti itmutatd be nem tartasa a hegesztigép
maradando karosodasahoz vezethet.

m Adattabla

42941 NO.
EN 60974-1
7=I p—

20 A/20.8V~ 180A/27.2V

X(%) 40 100

|§| Uo=66V o) 180A 93A
U2(v) 27.2V 23.6V

D‘D= | Ui=230V | I1max = 38.6 A | Ieff = 24.4 A

1~ 50Hz

P21s | H |

A hegesztéberendezés felsd vagy also tabldjan a miszaki adatok és a
munka ésahasznalat tipusat jellemzd szimhélumok Iathatdk, amelyeket
azalabbiak szerintkell értelmezni:

42941 - hegesztdgép modell;

NO —szériaszam;

— Jednofazowy przeksztattnik czgstotliwosci -
Transformator dwuuzwojeniowy- Prostownik;

EN 60974-1 — Az ivhegesztéshez és a kapcsolodd eljérasokhoz
haszndlt hegesztési energiaforrasok gydrtasara és biztonsagos

hasznalatéra vonatkozo szabvany;
7 —Bevontelektrodakkal végzett kéziivhegesztés szimboluma;

———= -DCszimbéluma;
|§| —Szelektivkapcsold szimboluma;

Uo - Uresjaratinévleges fesziiltség;
X(%) —Munkafrekvencia tényezd;
I2(a) — Névleges hegesztGaram (amper);
U2(v) - Ivfesziltség (volt);

— Egyfazisti halozati csatlakozo;

=
1= 50Hz
U1 —Elektromos tépellatas;
11 max - Primer dramkor max. drama;
11 eff —Primer aramkor max. effektiv drama;
1P21S—Késziilékhdz biztonsagi osztalya;
H-Transzformator szigetelési osztélya;

AMUNKAVEGZES MEGKEZDESE ELOTT:
FIGYELEM! A hegeszt6gép minden telepitésére és
A elektromos haldzatra valé csatlakoztatasaval
kapcsolatos miiveletet kikapcsolt allapotban kell
elvégezni. Az elektromos csatlakoztatast szakképzett
villanyszereldnek kell elvégeznie.
Ahegesztégép a kovetkezd feltételek mellett izemeltethetd:
—10°Cés+40°Ckozottilevegd hdmérséklet;
— Levegd pératartalom 40°C<<50%; 20°C<<90%.
A késziiléket olyan vizszintes feliiletre kell helyezni, amely kelld
szilardsdggal rendelkezik ahhoz, hogy elkeriilje a hegesztdgép veszélyes
mozgasat és felborulasat.
Ahegesztdgépet jol szelldztetett, szabad légaramlasq, jol megvildgitott
helyiségben, nedvességtél védett helyen, gytlékony targyaktdl tévol kell
elhelyezni (min. 0,5m tévolsagra egyéb targyaktdl).
A hegesztdgép haszndlatba vétele eldtt ellendrizze a tapkabel, a
hegesztokabelek, az elektrodafogok és a tovabbi munkakabelek
allapotat. Ne dolgozzon sériilt vezetékekkel. A sériilt vezetéket cserélje
0j, ép vezetékre.
A hegesztés alatt a munkakabelek erds elektromdgneses mezét
gerjesztenek. Az elektromdgneses sugdrzds csokkentéséhez ezeket
egymdshoz kozel kell elhelyezni.

m (satlakoztatas az elektromos halézatra

1. Gy6zédjon meg rdla, hogy a tapforrds, amire a hegesztégépet
csatlakoztatja, megfelel az adattablajan megadott paramétereknek.
A maximélis hegesztési dram csak akkor érhetd el, ha a hélozati
tapegység teljes dramkapacitdst biztosit.

2. Gydzddjon meg rola, hogy a kapcsolégomb (7) nincs bekapcsolt
dlldshan. Ha (gy dugja be a tapdugdt a hélézati aljzatba, hogy a
kapcsolégomb bekapcsoltallapotban van, stlyos baleset torténhet.

3. Ha hosszabbitét haszndl, a névleges terhelésnek megfeleld és
véddvezetdvel elldtott hosszabbitét haszndljon. Az elektromos
kabelt gy kel elhelyezni, hogy mkddés kizben ne legyen kitéve
elvagasnak, megégésnek vagy olvaddsnak. Ne hasznaljon sériilt
hosszabbitdt. A lehetd legrovidebb hosszabbitét kell haszndlni. Ne
hiizza atapkabelnél fogva a tapdugo kihtizasakor.



