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® PROFIX Sp. 2 0.0.
ul. Marywilska 34 | 03-228 Warsaw | Poland

DT-C2/d_zg/0170/05 tomna Las: 2021.05.13
(EN) EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY (LV) EK/ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (HU) EK/EU-MEGFELELGSEGI NYILATKOZATA
(PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI WE/UE (LT) EB/ES ATITIKTIES DEKLARACIIA
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE CE/UE (CS) ES/EU PROHLASEN{ O SHODE
(EN) (PL) (RO) () (L) (Cs) (HU)
MANUFACTURER PRODUCENT PRODUCATOR RAZOTAIS GAMINTOJAS VYROBCE GYARTO
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
(EN) Person who was authorized to develop technical documentation: (LT) Asmuo jgaliotas parengti technine dokumentacija:
(PL) Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej: (CS) Osoba opravnéna pfipravit technickou dokumentacji:
(RO) Persoana imputernicitd pentru pregatirea documentatiei tehnice: (HU) Mdiszaki dokumentécié elkészitésére meghatalmazott személy:

(LV) Persona atbildiga par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu:

Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw

(EN) Straight grinder (PL) Szlifierka prosta (RO) Polizor drept (LV) Taisna slipmasina (LT) Tiesinis $lifuoklis (CS) Pfima bruska (HU) Egyenes csiszolé

TRYTON TMG170K
DM-170B
220-240V; 50 Hz; 170 W; n,: 8000-35000 /min; kl. Il; ¢35 mm
52118 -....- 2149
(EN) The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation: (PL) Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej
deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unij nego prawodawstwa harmonizacyjnego: (RO) Obiectul declaratiei descris mai sus este in confor mitate cu legislatia
relevantd de armonizare a Uniunii: (LV) lepriek$ aprakstitais deklaracijas priekSmets atbilst attiecigajam Savienibas saskanosanas tiesibu aktam (LT) Pirmiau aprasytas
deklaracijos objektas atitinka susijusius derinamuo sius Sajungos teisés aktus: (CS) Vy$e popsany pfedmét prohldseni je ve shodé s pfisl usnymi harmonizaénimi pravnimi
piedpisy Unie: (HU) A fent ismertetett nyilatkozat targya megfelel a vonatkozé uniés harmonizacios jogszabalynak:

(EN) 2006/42/EC (OJ L 157, 9.6.2006, p. 24-86); 2014/30/EU (OJ L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June
2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment (OJ L 174, 1.7.2011, p. 88-110) change 2015/863/UE;

(PL) 2006/42/WE (Dz.U. L 157 2 9.6.2006, str. 24—86 ); 2014/30/UE (Dz.U. L 96 z 29.3.2014, str. 79—106); 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie
ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174 z 1.7.2011, str. 88—110), zmiana 2015/863/UE;
(RO) 2006/42/CE (JO L 157, 9.6.2006, p. 24-86 ); 2014/30/UE (JO L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011
privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice (JO L 174, 1.7.2011, p. 88-110) schimbare 2015/863/UE;
(LV) 2006/42/EK (OV L 157, 9.6.2006., 24./86. Ipp.); 2014/30/ES (OV L 96, 29.3.2014., 79./106. Ipp.); 2011/65/ES ( 2011. gada 8. junijs) par dazu bistamu vielu
izmantosanas ierobezo3anu elektriskas un elektroniskas iekartas (OV L 174, 1.7.2011., 88./110. Ipp.) maina 2015/863/UE;

(LT) 2006/42/EB (OL L 157, 2006 6 9, p. 24—86); 2014/30/ES (OL L 96, 2014 3 29, p. 79—106 ); 2011/65/ES 2011 m. birZelio 8 d. dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo (OL L 174, 2011 7 1, p. 88—110); pokytis 2015/863/UE;

(CS) 2006/42/ES (UF. vést. L 157, 9.6.2006, s. 24—86);  2014/30/EU (UF. vést. L 96, 29.3.2014, s. 79—106); 2011/65/EU ze dne 8. Eervna 2011 o omezeni pouzivani
nékterych nebezpeénych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (UF. vést. L 174, 1.7.2011, s.88—110) zména 2015/863/UE;

(HU) 2006/42/EK (HL L 157.,2006.6.9., 24—86. 0.); 2014/30/EU (HL L 96., 2014.3.29., 79—106. 0.); 2011/65/EK irdnyelve (2011. junius 8.) egyes veszélyes anyagok

elektromos és elektronikus berer é 1 valo asanak korlatozésardl (HLL 174., 2011.7.1., 88—110. 0.) valtozas 2015/863/UE;

(EN) and have been manufactured in accordance with the standards: (LT) bei yra pagamintas pagal normas:

(PL) oraz zostat(y) wyprodukowany(e) zgodnie z norma(ami): (Cs) a byla(y) vyrobena(y) podle normy(em):

(RO) si au fost produse conform normelor: (HU) és gyartasa(uk) az alabbi szabvény(ok)nak megfelelGen tortént:

(LV) un tika izgatavoti atbilstodi normam:

EN 60745-1:2009+A11:2010 EN 60745-2-23:2013
EN 55014-1:2017 EN 55014-2:2015 EN 61000-3-2:2014 EN 61000-3-3:2013
IEC 62321-3-1:2013 |EC 62321-5:2013 IEC 62321-4:2017 IEC 62321-7-1:2015 IEC 62321-7-2:2017 IEC 62321-6:2015 IEC 62321-8:2017

Mariusz Roézfl;ki- 7
Petnomocmik Zarzqdu ds. Certyfikacji
- Representative of the Board for Certification

(EN) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. (PL) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczna odpowiedzialnos¢
producenta. (RO) Prezenta declaratie de conformitate este emis3 pe rispunderea exclusivi a producitorului. (LV) § atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz $ada razotaja atbildibu. (LT) $i
atitikties deklaracija isduota tik gamintojo atsakomybe. (CS) Toto prohlgeni o shodé vydal na viastni &dnost vyrobce. (HU) E éségi a gyarto kizardlag
feleldsségére keril kibocsatasra.
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i)

magyarazata:

— «Véddszemiiveg haszndlata kitelezé!»

— «Porvédd maszk haszndlata kotelezé!»

— «Halldsvédé haszndlata kotelez6!»

m[OIN]D)]

— «llvédelmi osztdlyt késziilék dupla szigeteléssel.»

— «A késziilék megfelel az EK szabvdnyoknak.»

N
m

KORNYEZETVEDELEM:

FIGYELEM! £z a jel azt jeloli, hogy a haszndit késziiléket tilos egyéb hulladékkal egy helyen elhelyezni (pénzbiintetés terhe mellett). Elektromos és
ﬁ elektronikus gépek veszélyes alkotdrészei negativan befolydsoljdk a kornyezetet és azemberek egészségét.

Minden haztartasnak hozza kell jarulnia a hasznalt késziilékek visszanyeréséhez és Gjrahasznositasahoz. Ugy Lengyelorszagban, mint
Eurépaban megszervezik vagy mar létezik a hasznalt késziilékek gy(ijtési rendszere, melynek keretében az adott késziilék minden értékesitési helyén
kételesek dtvenniahasznalt késziiléket. Ezenkiviil Iéteznekilyen tipusd késziilékek gy ijtd kozpontjaiis.

termék specifikacidit elozetes tajékoztatas nélkiil modositsa! A hasznalati utasitasokban megjelolt abrak csak példak,
ezekkicsit eltérhetnek a megvasarolt eszkoz valddiarculatatol!

Jelen hasznalati utasitast szerzéi jogok védik. A PROFIX Sp. z o.o. tarsasag irasos hozzajarulasa nélkiili
masoldsa/sokszorositasa tilos!

n@ A PROFIX cég politikaja az, hogy folyamatosan tokéletesitse termékeit, ezért fenntartja maganak azt a jogot, hogy a
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marét.

Most bedllithatja a kivant farasmélységet a vezetdsinen (21) lévé
mérdskalaval. Ehhez tolja a tdmaszt (22) a vezetdsin mentén tigy, hogy a
fiirészér/mard vége és a tamasz kdzotti tavolsag megfeleljen a kivant
mélységnek, majd hizza meg a reteszeld csavart (23) (Iasd Kabra).

m Tartozék (lasd L. abra, 5.oldal)

1. Szilicium-karbid csiszol6ké kében, iivegen, kerdmién, porcelanon és
szinesfémben vald hasznélatra.

2. Aluminium-oxid csiszoldkd - fémek, ontvények, hegesztési varratok,
szegecsek megmunkaldsdra és a rozsda eltavolitasara. Idedlis
élezésre, sorjak eltavolitasdra és nagyobb anyagok csiszoldsara.

3. Elez6ks.

4. A gyémdnt marok preciz munkalatokra haszndlatosak: vdgds,
gravirozés, faragds, javitds és kivitelezés. Ezek a tartozékok fa,
kerdmia, iiveg, edzett acél, féldragakovek és mas kemény anyagok
megmunkaldsara haszndlatosak. Ezeket a fejeket gyémantszemcsék
boritjak.

5. Gyorsmard-lagy fémek, mianyagok famaraséra.

6. Csiszolokefe - éles élek finom simitdsara, eziisttermékek, ékszerek és
mas nemesfémek tisztitasara, polirozasara. Polirozd pasztaval is
hasznélhaté.

7. Sérgaréz tarcsakefe - fém tisztitdsara. A rézkefék nem szikrznak és
ldgyabbak az acéIndl. Nem karcoljak az olyan lagyfémeket, mint az
arany, rézvagy asargaréz.

8. Univerzélis mar6 - csempék, cementlapok és gipszlapok vagdsara.
(Ne haszndlja padidlapokhoz)

9. Preciz flrdszar készlet (1.6/2.3/3.2 mm) - hdrom flrdszarat

tartalmazfaba, mianyagba vagy lagyfémbe valé firashoz.

. Gsiszoldszalag és 6,4 mm csiszoldszdr (szemcseméret 60) - fa és
livegszal durva faragdsra és simitdsara, rozsda eltavolitasra fém
feliiletekrdl, gumifeliiletek vagasra.

. Gsiszolészalag és 13 mm csiszoldszar (szemcseméret 60) - fa és
livegszal durva faragdsra és simitdsra, rozsda eltavolitésra fém
feliiletekrdl, qumifeliiletek vagasra.

. Gsiszoldszalag (szemcseméret 60) - fa és Givegszél durva faragdsara
és simitdsara, rozsda eltdvolitdsra fém feliletekrdl, gumifeliiletek
vagasdra.

. Csiszoldszalag (szemcseméret 120) - fa és livegszal durva faragdséra

és simitésara, rozsda eltévolitésra fém feliiletekrdl, gumifeliiletek

vagdsara.

Filc polirozé korong rogzitdszar ©13 mm.

. Filc polirozé korongok (013 mm és 022 mm) - fém és mdanyag
feliiletek polirozdsara. A polirozd paszta haszndlata a koronghoz
fényesfeliiletet biztosit.

. Végotaresa ésfilc polirozd korong rogzitdszar 022 mm.

. Vagokorongok - fém, fa és mdanyag forgacsolasara és vagasara. A
vagokorongok megkonnyitik a kdtdcsavarok, csavarok, lemezek,
vékony fa és mdianyag levagdsét és bevégdsat. A vagokorongok csak
a peremmel végnak. Nem szabad profilozott nyilésok bevagasara
vagy simitdsara haszndlni. A vagokorongokat a 16. szarral kell
hasznaIni. A korongok maximalis tmér6je nem haladhatja mega35
mm-t.

18. Gsiszolopapir (019 mm) — fa, fém, miianyag csiszolasara szolgal és

022 mmfilctarcsarakell felhelyezni.
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19. Filcpolirozd szar-fém, arany, ezist, sargaréz és aluminium kezdeti és
fényesre polirozasra hasznélatos, polirozé pasztéval.

TAROLAS ES KARBANTARTAS:

Az elektromos szerszam alapjaiban véve nem igényel speciélis
karbantartdsi mdveletet.

Az elektromos szerszamot és a tartozékokat szallitotaskaban (24) (Iasd
M. dbra, 5. oldal), gyermekektdl elzdrva, tiszta allapotban kel tarolni,
6vni anedvességtdl és a portdl. A troldsi feltételeknek lehetetlenné kell
tenniiika gép mechanikus sériilését és a karos |égkori tényezdk hatasat.

m Tisztitas
FIGYELMEZTETES!

A A balesetek elkeriilése végett tisztitds eldtt mindig
dramtalanitanikell a késziiléket!

A biztonsagos és hatékony munkavégzéshez a csiszolé hazanak és

szellgzGréseknek portdl és szennyezddésektdl mentesnek kell lenniiik.

Minden hasznélat utén javasoljuk megtisztitani a késziiléket.

A csiszoldt tiszta, nedves, enyhén szappanos torl6kenddvel kell

megtisztitani. Semmilyen tisztitéanyagot vagy olddszert nem szabad

hasznalni; kart okozhatnak a késziilék miianyag elemeiben. Ugyeljen

arra, hogy ne jusson be viza szerszam belsejébe.

A munka végeztével javasolt szaraz, kisnyomasu stiritett levegdvel

atfdjni a szell6zonyilasokat. Ez megeldzi a csapagyak sériilését és

eltdvolitjaa motorhiitd levegd bedramlasat akadalyozd port.

FIGYELEM!
A Siiritett levegdvel végzett tisztitds sordn mindig viseljen
véddszemiiveget.
TIPIKUS MEGHIBASODASOK ES EZEK MEGOLDASA:
Nemkapcsol be vagy ledll az elektromos szerszam:
- ellendrizze, hogy megfelelden van csatlakoztatva a tapkabel (6),
valamintellendrizze a hélézati aljzat dramellatasat;
- ellendriztesse villanyszerelGvel a szénkefék dllapotat, sziikség esetén
cseréljeki.
FIGYELEM! A szénkefék cseréjét csak engedélyezett villanyszereld
végezheti!
- Amennyiben az elektromos szerszam tovabbra sem m@kddik, noha
biztositott az aramelldtds és a szénkefék j6 allapotban vannak, vigye el
agarancialapon megjeldlt cimen szerepld javitémGhelybe!

SZALLITAS:

Az elektromos szerszdmot nedvesség, por és apro részecskék okozta
szennyezddéstdl védd szallitétaskaban kell szallitani és tarolni,
kiilondsen a szell6zd nyilasokat kell bebiztositani. A gép belsejébe keriil
apré részecskék a motor kérosodasat okozhatjak.

GYARTO:

PROFIXSp.zo0.0.,

Marywilskau. 34,

03-228Vars6, LENGYELORSZAG

FIGYELEM! £z a gép megfelel anemzeti és eurdpaiszabdlyoknak, valamint
a biztonsdgi eldirdsoknak. Minden javitdst szakképzett személy végezhet,
kizdrdlag eredeticserealkatrészt haszndlva.

PIKTOGRAMOK:
A névleges tablazathan és a tajékoztaté cimkéken szerepld dbrak




PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY
ZAPOZNACSIEZNINIEJSZA INSTRUKCJA.

Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem AN iwszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.

Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczeristwa
iwskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢ przyczyna porazenia
pradem elektrycznym, pozarui/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace
bezpieczeristwa, aby mécskorzystacz nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilanez akumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpieczer’lstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przyczynia sie do
wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w Srodowiskach wybu-
chowych, tworzonych przez tatwo palne ciecze, gazy lub pyly.
Elektronarzedzie wytwarzaiskry, ktdre mogqzapalic pytlub opary.

) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Ahezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczenstwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewéd z iyta uziemienia ochronnego. Brak
przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.
Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia
«zesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdemelektrycznym.
Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.
Nie nalezy ezac pr przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu przylaczeniowego do
przenoszenia, ciggniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczkiz gniazdka. Nalezy trzymac przewod przytaczeniowy z
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INSTRUKCJA OBSLUGI
SZLIFIERKA PROSTA TMG170K
Instrukgja oryginalna

daleka od Zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub

ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody

przytqczeniowe zwiekszajqryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedhizacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzuzmniejszaryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Zaleca si¢ podiaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej
wyposazonej w wylacznik réznicowo-pradowy (RCD) o
pradziewytaczenia 30mA lub mniejszym.
W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
a) Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instrukca uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczeristwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co si¢ robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowad
powazne osobiste obrazenia.
Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktadac¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédia zasilania i/lub przed podfaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie sig
narzedzie nalezy upewnic si¢, ze wytaaznik elektronarzedzia
jest w pozycji wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wytqezniku lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajqcej
przy zatqczonym wytqezniku moze by przyczyngwypadku.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usuna¢
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci
elektronarzedziamoze spowodowac osobiste obrazenia.
Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy caly czas stac
pewnie i zachowac rownowage. UmoZliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.
Nalezy odpowiednio si¢ ubierac. Nie nalezy nosi¢ luznego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,
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Helyezze be ellendlldsig a szoritohiivelybe a kivdlasztott
munkaeszkozt és hizza meg az ujjaival az anyacsavart (10), mig a
munkaeszkdz vagy tartozék szara nem rdgziil a szoritéhiivelyben.
Hizza meg a villds kulccsal (17) nem tdl erdsen a szoritohiively
anyacsavart.

. Ellendrizze a tartozék rogzitésének pontossagat a munkaeszkoz
meghtzasaval és tavolitsa el az L-kulcsot.

[}

TELESZKOPOS ALLVANY HASZNALATA (Idsd E dbra, 3. oldal):
A flexibilis tengely hasznélata soran a csiszolét teleszkopos allvanyra
(14) felakasztva kell haszndlni. Ez biztositia a csiszold megfeleld
miikodését.
1. Csavarozzafel ateleszképos allvanyt (14) abefogéra (15).
2. Rogzitse az éllvany befogdjat a munkaasztalra, a szoritdcsavar
meghtzésaval. A befogd rogzitési tartoménya 50 mm.
3. A teleszképos dllvany magasséga 260 és 560 mm magasségban
szabalyozhatd ésllithatd, az E. dbrén ldthaté médon.
4. Akasszafela csiszol6taz éllvany kampojdra.
f FIGYELEM! A munkavégzés sordn ellendrizni kell, hogy a
flexibilis tengely ne legyen tilsdgosan megcsavarva, mert ez
azelektromos szerszdm sériilését okozhatja.

HASZNALAT:
FIGYELEM! Ne dolgozzon véddszemiiveg nélkiil!

m Bekapcsolas/kikapcsolas

A tapelldtds csatlakoztatdsat kdvetden a csiszolé bekapcsoldsa és

kikapcsoldsa a Be/Kibillendkapcsoléval torténik.

1. A szerszam bekapcsoldsahoz allitsa a kapcsoldgombot (7) 1 dlldsha.

2. Aszerszam kikapcsoldsahoz llitsa a kapcsoldgombot (7) 0 llasba.
FIGYELEM: Sohase tegye félre a bekapcsolt csiszoldt. Hizza

A ki a tdpdugdt a hdlozati aljzatbél, ha nem haszndljuk a
szerszdmot.

m Fordulatszamszabalyozas

A szerszdm fordulatszam vezérlg panellel felszerelt (5). A megfeleld
fordulatszdm az alkalmazott szerszamtdl és a megmunkélt anyagtdl
fiigg.

A munkavégzés soran a fordulatszam a (+) és (-) gombokkal
szabalyozhatd 8000 és 35000 ford/perc kozotti konkrét értékre. A (+)
gomb egyszeri megnyomésa 1000 ford/perccel nveli a fordulatszamot,
a (-) gomb egyszeri megnyomasa 1000 ford/perccel csokkenti a
fordulatszamot.

u Fordulatszam szabalyozasara vonatkozo itmutatok

Az adott munkénak megfeleld fordulatszam kivélasztasdhoz probaként
hasznéljon fel egy felesleges anyagot.

A legtobb munkat legnagyobb fordulatszam mellett lehet végezni. De
egyes anyagok esetében, mint a miianyag és egyes fémek,
megsériilhetnek a magas fordulatszam soran keletkezd hd hataséra és
relative kis sebesség mellett kell megmunkalni 6ket.

Az alacsony fordulatszamon (15000 ford/perc vagy kevesebb) végzett
munka altalaban a filces polirozd anyaggal végzett polirozashoz a
legjobb.

A kefével végzett minden munkélat alacsonyabb fordulatszimot
kovetel, hogy elkeriiljiik a dréthuzalok kiesését.

Alacsonyabb fordulatszam bedllitasok hasznélata soran hagyjuk, hogy a
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szerszam helyettiink végezze amunkat.
A nagyobb fordulatszam kemény faba, fémbe és iivegbe hasznosabb,
valamint furéshoz, faragashoz, vagdshoz, véséshez, formazashoz és
féban bardzdak és hornyok kivdgésahoz.

HASZNALATRAVONATKOZO UTMUTATOK:

« Amegmunkalt anyagot asztalos szoritval vagy satuval kell rogziteni,
hanem fekszik biztonsagosan asajat stilya alatt

« Az elsG lépés a késziilék haszndlata soran annak megérzése. Fogja a
kezében és érezze meg annak siilyat éstartsa egyensiilyban.

« Keriilje amegmunkalt anyagra kifejtett tilsagos nyomast. A csiszoldst
acsiszologép silyaval kell végezni.

« Kizdrdlag enyhe nyomast fejtsen ki vigaskora megmunkélt anyagra. A
korongra kifejtett il ers nyomas nem gyorsitsa fel a munkat, de a
hajtémi lassitdsdhoz, esetleg ledlldsahoz és ezzel a motor
tdlterheléséhez és sériiléséhez vezethet.

FIGYELEM! A szerszdmot mindiq az arctél tdvol kell tartani.

A A munkavégzés sordn megsériilhet a tartozék és veszélyes

lepattogzdsok keletkezhetnek nagyobb fordulatszdm
elérésekor.

B Aszerszamkézben tartasa

FIGYELEM! A szerszdm kézben tartdsakor nem szabad
A eltakarni kézzel a szell6zd nyildsokat. A szellézd nyildsok

eltakardsaamotor tulheviilését okozhatja.
A preciz munkalatok alatti legjobb fogds érdekében fogja meg az
univerzalis szerszdmot gy, mint a tollat a hiivelykujj és a mutatujj
kozott (Iasd F.abra, 3. oldal).
Nehezebb miiveletek sordn, mint a csiszolds vagy a vagas, fogja tgy a
szerszamot, minta kalapacs nyelét (Iasd . dbra, 4. oldal).
A csiszol6 fogasanak megkonnyitéséhez a flexibilis tengely nélkili,
hosszantartd preciz munkalatokhoz fogantyu-rétét (12) hasznalata
javasolt. A puha és kényelmes, tenyér forméjahoz igazitott fogantyu
nagyobh nyoméstigényld munkalatok eseténis csokkentia rezgést.
Afogantyu-ratét (12) rogzitéséhez:
1. Csavarja kiakésziilékhazanyacsavarjat (2) (Iasd H1 &bra).
2. Helyezze fel a fogantyu-rététet (12) a csiszol6 hazara és rogzitse az

anyacsavarral (13) (Iasd H2 bra).

Amunkavégzés soran a csiszol6ta H3 dbran lathatd modon kell tartani.
m Firasmélységhatarold
A flrdsmélység hatdrold (16) vezetdsinbdl (21), tamaszbdl (22),
valamint reteszeld csavarbdl (23) all (Iasd 1 dbra) és egy sor anyaghan
ellendrzott mélyséq furast/mardst garantdl.
Afirasmélység hatarold rogzitéséhez:
1. Csavarja ki akésziilékhaz anyacsavarjat (2) (Iasd H1 bra).
2.Csavarja fel ahelyére afarasmélység hatérol6t (16) (Iasd ) dbra).
m Firasmélységbeallitasa
A fdrasmélység hatarold jelentdsen megkdnnyiti a nyilas farasanak a
megkezdését.
Oldja ki a reteszeld csavart (23) tigy, hogy a vezetdsin (21) szabadon
mozoghasson és tamassza meg a tamaszt (22) az anyag feliiletével. A
tdmaszt mozdulatlanul megtartva kapcsolja be a csiszol6t és engedje
meg, hogy a sajét stlydval néhény milliméterrel elmélyiiljon az
anyagban. Ezutdn szakitsa félbe a munkét és hizza ki a firészarat/



Amegadott rezgésszint és a megadott zajkibocsatas mérése szabvanyos
vizsgalati mddszerrel tortént és felhasznalhaték a szerszdmok
dsszehasonlitésara.

A megadott rezgésszint és a megadott zajkibocsatds felhasznalhaté a
kezdeti expozicio megallapitéséra.

Figyelmeztetések:

Az elektromos szerszam tényleges haszndlata sordn a rezgésszint és a
zajkibocsatas eltérhet a megadott értékektdl, attdl fiiggden, hogyan
haszndljaaszerszamot, kiilondsen fiigg a megmunkaéltanyag tipusatol.
A kezel6személy biztonsaga érdekében meg kell hatdrozni a biztonsagi
intézkedéseket, melyek a valds hasznalat alatti expozicio megbecsiilésén
alapszik (figyelembe véve a miivelet dsszes folyamatat, amikor a
szerszam ki van kapcsolva, és amikor iresjdraton van, a kiolddsi idd
kivételével).

HASZNALATRATGRTENG FELKESZULES:

1. @Gydz6djon meg réla, hogy a tépforrs paraméterei megegyeznek a
csiszol6gép adattablajan megadott paraméterekkel.

2. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az elektromos szerszam kapcsoldja
(7) kikapcsolt poziciéban van.

3. Hosszabbité haszndlata esetén 5 A dramnak megfeleld, a leheté
legrovidebb hosszabbitdt javasolt haszndlni. A hosszabbitét teljesen
szétkell tekerni.

(SISZ0LOSZERSZAMOK ROGZITESE:
FIGYELEM: A csiszoldszerszdmok levétele és felhelyezése
A elgtt meg kell qydzédni réla, hogy ki van kapcsolva és
dramtalanitvavan akésziilék.
Osszeszerelés el6tt meg kell tisztitani a csiszol6gép foorsojat és az dsszes
rogzitG elemet.
A szerszamhoz kaphato kiegészitG elemek kiilonhozd szarméretekkel
rendelkezhetnek. Harom szoritéhiively méret a kiilonbdz6 méretd
szdrakra: 1,6mm, 2,3 mmés3,2mm (ldsd B. abra, 3. oldal).
mMindig olyan szoritéhiivelyt kell hasznélni, amelyik illeszkedik a
felhaszndlni kivént tartozék szarméretéhez. Nem szabad erdvel a
nagyobb dtmérdjii szarata kisebb szoritohiivelyre nyomni.
| Szoritohiivelyek cseréje
1. Nyomja meg a fdorsé reteszeld gombot (3), tartsa lenyomva és

forgassa el kézzel a szoritohiively anyacsavart (1), mig nem ugrik be a
reteszeldafGorsba.

FIGYELEM!

& Ne kapcsolja be a fGorsd reteszeld gombot (3) a késziilék

miikadeése alatt. Ez a késziilék sériilésével fenyeget.

2. Bekapcsolt forsé reteszel gomb (3) mellett lazitsa meg a P nyil
irdnyaba és vegye le a szoritéhiively anyacsavart (1). Sziikség esetén
hasznaljon kulcsot (17) (Iasd C. abra, 3. oldal).

3. Szerelje leaszoritohiivelyt (19) afdorsérdl lehtizva.

4. Szerelje fel a fdorsora a megfeleld méretd szoritdhiivelyt és csavarja
fel tjra az ujjaival a szoritohiively anyacsavart (1) a D nyil irdnyaba. Az
anyacsavart nem kell teljesen meghdizni, ha nem lett felhelyezve a fej
vagy atartozék.

m Tartozék cseréje

FIGYELEM! A munkavégzés sordn a tartozék rendkiviil
felheviil, az égési sériilések elkeriilése végett annak cseréje

sordn véddkeszty(it kell viselni.

1. Nyomja meg a fdors6 reteszel6 gombot (3), tartsa lenyomva és
forgassa el kézzel a szorit6hiively anyacsavart (1), mig nem ugrik be a
reteszeldafGorsba.

2. Bekapcsolt féorsd reteszeld gomb mellett lazitsa meg (ne vegye le) a
szoritéhiively anyacsavart (1). Sziikség esetén haszndlja a kulcsot
7).

3. Helyezze be ellendllasig a kivalasztott munkaeszkdz szdrdt a
szoritohiivelybe.

4. Bekapcsolt féorso reteszeld gomb mellett hizza meg az ujjaival a
szorftohiively anyacsavart, mig a munkaeszkdz vagy a tartozék szdra
nem szorul be a szoritéhiivelybe. Hizza mega villds kulccsal (17) nem
til erdsen aszoritéhiively anyacsavart (C. abra).

5. Ellendrizze a tartozék rogzitésének pontossagat a munkaeszkoz
meghzasaval.

m Flexibilis tengelybeszerelése (Iasd D. dbra, 3. oldal).

A preciz munkalatok végrehajtdsara a fogantyds (11) flexibilis tengely

(8) szolgal. A fogantyt ergonomikus forméja lehetdvé teszi a felhasznald

szamara kényelmesen megfogni a hiivelykujjaval és a mutatéujjaval,

valamint biztositja a megmunkalt anyag idedlis megfigyelését a

csiszolds, gravirozds és a precizitastigényld elemek vésése alatt.

Aflexibilis tengely rogzitéséhez:

1. Csavarja ki a késziilék elején 1évé késziilékhdz anyacsavart (2) (lasd

H1.4bra, 3. oldal).

Lazitsamegaszorithiively anyacsavart (1).

. Helyezze be aflexibilis tengelyt (8) a szoritdhiivelybe (19).

Bekapcsolt féorsé reteszelg gomb mellett hizza meg az ujjaival a

szoritohiively anyacsavart, mig a flexibilis tengely nem szorul be a

szoritéhiivelybe (lasd D1. abra, 3. oldal). Hiizza meg a villds kulccsal

nem tl ergsenaszoritohiively anyacsavart.

5. Csavarjara aflexibilis tengely anyacsavart (9) a csiszoldra (D2. bra).
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m Tartozék cseréje flexibilis tengely alkalmazasakor

A tartozék cseréje flexibilis tengely alkalmazésakor az L-kulccsal (18)

torténik:

1. A szoritohiively anyacsavart (10) kézzel forgatva éllitsa be a
nyilasokat a fogantyiban (11) és a fdorséban tgy, hogy
behelyezhesse az L-kulcsot (18) mindkét nyilasba és reteszelhesse a
féorsot.

2. Lazitsa meg a P nyil irdnydba és vegye le a szoritohiively anyacsavart
(10). Sziikség esetén haszndljaakulcsot (17).

3. Szerelje fel a féorsora a megfelelé méret( szorit6hiivelyt és csavarja
fel djra az ujjaival a szorit6hiively anyacsavart (10) a D nyil irdnyaba.
Azanyacsavart nem kel teljesen meghtizni, ha nem lett felhelyezve a
fejvagyatartozék.

ubranie i rekawiczki z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,

bizuterialub diugie wlosy mogq zostaczaczepione przez czesciruchome.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przytaczenia

zewnetrznego odciagu pytu i pochfaniacza pytu, nalezy

upewnic sig, ze sg one przylaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pytumoze zredukowaczagrozeniazalezne od zapylenia.

i) Nie pozwdl, aby umiejetnosci uzyskane dzigki czestemu
korzystaniu z elektronarzedzia pozwolity Ci poczuc sie
pewnym siebie i zignorowa¢ zasady bezpieczeristwa.
Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne obrazenia w utamku
sekundy.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

& bezpieczeristwa uzytkowanianarzedzia.

Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Wtasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy
obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie
zalacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatqczac lub wytqczac fqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

) Nalezy odfaczac wtyczke ze Zrddta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej nastawy,
wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze srodki
bezpieczeristwa redukujq ryzyko przypadkowego rozruchu
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instruk¢ja na uzywanie elektronarzedzia. Flektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzaé

wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,

pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktore moga miec
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.

Przyczyng wielu wypadkéw jest niefachowy sposdb konserwacji

elektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwozakleszczeniai utatwia obstuge.

q) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp. nalezy
stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po dtuzszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obciazenia na okres kilku minut w celu wiasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotna (nie

mokra) szmatke i mydfo. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikow i innych srodkéw mogacych uszkodzi¢
urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywad/ transportowac po
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upewnieniu si¢, ze wszystkie jego elementy ruchome sa
zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementdw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

I) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

m) Uchwyty i powierzchnie chwytne nalezy utrzymywac czyste i
wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie
pozwalajq na bezpieczne trzymanie i kontrole narzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpietzeﬁstwa uzytkowanianarzedzia.

Naprawa:

a) Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne swoich
elektronarzedzi wykonuje Serwis PROFIX, co gwarantuje
najwyisza jakos¢ napraw oraz stosowanie oryginalnych czesci
zamiennych.

b) Jezeli przewod zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu, to
powinien on by¢ wymieniony u wytwércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowana osobe w celu uniknigcia zagrozenia.

OSTRZEZENIE!

& Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzegac podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy, w
celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.

SZLIFIERKA PROSTA

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania,

grawerowania, wygtadzania, szczotkowania,

polerowanialub ciecia sciernica:
a) Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem Sciernym, do
szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania $ciernicowego. Nalezy stosowac si¢ do wszystkich
wskazowek bezpieczeristwa, instrukcji, opisow i danych,
dostarczonych wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do
wszystkich zaleceri i instrukgji podanych ponizej moze spowodowaé
niebezpieczeristwo porazenia prqdem, pozaru i/lub powaznych obrazeri
ciata.
Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest zaprojektowany,
przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do tego
elektronarzedzia. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do
elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzyciai obstugi.
¢ Znami predkos¢ ok narzedzia
roboczego powinna by¢ co najmniej réwna maksymalnej
predkosci obrotowej elektronarzedzia. Dopuszczalna predkosc
obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie moze by¢
mniejsza niz podana na elektronarzedziu maksymalna
predkosc obrotowa. Narzedzie robocze, obracajqce sie z szybszq niz
dopuszczalna predkoscig, mozesie ztamac, ajego czesciodprysngc.
Zewnetrzna srednica i grubos¢ narzedzia roboczego musza
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla tego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach nie
mogq by¢wystarczajqco ostoniete lub kontrolowane.
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e) Srednice otworu $ciernic, tarcz szlifierskich, kotnierzy, tarcz
mocujacych orazinnego osprzetu musza doktadnie pasowac
do wrzeciona elektronarzedzia. Uzywane koricdwki osprzetowe,
ktdre nie pasujq doktadnie do wrzeciona elektronarzedzia, obracajq sie
nierdwnomiernie, bardzo mocno wibrujq i mogq spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.
W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac oprzyrzadowanie, np. Sciernice pod katem
odpryskow i peknieq, talerze szlifierskie pod katem peknie¢,
starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod katem
luznych lub ztamanych drutéw. Jezeli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie, nalezy sprawdzic, czy nie ulegto
ono uszkodzeniu, lub uizy¢ innego, nieuszkodzonego
narzedzia. Po sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
roboczego, stana¢ w innej plaszczyznie niz ptaszczyzna
obrotu narzedzia,upewnicsie, ze nie ma 0s6b postronnychw
plaszczyinie obrotu narzedzia. Elektronarzedzie nalezy
wiaczy¢ na minute na najwyisze obroty, zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace
sie w poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego sie
narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamiq sie najczesciej w tym czasie
prébnym.
Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.
Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajaca
cata twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W
stosownych przypadkach nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej,
ochrony stuchu, rekawic ochronnych, fartucha, chronigcego
przed matymi czastkami materiatu sciernego lub
obrabianego materiatu. Srodki ochrony oczu muszq by¢ zdolne do
zatrzymania latajgcych odtamkéw generowanych podczas
wykonywania réznych operacji. Maski przeciwpytowe i srodki ochrony
drég oddechowych powinny filtrowac czgsteczki pyhi wytwarzane
podczas pracy. Stuichawki ochronne zabezpieczajq przed utratq stuchu
podwptywem hatasu.

i) Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty si¢ w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy i strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odfamki obrabianego przedmiotu lub
pekniete narzedzia robocze mogq odpryskiwac i spowodowac
obrazeniarwniez poza bezposredniq strefg zasiegu.

j) Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
podczas wykonywania prac, przy ktérych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewod. Pod wptywem kontaktu z przewodami bedqcymi
pod napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajdq sie
réwniez pod napieciem i mogq spowodowa¢ porazenie prqdem
operatora.

Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie

narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,

przewdd sieciowy moze zostac przeciety, a reka moze zosta¢
uszkodzona przez obracajqcq sie koricéwke.
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I) Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig, na
ktorg jest odfozone, przez co mozina straci¢ kontrole nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego sie w

ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem

roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i przyciggniecie
narzedziaroboczego do ciata operatora.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika moze wciggnq¢ kurz do

obudowy, a nadmierne nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowaczagroZenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow

tatwopalnych. Iskrymogq spowodowacichzapton.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych

Srodkow chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkdw

chtodzqcych moze doprowadzic do porazenia prqdem.

Podczas szlifowania nie nalezy uzywac oktadzin sciernych o

zbyt duzych rozmiarach. Podczas wybierania okfadzin

$ciernych nalezy przestrzegac zalecen producenta. Okfadziny

Scierne, ktdre wystajg poza talerz szlifierski, mogq spowodowac

obrazenia oraz doprowadzic do zablokowania, rozerwania oktadziny

Sciernejlub do odprysku.

W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po awarii

pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazdka, nalezy

wihacznik/wytacznik ustawi¢ w pozycji wylaczonej. W ten
sposéb mozna zapobiec niezamierzonemu wtqczeniu
elektronarzedzia.

t) Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu; w
przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagnac¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody
podwyzszajqryzyko porazenia prqdem.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA WSZYSTKICH OPERACII:

0drzut i zwigzane z nim ostrzezenia:
Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub zacigcie
obracajacego sie narzedzia (Sciernicy, tarczy szlifierskiej, szczotki
drucianej itd.). Zakleszczenie lub zacigcie powoduje nagte zatrzymanie
sie obracajacego sie narzedzia, co z kolei prowadzi do utraty kontroli nad
elektronarzedziem. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.
Na przyktad, gdy Sciernica zatnie sig lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedZ Sciernicy moze sie
zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Sciemnica moze
odskoczy¢ w kierunku do lub od operatora, w zaleznosci od kierunku
obrotu ciernicy w miejscu zablokowania. Oprdcz tego Sciernice moga sie
réwniez zlamac.
Odrzut jest wynikiem niewfasciwego lub btednego uzycia elektro-
narzedzia. Mozna go unikna¢ podejmujac odpowiednie Srodki
ostroznosci podane ponizej.
a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie, a ciato i rece
ustawi¢ w pozyqji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Zawsze nalezy uzywac uchwytu pomocniczego, jezeli
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Ugyanakkor az elektromos szerszam megfelelé haszndlata a

karbantartasra, térolasra, szallitasra és javitasra is vonatkozik.

Az elektromos szerszam csak a gyarto altal megjeldlt javitomihelykben

javithatd. A halozatra kotott késziilékeket csak engedélyezett személyek

javithatjak.

REZIDUALIS KOCKAZAT:

Egyes rezidudlis kockzati tényezdk még abban az esetben sem

kiiszobdlhetdek ki teljesen, ha a késziiléket a rendeltetésnek

megfelelden hasznaltdk. A késziilék felépitésébdl és tervezéséhdl

eredden a kdvetkezd kockdzatokjelenhetnek meg:

- aruhdzatbecsipddése aszerszim mozgd elemeibe;

forgd szerszdm megérintésea tenyérrel;

€égési sériilés amunkaeszkoz cseréjekor (az egyes szerszamok nagyon

felheviilhetnek a munkavégzés sordn, a megégés megeldzése

érdekében véddkeszty(it kell viselni);

- Amunkaeszkoz repedése/torése;

hallaskarosodas fiilvédd nélkiili hosszantartd munka esetén;

szem- és arcsériilésamegmunkaltanyag lepattogz elemei ltal;

- a megmunkdlt anyag vagy a megmunkalt anyag darabjanak a
felverddése.

TARTOZEKOK:

Csiszold-1db

Flexibilistengely -1db
Szoritohiively-3db(1.6/2.3/3.2mm)
Fogantyi-ratét precizmunkavégzéshez- 1db
Foganty(rogzitd csavaranya- 1db
Teleszképos éllvany befogéval - 1db
Furdsmélység hatarold- 1db
Csiszoldszar 13mm-1db

Csiszoldszalag 13mm-6db
Csiszoldszar6,4mm -1db
Csiszoldszalag6,4mm - 6db
Furdszar-3db(1.6/2.3/3.2mm)
Rogzitdszar-1db

Vdgdkorong-36db

Csiszolopapir (019mm) - 40db

Filcpolirozé korong rgzitdszar (3.2mm) - 1db
Filcpolirozé korong (22 mm)-2db
Filcpolirozé korong (13 mm)-2db
Filcpolirozd (©03.2mm)-1db

Gyorsmard (03.2mm)-1db
Gyémantmarck (03.2mm)-7db
Szilicium-karbid csiszolékd (03.2mm)-1db
Csiszolokd aluminium-oxidbél (03.2mm) -8 db
Flez6ks-1db

Sargaréz tarcsakefe (03.2mm)-1db
Szoritohiivelykulcs-1db

L-kulcs-1db

Széllitétaska- 1db

Haszndlati utasités — 1 db

Garancia—1db

AKESZULEK ELEMEI:
Akésziilék elemeinek szdmozdsa a haszndlati utasitds 2-5 oldalain Idthatd
dbrdkravonatkozik:
A.abra 1.Szoritohiively anyacsavar
2. Késziilékhdz anyacsavar
3. Fdorsd reteszeld gomb
4. Kefetarté
5. Fordulatszam vezérlg panel
6. Tapkabel
7. Be/Ki kapcsoldgomb
8. Flexibilis tengely
9. Flexibilis tengely anyacsavar
10. Szorit6hiively anyacsavar
11. Fogantyd
12. Foganty(-ratét preciz munkavégzéshez
13. Fogantyd rogzitd csavaranya
14. Teleszképos éllvény
15. Allvény befogo
16. Furdsmélység hatérold
17. Szorit6hiively anyacsavar kulcs
18. L-kulcs
B. abra 19. Szoritohiively
20. Féorso
l.abra 21. Mérdskalds vezetd
22. Tamasz
23. Reteszel csavar
M. abra 24. Szdllitotéska

SPECIFIKACIOK:
Névleges fesziiltség 220-240V
Névleges frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 170W
Forgdsi sebesség 8000-35000/perc
Hiively atmérd 1.6 mm, 2.3 mm,3.2mm
Berendezés osztlya /e
Tapkébel hossza 2m
Sily 2,0Kg

A ZAJ/REZGESSZINT mérések az EN60745 szabvany szerint lettek
elvégezve.

A szerszdm zajnyomadsszintje (LpA) 73 dB(A), mig a zajteljesitmény
(LwA) 84 dB(A) (mérési tolerancia KpA/KwA=3dB(A)). Rezgésszint 3,74
m/s’ (tenyér-kézmédszer) (mérési tolerancia-K=1,5m/s’).

Az emlitett vibrdcios szint reprezentativ az elektromos késziilék
haszndlata szempontjabol. Amennyiben az elektromos késziilék més
célbol vagy egyéb munkaeszkdzzel keriil haszndlatra, illetve ha
karbantartésa nem megfeleld, a vibrécios szint eltérheta megjelolttdl. A
fent emlitett okok a vibraciés expozicié szintje novekedéséhez
vezethetnekamiikodés teljesideje alatt.

Kiegészitd védelmi eszkdzoket kell haszndlnia, melyek célja a vibrécids
expozicid kezelre gyakorolt hatdsaitél valé védelem, mint pl.:
Elektromos késziilék és munkaeszkozok karbantartdsa, a kezek
megfeleld homérsékletének biztositdsa, a munkatevékenységek
sorrendjének megallapitasa.



az elektromos szerszdm a csiszolékorong elakadds helyén aktudlis
forgdsirdnydval ellentétes irdnybamozogel.

Kellé 6vatossaggal kell eljarni a sarkok, éles peremek sth.
megmunkalasakor. Meg kell elézni, hogy a munkaeszkoz
elugorjon, visszartigjon vagy elakadjon a munkavégzés
soran. A forgd munkaeszkdz jobban ki van téve a beragaddsnak a
sarkok, éles peremek megmunkdldsakor vagy visszarigdskor. Ez a
szerszdm feletti uralom elvesztését vagy visszartgdst okozhat.

FIGYELMEZTETES! Tilos azbeszt tartalmi anyagot
megmunkalni (azazbeszt rékkeltd).
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(SISZOLASRA ES VAGASRA VONATKOZO TOVABBI

BIZTONSAGI UTMUTATOK:
A Csiszolokoronggal torténd csiszolasra vonatkozé

biztonsagi szabalyok:
a) Kizardlag az elektromos szerszamhoz javasolt
csiszolokorongot, valamint az adott csiszolokoronghoz
rendelt specialis véddburkolét szabad hasznélni. Azokat a
csiszoldkorongokat, melyek nem az adott elektromos szerszdmra lettek
megtervezve, nem lehet kellden levédeni és veszélyesek lehetnek.
A csiszolokorongokat kizarélag a rendeltetésnek
megfeleléen szabad hasznalni. Pl nem szabad a vdgdkorong
oldalsé feliiletével csiszolni. A vdgdkorongok a megmunkdit anyag
eltdvolitdsdra szolgdlnak a korong élével. Az ezekre a korongokra
fejtett oldalirdnyt erdk rezgéseket okozhatnak és a korongok torését
eredményezhetik.
Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfelelé méreti,
sériilésmentes szoritohiivelyt alkalmazzon. A szoritdhiivelyek
tartjdk meg a csiszoldékorongot, csokkentve ezzel a csiszoldkorong
sériilésének a lehetdségét. A vdgdkorongokhoz haszndlatos hiivelyek
eltérhetnek amds csiszoldkorongokhoz haszndlatos hiivelyektdl.
Nem szabad nagyobb elektromos szerszamok kopott
csiszolokorongjait hasznalni. A nagyobb elektromos
szerszdmokba haszndlatos csiszolokorongok nem alkalmasak a kisebb
elektromos szerszdmokra jellemzd nagyobb fordulatszdmra és ezért
eltérhetnek ahaszndlat sordn.

=

o

=

Vagasra vonatkozé tovabbi biztonsaqiutmutatok:

a) Ne nyomja a vagékorongot és ne fejtsen ki ra til nagy
nyomast. Nem szabad tulsagosan mély vagasokat végezni. A
vdgdkorong tulterhelése ndveli annak terhelését és a vdgds alatti
csavaroddsra vagy elhajldsra vald hajlamdt, névelve ezzel a
visszarigds, vagy a korong sériilésének, tirésének azesélyét.

Nem szabad egy vonalban allni a forgé vagokoronggal. A
vdgdkorong magunktdl vald eltdvolitdsa azt eredményezheti, hogy az
esetleges visszariigds a kezeldszemély felé vaghatja a vagdkorongot és
azelektromos szerszdmot.

Avégokorong beragadasa vagy munkasziinet esetén mindig
kapcsolja ki az elektromos szerszamot és varja meg, mig
teljesen ledll a korong. Sohase prébalja meg kihuzni a még
mozgé korongot a vagas helyérdl, mert ez visszarugast
eredményezhet. Tdrja fel és tdvolitsa el a korong beragaddsdnak az
okdt.

Ne inditsa el az elektromos szerszamot, amig az anyagban
van. Avagas folytatasa el6tt a vagokorongnak el kell érnie a
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maximalis fordulatszamot. Fllenkezd esetben a vdgdkorong
beakadhat, kiugorhat a megmunkdlt anyagbdl vagy visszardgdst
okozhat.

Alemezeket vagy a nagy targyakat megmunkalas el6tt meg
kell tamasztani, hogy a minimalisra csokkentse a korong
beragadasanak és visszarigasnak a kockazatat. A nagy
tdrgyak behajlitddhatnak a sajdt silyuk alatt. A tdmasztékokat
mindkét oldalt fel kel dllitani, a vdgds vonaldnak kozelében és a
szélekenis.

Kell6 koriiltekintéssel kell eljarni a meglévo falakban
végzett mély vagasok, vagy a nem belathat¢ teriileteken
valé munkavégzéskor. Az anyagban elmélyiild vdgdkorong gdz-,
viz-, elektromos vezetékekbe vagy mds olyan akaddlyokba iitkdzhet,
melyekvisszartgdst okozhat.

DROTKEFEK HASZNALATARA VONATKOZO TOVABBI BIZTONSAGI

UTMUTATOK:
A Feliiletek drétkefével torténé meqtisztitasara

vonatkozo biztonsaqi szabalyok:

a) Emlékezni kell arra, hogy normél hasznélat esetén is
eléfordul a kefe drotdarabjainak a levalasa. Nem szabad
tulterhelni a drotkefét a kefére kifejtett tul nagy nyomassal.
A levegdbe keriild drdtdarabok kénnyedén dtvdghatjdk a vékony
ruhdzatotés/vagy abdrt.

Ha védéburkolat hasznalata javasolt, keriilje a kefe és a
véddburkolat érintkezését. A kefére kifejtett erd és a centrifugdlis
erdk hatdsdramegnivekedhet a kefék dtmérdje.

0 A kefe hasznalata soran nem szabad tillépni az 15000

ford./percet.
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AKESZULEK FELEPITESE ES RENDELTETESE:

Az egyenes csiszold (tovébbiakban csiszold) eqy egyfazisd,
kommutétoros motorral meghajtott univerzalis, kézi elektromos
szerszam. A szerszdm masodik védelmi osztélyu késziilék (dupla
szigeteléssel rendelkezik).

A csiszolo kiilonbdzé preciz és komplikalt otthoni munkavégzésre
szolgal.

A megfeleld tartozékok felhaszndldsaval a csiszoléval a kdvetkezd
miiveleteket lehet elvégezni: tisztitds, gravirozds, mards, csiszolds,
polirozés, bardzdavagds, vdgds, nyildsok furdsa. A csiszold széles
termékvalasztéka fa és fém, mlianyag, dsvanyi anyagok, iveg és
kerdmiatermékek megmunkalasara nyuijt lehetdséget.

A szerszdm nem alkalmas gipsz-, vagy ehhez hasonld, erGsen porzé
feliiletek megmunkaldsara. A gépbe jutd finom por a szell6zényilasok
elakadasat, ezltal amotor tdlheviilését és elégését okozza.

Ez az elektromos szerszam kdzepes intenzitdsi munkdk elvégzésére
alkalmas. Nem haszndlhato hosszu vagy nehéz koriilmények kozott
végzett munkavégzésre. Ne hasznalja a szerszamot olyan munkak
elvégzésére, melyek professziondlis késziilék hasznalatat
igénylik!

Az elektromos szerszdm minden olyan hasznélata, amely eltér a fent
emlitett rendeltetéstdl, tilos és a garancia elvesztéséhez vezet, a gyarto
nem felelds az ezekbdl eredd karokeért.

A késziilék sszes, a felhasznald altal végzett médositasa mentesiti a
gyartét a feleldsség aldl a felhaszndlonak és a kornyetnek okozott
karokért.

wchodzi on w sktad wyposazenia standardowego, zeby mie¢
jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
obrotowym podczas rozruchu. Operator moze opanowa¢
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich
Srodkdw ostroznosci.

Nigdy nie nalezy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranicreke.

Nie zajmowac pozycji ciata w obszarze, w ktérym
elektronarzedzie moze odskoczy¢ podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchusciernicy w miejscu zablokowania.

Nalezy szczegdlnie ostroznie obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze podskakiwaty podczas pracy, zostaly odbite lub
zostaty zablokowane. Obracajqce sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce kqtéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczynq utraty
kontrolilub odrzutu.

OSTRZEZENIE! Nie nalezy obrabia¢ materiatu
zawierajacego azbest (azbest jest rakotworczy).

/\ DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PODCZAS
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' OPERACII SZLIFOWANIAIPRZECINANIA:
) Zasady bezpieczenstwa podczas operacji
szlifowania Sciernica:

a) Nalezy uzywac wylacznie Sciernic, ktére s zalecane dla

elektronarzedzia oraz specjalnych oston przeznaczonych dla

danej sciernicy. Sciernice, dla ktdrych elekironarzedzie nie jest
zaprojektowane, nie mogq by¢ wystarczajqco ostoniete i sq
niebezpieczne.

Sciernic mozna uzywac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.

Np. nie wolno szlifowac boczng powierzchniq Sciernicy tarczowej do

ciecia. Tarczowe Sciernice tnqce przeznaczone sq do usuwania

materiatu krawedzig tarczy. Sity boczne przytozone do tych tarczmogq
wywotac drganiaimogqje ztamac.

Zawsze uzywac nieuszkodzonych tulei mocujacych o

prawidtowej wielkosci dla wybranej sciernicy. Tuleje

podtrzymujq Sciernice, zmniejszajgc tym samym mozliwos¢
zniszczenia sciernicy. Tuleje przeznaczone do Sciernic do cieciamogq sie
rézni¢odtuleiprzeznaczonych do innych Sciernic.

d) Nie nalezy uzywac zuzytych $ciernic z wiekszych
elektronarzedzi. Sciernice przeznaczone do wiekszych elektro-
narzedzi nie nadajq sie do wyzszych predkosci, ktdra jest charakterys-
tykgmniejszych elektronarzedziimogqsie dlatego ztamac.

Dodatkowe wskazowki bezpieczeristwa dotyczace
przecinania:

a) Niewciskactarczy tnacej lub nie stosowacza duzego nacisku.
Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich ciec.
Przecigzenie tarczy tnqcej podwyzsza jej obcigzenie i jej podatnos¢ na
skrecenie lub wyginanie podczas ciecia i tym samym zwieksza
mozliwos¢ odrzutu lub zniszczenia, ztamaniasie tarczy.

b) Nie nalezy stawacw jednejlinii z obracajaca sie tarcza tnaca.
Oddalanie tarczy tnqcej w kierunku od siebie moze spowodowac, ze
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ewentualny odrzut moze wypchnq¢ Sciernice i elektronarzedzie w
kierunku operatora.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wylaczy¢ i odczeka¢, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac
wyciagac poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia,
gdyz moze to wywotac odrzut. Nalezy wykry¢iusunqgc przyczyne
zakleszczeniasietarczy.

Nie uruchamiac elektronarzedzia, dop6ki znajduje si¢ ono w
materiale. Przed kontynuagja ciecia, tarcza tnaca powinna
osiggnac swoja petna predkosc obrotowa. W przeciwnym
wypadku Sciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowacodrzut.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrobka podeprze¢,
aby zminimalizowac ryzyko zakleszczenia si¢ tarczy i
odrzutu. Duze przedmioty mogq sie ugig¢ pod ciezarem wtasnym.
Podpory powinny byc ustawione z obydwu stron, zaréwno w poblizu
liniicieciajakiprzy krawedzi.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy wykonywaniu
ciec wgtebnych w istniejacych scianach lub operowaniu w
niewidocznych obszarach. Wyfebiajqca sie w materiattarczatngca
moze, natrafi¢ na przewody gazowe wodociggowe, przewody
elektryczne lub inne przedmioty ktére mogq spowodowac odrzut.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH:

& Zasady bezpieczeristwa podczas oczyszczania
powierzchni szczotka druciana:

a) Nalezy pamigtac, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu

dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez szczotke. Nie

nalezy przecigzac drutow przez zbyt duzy nacisk na szczotke.

Unoszqce sie w powietrzu kawatki drutow mogq ztatwosciq przebic sie

przezcienkie ubraniei/lub skdre.

Jezeli zalecane jest uzycie ostony, naleiy zapobiec

kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek moze sie

2zwiekszyCprzeznaciskisity odsrodkowe.

Podczas szczotkowania nie nalezy przekracza¢ 15000

obr/min.
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PRZEZNACZENIEI BUDOWA URZADZENIA:

Szlifierka prosta (dalej szlifierka) jest recznym uniwersalnym
elektronarzedziem napedzanym silnikiem jednofazowym,
komutatorowym. Urzadzenie posiada druga klase ochronnosci (ma
podwdjnaizolacje).

Szlifierka przeznaczona jest do wykonywania réznorodnych
precyzyjnychiskomplikowanych pracw warunkach domowych.

Przy wykorzystaniu odpowiednich akcesoriow za pomoca szlifierki
mozna prowadzi¢ nastepujace operadji: oczyszczanie, grawerowanie,
frezowanie, szlifowanie, polerowanie, ztobienie, przecinanie, wiercenie
otworow. Szeroki asortyment wyposazenia szlifierki pozwala na
obrdbke materiatow drewnianych i metalowych, tworzyw sztucznych,
mineratéw, szkta oraz wyrob6w ceramicznych.

Narzedzie nie jest przeznaczone do obrdbki powierzchni gipsowych, lub
podobnych, silnie pylacych. Drobny pyt wnikajac do wnetrza maszyny
powoduje blokowanie przestrzeni wentylacyjnych, co prowadzi do
przegrzaniaispaleniasilnika.



Dane elektronarzedzie jest przeznaczone do robdt o przecietnej
intensywnosci. Nie nadaje sie do dtugotrwatych rob6t w ciezkich
warunkach. Nie wolno wykorzystywac narzedzia do
wykonywania prac wymagajacych zastosowania
profesjonalnego urzadzenia.

Kazde uzycie urzadzenia niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej
jest zabronione i powoduje utrate gwarancji oraz brak
odpowiedzialnosci producenta za powstate w wyniku tego szkody.
Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie elektronarzedzia dotyczy takze konserwagji,
sktadowania, transportuinapraw.

Elektronarzedzie moze by¢ naprawiana wytacznie w punktach
serwisowych wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z
sieci powinny by¢ naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

RYZYKORESZTKOWE:

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie

wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu

na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace

niebezpieczenstwa:

- pochwycenieiwplatanie odziezy w ruchome czesci;

- dotkniecie nieostonieta dtonia obracajacego sie narzedzia;

- oparzenie przy wymianie narzedzia roboczego (niektére narzedzia

moga nagrzewac sie podczas pracy, w celu unikniecia poparzenia

nalezy stosowacrekawice ochronne);

pekniecie/ztamanie sig narzedzia roboczego;

uszkodzenie stuchu w przypadku dtugotrwatej pracy bez ochraniaczy;

- uszkodzenie wzroku i twarzy przez odpryskujace elementy
obrabianego materiatu;

- odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
obrabianego.

KOMPLETACJA:

Szlifierka - 1szt.

Watek gietki - 1szt.

Tuleje zaciskowe -3 szt. (1.6/2.3/3.2mm)
Uchwyt-przystawka do precyzyjnej pracy -1szt.
Nakretka mocujacauchwyt -1szt.

Stojak teleskopowy zuchwytem - 1szt.
Ogranicznik gtebokosci wiercenia - 1szt.
Trzpier doszlifowania 13mm -1szt.
Tasmaszlifierska 13 mm - 6szt.

Trzpien doszlifowania6,4mm - 1szt.
Tasmaszlifierska 6,4 mm - 6szt.

Wiertfa -3szt.(1.6/2.3/3.2mm)

Trzpied mocujacy - 1szt.

Tarczado ciecia -36szt.

Papierscierny (019mm)-40szt.

Trzpien do mocowaniafilcowych tarcz polerskich (3.2mm)- 1szt.
Filcowe tarcze polerskie (22 mm) - 2szt.

Filcowe tarcze polerskie (13 mm) - 2szt.

Trzpien polerskifilcowy (03.2mm) - 1szt.

Frezszybkotnacy (03.2mm)-1szt.

Diamentowe frezy (03.2mm)-7 szt.

Kamien szlifierski krzemowo — karbidowy (03.2mm) - 1szt.
Kamien szlifierskiz tlenku glinu (©03.2mm) - 8 szt.
Kamieri ostrzatka- 1szt.

Mosiezna szczotka tarczowa (03.2mm) - 1szt.
Klucz do tuleizaciskowej-1szt.

L-klucz-1szt.

Kufertransportowy -1szt.

Instrukgja obstugi -1 szt.

Karta gwarancyjna -1 szt.

ELEMENTY URZADZENIA:
Numeracja elementéw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronach 2-5 instrukji obstugi:
Rys.A 1.Nakretkatuleizaciskowej
2. Nakretka obudowy
3. Przycisk blokady wrzeciona
4, Szczotkotrzymacze
5. Panel do sterowania predkoscia obrotéw
6. Przewdd zasilajacy
7. Przefacznik WH Wyt
8. Watek gietki
9. Nakretka watka gietkiego
10. Nakretka tulei zaciskowe]
11. Uchwyt
12. Uchwyt-przystawka do precyzyjnej pracy
13. Nakretka mocujaca uchwyt
14. Stojak teleskopowy
15. Uchwyt stojaka
16. Ogranicznik gebokosci wiercenia/frezowania
17. Klucz do nakretki tulei zaciskowej
18. L-kluz
Rys.B 19.Tuleja zaciskowa
20. Wrzeciono
Rys.l  21. Prowadnica ze skala

22. Podpora
23. Sruba blokujaca
Rys.M 24. Kufer transportowy
DANE TECHNICZNE:
Napiecie nominalne 220-240V
Czestotliwo$¢ nominalna 50 Hz
Moc pobierana 170W
Predkos¢ obrotowa 8000-35000/min
Srednica tulei 1.6mm, 2.3 mm,3.2mm
Klasa ochronnosci Il
Dtugos¢ przewodu zasilajacego 2m
Masa 2,0kg

Pomiaréw HALASU/WIBRACJI dokonano zgodnie z norma EN 60745.
Poziom ciénienia akustycznego (LpA) narzedzia wynosi 73 dB(A) zas
poziom mocy akustycznej (LwA) 84 dB(A) (tolerancja pomiaru
KpA/KwA=3dB(A)). Poziom wibragji 3,74 m/s’ (metoda dtor-reka)
(tolerancja pomiaruK=1,5m/s’).

pontosan az elektromos szerszdm tengelyére, egyenetleniil forognak,

nagyon erdsen vibrdlnak és az elektromos szerszdm feletti uralom

elvesztését okozhatjdk.

Semmilyen esetben sem szabad sériilt munkaeszkozoket

haszndlni. Minden hasznalat elétt ellendrizze a

szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat lepattogzasok és

repedések, a csiszolotarcsakat repedések, kopas vagy erds
elhasznalodas, a drotkeféket laza vagy torott huzalok

tekintetében. Ha leesik az elektromos szerszam vagy a

munkaeszkoz, ellendrizze, hogy nem sériilt meg, vagy

hasznédljon masik, ép szerszamot. A munkaeszkoz
ellendrzését és rogzitését kovetden, alljon az elektromos
szerszam forgasi sikjatol eltérd sikba és gy6zédjon megrdla,
hogy senki mas nem tartozkodik a munkagép forgasi
sikjaban. Kapcsolja be az elektromos szerszamot egy percre

maximalis fordulatszamon, iigyelve arra, hogy a

kezeldszemély és a kozelben tartozkodo idegen személyek a

forgé szerszam munkadvezetén kiviil legyenek. A sériilt

szerszdmok leqtdbbszor a prdbamenet alatt tornek el.

Rogzitse amegmunkalt anyagot. A megmunkdlt anyag rgzitése

rogzitd berendezésben vagy satuban biztonsdgosabb, mint azt a

kézben tartani.

Egyéni védofelszerelést kell hasznlni. A munkavégzéstél

fiiggden teljes arcvédé maszkot, szemvéddot és

véddszemiiveget kell viselni. Adott esethen a csiszoloanyag
vagy a megmunkalt anyag apré részecskéi ellen védd
porvédd maszkot, fiilvédot, védokesztyiit, védékopenyt kell
viselni. A szemvéddnek alkalmasnak kell lennie a kiilonbdzd

miiveletek sordn keletkezd repiild tdrmelékek elleni védelemre. A

pordlarcnak és a légzésvédd eszkizoknek ki kell sziirniiik a

munkavéqzés sordn keletkezd porszemcséket. A halldsvédd megvéd a

zajokozta halldskdrosoddstol.

i) Ugyelni kell arra, hogy az idegen személyek biztonsagos
tavolsagban legyenek a munkavégzés helyétél és az
elektromos szerszam hatdétavolsagatél. A mikodo
elektromos szerszam kozelében tartézkodé minden
személynek egyéni véddeszkozoket kell hasznalnia. A
megmunkdlt anyag lepattogzdsai vagy a megrepedt munkaeszkdzok
levdlhatnak és a szerszdm kdzvetlen munkakdrnyezetén kiviil is testi
sériiléstokozhat.

j) Olyan munkavégzések soran, ahol az elektromos szerszam

rejtett elektromos vezetékekbe vagy a sajat tapkabelbe

akadhat, az elektromos szerszamot a markolat szigetelt
feliileténél kell fogni. A fesziiltség alatt Iévé elektromos
vezetékekkel vald érintkezés sordn az elektromos szerszdm dsszes fém

eleme fesziiltség ald keriil, ami dramiitéssel fenyegeti a

kezeldszemélyt.

Tartsa tavol a tapkabelt a forgo munkaeszkozoktol. Az

elektromos szerszdm feletti uralom elvesztése esetén elvaghatja a

tdpkdbelt és a forgd munkaeszkdz a kéz sériilését okozhatja.

I)  Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, mielétt teljesen
le nem all a munkaeszkoz. A forgd szerszdm érintkezhet a
lehelyezett feliilettel és ez az elektromos szerszdm feletti uralom
elvesztését eredményezheti.

m) Tilos amozgashan lévé elektromos szerszamot athelyezni. A

f
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ruhdzat véletlen érintkezése a forgé munkaeszkozzel a ruha
becsipddését és akezeldszemély testének munkaeszkdz dltalimagdhoz
rdntdsdt okozhatja.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam szell6z6
nyilasait. A motor ventildtora beszivhatja a port a motorhdzba, a til
sok dsszegyLilt fempor elektromos veszélyt okozhat.

Nem szabad az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében hasznalni. A szikrdk robbandst okozhatnak.

Nem szabad folyékony hiitékozeget igényld szerszamokat
hasznalni. Viz vagy mds folyékony hiitdkizegek haszndlata
dramiitést okozhat.

A csiszolas soran nem szabad til nagy méretii
csiszolobetétet hasznalni. A csiszolobetétek kivalasztasakor
be kell tartani a gyarto ajanlasait. A csiszoldbetétek, melyek
tilnytlnak a csiszolokorongon, testi sériilést okozhatnak, valamint a
csiszoldbetét elakaddsdhoz, elszakaddsdhoz vagy lepattogzdshoz
vezethet.

Tapellatasi hiba esetén, pl. daramsziinet vagy a
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allitsa a kapcsologombot kikapcsolt allasba. Ezzel elkeriili az
elektromos szerszdm nem vdrt bekapcsoldsdt.

Nem szabad az elektromos szerszamot sériilt tapkabellel
hasznalni. Nem szabad megérinteni a sériilt kabelt; a
tapkabel munkavégzés kozben bekovetkezé sériilése
esetén azonnal hiizza ki a tapkabelt a halézati aljzatbol. A
sériilt tapkdbel fokozza az dramiités kockdzatdt.

MINDEN MUVELETRE VONATKOZO BIZTONSAGI UTMUTATOK:

Visszarigas és az erre vonatkozo figyelmeztetések:
A visszarlgas az elektromos szerszdm hirtelen reakcidja a forgd
munkaeszkoz (csiszolokorong, csiszoldtarcsa, drdtkefe sth.) elakadésara
vagy beragadasara. A munkaeszkoz elakadasa vagy beragadasa a forgd
munkaeszkoz hirtelen leallasat okozza, ami az elektromos szerszam
feletti uralom elvesztéséhez vezet. Az uralmét elveszitett elektromos
szerszdm amunkaeszkoz forgasiranydval ellentétesiranybarant.
Példaul, ha elakad vagy beragad a csiszolékorong a megmunkalt
anyaghan, az anyagban |évé csiszolokorong pereme elakadhat és annak
kiesését vagy visszarigast okozhat. A csiszolokorong a kezelGszemély
irinyaba vagy a kezel6személlyel ellentétes irdnyba ugorhat a
csiszolokorong aktudlis forgdsirdnyatol fiiggden. Emellett eltdrhet a
csiszolokorong.
A visszarlgds az elektromos szerszam helytelen vagy hibds
haszndlatanak az eredménye. A visszarigds elkeriilhetd az alabbi
dvintézkedések betartdsaval.
a) Fogja erdsen az elektromos szerszamot, mig a testet és a
kezeket olyan allasban kell tartani, mely lehetdvé teszi az
esetleges visszarugds enyhitését. Mindig hasznaljon
segédfogantyiit, ha azazalapfelszerelés részét képezi, hogy
a lehetd legnagyobb mértékben uralni tudja a visszarigas
erejét vagy az inditasi nyomatékot. A kezeldszemély a megfeleld
dvintézkedések betartdsdval lehet tirrd a gép rdntdsdn és a visszarigds
jelenségén.
Sohase tartsa a kezeit a forgé munkaeszkoz kozelében. A
munkaeszkdz avisszartigds hatdsdra a kéz sériilését okozhatja.
Ne tartson olyan testtartast, amelynél az elektromos
szerszam elugorhat a visszarugas soran. A visszariigds hatdsdra
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i) Ne engedje, hogy az elektromos szerszam gyakori
haszndlata soran szerzett jartassag hatasara tilzott
magabiztossa valjon és figyelmen kiviil hagyja a biztonsagi
szabalyokat. A figyelmetlen haszndlat egy pillanat alatt stilyos testi
sériilést okozhat.

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalatara
& vonatkozé altalanos figyelmeztetések:
Azelektromos szerszam hasznalata és gondozasa:

a) Ne terhelje tul az elektromos szerszamot! Az elvégzendd
munkahoz sziikséges teljesitmény fiiggvényében hasznaljon
elektromos szerszamokat! A megfeleld elektromos szerszdm jobb
miikdést és biztosabb terhelést tesz lehetvé.

b) Tilos az elektromos szerszam hasznalata, ha a kapcsolé nem
inditja el és nem allitja meg a szerszamot! Minden elektromos
szerszdm, amely nem indul el vagy nem dll meg, veszélyes és meg kell
Jjavitani!

¢) Minden beallitas, alkatrészcsere vagy tarolas elétt hizza kia
csatlakozé dugot az elektromos szerszam halézati
aramforrasabdl és/vagy vegye ki az akkumulatort! fzek a
biztonsdgi intézkedések csdkkentik az elektromos dram véletlenszerdi
bekapcsoldsdt.

d) A hasznalaton kiviili elektromos szerszamot gyermekektdl
tavol kell tarolni, és nem szabad kolcson adni olyan
személyeknek, akik nem ismerik az elektromos szerszamot
vagy nem olvastak el annak haszndlati utasitasait! Az
elektromos szerszdm veszélyes, ha tapasztalat nélkiili személy
haszndlja!

e) Az elektromos szerszamot karban kell tartani! Ellendrizni
kell a mozgashan lévé alkatrészek vonalbeallitasat vagy
zavarat, az alkatrészek torését és egyéb tényezdket, melyek
befolyasolhatjék az elektromos szerszam miikddését! Ha
rongalodast észleliink, az elektromos szerszamot még
hasznalat elétt meg kell javitani! Szdmos baleset oka az
elektromos szerszdm nem megfeleld karbantartdsa.

f) A vagodszerszamok élesek és tisztak kell legyenek! A
vdgdszerszdmok éles alkatrészeinek karbantartdsa csokkenti az
anyagba tdrténd beakadds kockdzatdt és megkdnnyitik a haszndlatot.

g) Az elektromos szerszamot, a berendezést, a
munkaszerszamokat, stb. jelen utasitasoknak megfeleléen
kell hasznalni, figyelembe véve a munka jellegét és
feltételeit. Az elektromos szerszdm rendeltetésétd eltérd haszndlata
veszélyes helyzeteket okozhat.

h) Alacsony hémérsékleten vagy hosszabb hasznalaton kiviili
iddszakot kovetden ajanlott az elektromos szerszam teher
nélkiili elinditasa néhany percre a kendanyag atviteli
mechanizmusba torténd helyes elosztasa érdekében.

Az elektromos szerszam tisztitasahoz puha, nedves (nem
vizes) rongyot és szappant hasznéljon! Ne hasznéljon
benzint, oldészert vagy egyéb anyagokat, amelyek
karosithatjak aberendezést!

Az elektromos szerszamot csak azutan lehet
tarolni/szallitani, miutan megbizonyosodtunk arrél, hogy
minden mozgé eleme rogzitésre és biztositasra keriilt a
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rogzitésre szant eredeti elemek segitségével.

k) Azelektromos szerszamot szaraz helyen kell tartani, védve a
portol ésanedvességtol.

|) Azelektromos szerszam szallitasa az eredeti csomagolasban
torténhet, megvédve ezaltal amechanikai sériilésektdl.

m)A markolatot és a fogofeliileteket tisztan, olaj- és
kenéanyagtdél mentesen kell tartani. A csiiszos markolatok és
fogofeliiletek lehetetlenné teszik a szerszam biztonsagos
fogasat ésfeliigyeletétazesetleges varatlan szituaciokban.

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalatara

& vonatkozo altalanos figyelmeztetések:

Javitas:

a) Az elektromos szerszamok garanciélis és garancia utani
javitasat a PROFIX Szerviz végzi, ami garantalja a javitas
kivalo mindségét és az eredeti alkatrészek hasznalatat.

b) Amennyiben a tapkabel sériilt, a gyartonal vagy egy specialis
javitomiihelyben vagy egy szakember altal djjal kell
kicserélniabalesetek elkeriilése érdekében.

FIGYELEM!
Az elektromos szerszim hasznélati ideje alatt ajanlott

A betartani a munkabiztonsdgi alapszabélyokat a tlizesetek,

aramiités vagy mechanikai sériilések elkeriilése érdekében.
EGYENES (SISZ0LO

Csiszolokoronggal torténd csiszolasra, gravirozasra,

simitasra, kefélésre, polirozasra vagy vagasra

vonatkozo biztonsaqi itmutatok:
a) A jelen elektromos szerszam hagyomanyos csiszoloként,
csiszolopapiros csiszoloként, dritkefés csiszoloként és
csiszolokoronggal torténd vagasra hasznalhato. Tartsa be az
elektromos szerszammal egyiitt mellékelt 6sszes biztonsagi
utmutatot, hasznalati utasitast, leirast és adatot. A lentebb
megadott ajdnldsok és utasitdsok be nem tartdsa dramiitést, tiz
és/vagy stilyos testisériilést eredményezhet.
Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté nem
erre az elektromos szerszamra tervezett, gyartott és
ajanlott. Az a tény, hogy a tartozékot fel lehet szerelni az elektromos
szerszdmra még nem garantdlja annak biztonsdgos haszndlatdt és
miikddeését.
A haszndlt munkaeszkoz névlegesfordulatszamanak
legalabb annyinak kell lennie, mint az elektromos szerszam
maximalis fordulatszama. A hasznalt munkaeszkoz
megengedett fordulatszama nem lehet kisebb, mint az
elektromos szerszamon megjeldlt maximalis fordulatszam.
A megengedettnél nagyobb sebességgel forgo munkaeszkdz eltirhet
ésarészeileszakadhatnak.
A munkaeszkdz atmérdjének és vastagsaganak az erre az
elektromos szerszamra megengedett tartomanyon beliil
kell lennie. A nem megfelelé méretii munkaeszkéziket nem lehet
megfelelden levédenivagy ellendrizni.
A csiszolokorongok, csiszolotarcsak, peremek,
rogzitétarcsak és egyéb tartozékok furatatmérdjének
pontosan passzolniuk kell az elektromos szerszam
tengelyéhez. A haszndlt tartozékok, melyek nem illeszkednek
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Podany poziom drgari jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowa lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiegac
od podanego.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie ekspozycji
na wibracje podczas catego czasu pracy. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na wibracje, np.: konserwacja elektronarzedzia i
narzedziroboczych, ustalenie kolejnosci operacjiroboczych.
Deklarowana catkowita wartos¢ drgan i deklarowane wartosci emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowa metoda badawczg i
moga by¢wykorzystane do poréwnania jednego narzedziazinnym.
Deklarowane wartosci catkowite drgan i deklarowane wartosci emisji
hatasumozna wykorzystac we wstepnej ocenie narazenia.
Ostrzezenia:

Wibracje i emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moga rozni¢ sie od deklarowanych wartosci w
zaleznosci od sposobu, w jaki narzedzia s uzywane, w szczegdlnosci od
rodzaju obrabianego przedmiotu.

Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczeristwa w celu ochrony operatora, ktére
opierajg sie na oszacowaniu narazenia w rzeczywistym stanie
uzytkowania (biorac pod uwage wszystkie czesci cyklu operacyjnego,
takie jak czasy, w ktorych narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na
biegujatowym za wyjatkiem czasu wyzwalania).

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Upewnic sie, ze Zrédto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom szlifierki podanym na tabliczce znamionowej.

2. Upewni¢sie ze whacznik (7) szlifierki jest w pozycji wytaczenia.

3. W przypadku pracy z przedtuzaczem zaleca sie stosowanie jak
najkrétszych przedtuzaczy, odpowiednich dla pradu 5 A. Przedtuzacz
powinien by¢ catkowicie rozwiniety.

MONTAZ NARZEDZI SZLIFIERSKICH:
UWAGA: Przed zdejmowaniem i zaktadaniem narzedzi
A szlifierskich, nalezy upewnic¢ sie, czy urzqdzenie jest
wytqczoneiodtqczone odzasilania.
Przed montazem nalezy oczysci¢ wrzeciono szlifierki i wszystkie
elementy mocujace.
Osprzet dostepny dla narzedzia moze mie¢ rézne rozmiary trzpienia.
Dostepne s trzy rozmiary tulei zaciskowych pasujace do réznych
rozmiaréw trzpienia: 1,6 mm, 2,3mmi3,2mm (patrzrys.B, str.3).
Nalezy zawsze uzywac tulei zaciskowej, ktéra pasuje do rozmiaru
trzpienia osprzetu, jaki planujemy wykorzystac. Nie nalezy na site
waiskac trzpienia o wigkszej Srednicy do mniejszej tulei zaciskowej.
® Wymianatuleizaciskowych
1. Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (3), przytrzymac go i obracac
nakretke tulei zaciskowej (1) reka, dopdki blokada nie zaskoczy we
wrzeciono.
UWAGA! Nie uruchamiac przycisku blokady wrzeciona (3)
A podczas pracy urzqdzenia. Grozi to uszkodzeniem
elektronarzedzia.
2. Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona (3) poluzowa¢ w
kierunku strzatki P i zdja¢ nakretke tulei zaciskowej (1). W razie
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koniecznosci uzy¢klucza (17) (patrzrys.C, str.3).

3. Zdemontowac tuleje zaciskowa (19) ciagajacja zwrzeciona.

4. Zamontowa¢ w wrzecionie tuleje zaciskowa o odpowiednim
rozmiarze i ponownie dokrecic palcami nakretke tulei zaciskowej (1)
w kierunku strzatki D. Nakretki nie nalezy dokreca¢ do korica, jezeli nie
zostata wiozona koricowka lub osprzet.

m Wymianaosprzetu
UWAGA! Podczas pracy osprzet bardzo sie rozgrzewa, zeby
A uniknq¢ oparzenia przy jego wymianie nalezy stosowac
rekawice ochronne.
. Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (3), przytrzymac go i obraca¢

nakretke tulei zaciskowej (1) reka, dopdki blokada nie zaskoczy we
wrzeciono.

N~

. Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona poluzowac (nie
zdejmowac) nakretke tulei zaciskowej (1). W razie koniecznosci uzy¢
klucza (17).

. Whozyc¢ trzonek wybranego narzedzia az do oporu w tuleje zaciskowa.
Przy waczonym przycisku blokady wrzeciona dokreca¢ palcami
nakretke tulei zaciskowej, dopdki trzpien koricwki lub osprzetu nie

zostanie uchwycony przez tuleje zaciskowa. Dokreci¢ kluczem

widetkowym (17) z niewielka sita nakretke tulei zaciskowej (rys.C).

. Sprawdzi¢ dokfadnos¢ mocowania osprzetu przez pociagniecie
koricéwkiroboczej.
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m Montazwatka gigtkiego (patrzrys.D, str.3)

Do wykonywania pracy precyzyjnej stuzy watek gietki (8) z uchwytem

(11). Ergonomiczny ksztatt uchwytu pozwala uzytkownikowi wygodnie

uchwyci¢ go kciukiem i palcem wskazujacym, oraz zapewnia idealny

obszar obserwacji materiatu obrabianego podczas wykonywania
szlifowania, grawerowania i rytowania elementéw wymagajacych
precyzji.

Aby zamontowa¢ watek gietkinalezy:

1. Odkrecic nakretke obudowy (2) z przodu urzadzenia (patrz rys.H1,
str.4).

2. Poluzowac nakretke tulei zaciskowej (1).

3. 0swatka gietkiego (8) wtozy¢ w tuleje zaciskowa (19).

4. Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona dokrecac palcami
nakretke tulei zaciskowej, dopdki o$ watka gietkiego nie zostanie
uchwycona przez tuleje zaciskowq (patrz rys. D1, str. 3). Dokreci¢
kluczem widetkowym z niewielka sita nakretke tulei zaciskowej.

5. Przykreci¢nakretke watka gietkiego (9) do szlifierki (rys.D2).

= Wymiana osprzetu przy stosowaniu watka gietkiego

Wymiana osprzetu przy stosowaniu watka gietkiego odbywa sie z

uzyciem L-klucza (18):

. Obracajac nakretke tulei zaciskowej (10) reka, nalezy dopasowac
otwory w uchwycie (11) i we wrzecionie tak, aby moc whozy¢ L-klucz
(18) wobydwa otworyizablokowac wrzeciono.

. Poluzowac w kierunku strzatki Pizdjac nakretke tulei zaciskowej (10).
Wrazie koniecznosci uzycklucza (17).

. Zamontowa¢ w wrzecionie tuleje zaciskow3 o odpowiednim
rozmiarze i ponownie dokreci¢ palcami nakretke tulei zaciskowej (10)
w kierunku strzatki D. Nakretki nie nalezy dokreca¢ do korica, jezeli nie
zostata wiozona koricwkalub osprzet.
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4. Wybrane narzedzie whozy¢, az do oporu w tuleje zaciskowa i dokrecac
palcami nakretke (10), dopdki trzpieri koricowki lub osprzetu nie
zostanie uchwycony przez tuleje zaciskowa. Dokreci¢ kluczem
widetkowym (17) zniewielka sita nakretke tulei zaciskowej.

5. Sprawdzi¢ doktadnos¢ mocowania osprzetu przez pociagnigcie
koricéwkiroboczejiusuna¢L-klucz.

UZYTKOWANIE STOJAKA TELESKOPOWEGO (patrzrys.E, str. 3):

Podczas stosowania watka gietkiego szlifierka powinna by¢ zawieszona

nastojaku teleskopowym (14). Zapewni to prawidtowa prace szlifierki.

1. Przykreci¢ stojak teleskopowy (14) douchwytu(15).

2. Zamocowac uchwyt stojaka na stole roboczym, dokrecajac $rube
dociskowa. Zakres mocowania uchwytu wynosi 50 mm.

3. Stojak teleskopowy regulowany jest na wysokos¢ pomiedzy 260 a
560 mmimoze by ustawiany, jak przedstawiononarys. E.

4. Zawiesi¢szlifierke nahaku stojaka.

tworzywa sztuczne i niektdre metale, mogq zosta¢ uszkodzone przez
ciepto, powstajace w wyniku wysokich obrotdw, i nalezy je obrabiac
wykorzystujac wzglednie mate predkosci.

Praca przy matej predkosci (15000 obr/min lub mniej) jest zwykle
najlepsza podczas polerowania z wykorzystaniem filcowego osprzetu do
polerowania.

Wszystkie prace zwigzane ze szczotkowaniem wymagaja mniejszych
predkosci, aby unikna¢ wypadania drutéw zuchwytu.

W przypadku wykorzystywania nizszych ustawieri predkosci, pozwélmy,
aby narzedzie wykonywato prace za nas.

Wigksze predkosci s lepsze do twardego drewna, metali i szkta oraz do
wiercenia, rzezbienia, ciecia, Ztobienia, ksztattowania oraz wycinania
wpustéw lub ztobien w drewnie.

WSKAZOWKIDOTY(ZACE PRACY:

« Nalezy zamocowa¢ obrabiany przedmiot za pomoca Scisku
stolarskiego lub imadta, jesli nie spoczywa bezpiecznie i pewnie pod
whasnym ciezarem.

« Pierwszy krok podczas uzytkowania urzadzenia to jego wyczucie.
Nalezy przytrzymadje wreceiwyczucjego ciezariréwnowage.

« Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku na obrabiany przedmiot.
Szlifowanie wykonuje sie przy wykorzystaniu wagiszlifierki.

« Stosowac wyfacznie lekki nacisk podczas ciecia. Zbyt mocny nacisk na
tarcze nie przyspieszy procesu pracy, lecz doprowadzi do hamowania,
ewentualnie do zatrzymania jednostki napedzajacej i tym samym do
przeciazeniaiuszkodzeniasilnika.

UWAGA! Nalezy zawsze trzymac narzedzie z daleka od
' twarzy. Podczas pracy uszkodzeniu moze ulec osprzet i moze

UWAGA! Podczas pracy nalezy kontrolowac aby watek gietki
A nie byt nadmiernie skrecony, poniewaz moze to doprowadzic
douszkodzenia elektronarzedzia.
PRACA:
UWAGA! Niepracowacbez okulardw ochronnych!
m Wiaczanie/wytaczanie
Po podtaczeniu zasilania wiaczanie | wyfacznie szlifierki odbywa sie za
pomoca przetacznika kotyskowego Wh/Wyt.
1. Aby whaczy¢narzedzie ustaw przetacznik (7) w pozydjil.
2. Abywylaczy¢ narzedzie ustaw przetacznik (7) w pozycji 0.
UWAGA: Nigdy nie odkfada¢ wiqczonej szlifierki. Nalezy
A wyciqgnqc wtyczke przewodu zasilajqcego z gniazda, gdy
nie uzywamy narzedzia.
m Regulacjaliczby obrotéw
Narzedzie wyposazone jest w panel do sterowania predkoscia obrotéw
(5). Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od uzytego narzedzia i
obrabianego materiatu.
Predkos¢ mozna regulowac podczas pracy za pomocg przyciskéw (+) i
(=) na konkretng wartos¢ pomiedzy 8000 a 35000 obr/min.
Jednorazowe wcisniecie przycisku (+) zwieksza predkos¢ o 1000
obr/min, a jednorazowe wcisnigcie przycisku () zmniejsza predkos¢ o
1000 0br/min.
m Wskazowki dotyczace regulowanialiczby obrotow
Aby wybra¢ odpowiednia dla danej pracy predkos¢, uzyj do préb
niepotrzebnego kawatka materiatu.
Wigkszos¢ prac mozna wykonac uzywajac narzedzia przy najwyzszym
ustawieniu predkosci obrotéw. Jednak niektdre materiaty, n.p.
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powsta¢ niebezpieczny odprysk po osiqgnieciu wiekszej
predkosci.
® Trzymanie narzedzia

UWAGA! Trzymajqc narzedzie nie nalezy zakrywac reka
/'\ otworéw odpowietrzajqcych. Zatkanie otwordw

2 dpowietrzajqcych moze spowodowac przegrzaniessilnika.
Aby uzyskac najlepsza kontrole podczas doktadnych prac, nalezy chwyci¢
narzedzie uniwersalne tak jak dtugopis pomiedzy kciukiem a palcem
wskazujacym (patrzrys.F, str.3).
Przy ciezszych operacjach, takich jak szlifowanie lub ciecie, trzymac
narzedzie jak trzonek mfota (patrzrys.G, str.4).
Dla utatwienia trzymania szlifierki podczas dtugotrwatych precyzyjnych
prac bez uzycia watka gietkiego, zaleca sie stosowanie uchwytu-
przystawki (12). Migkki i wygodny uchwyt, dopasowany do ksztattu
dtoni, redukuje wibracje nawet przy pracach wymagajacych wiekszego
nacisku.
Aby zamontowac uchwyt-przystawku (12) nalezy:
1. Odkreci¢nakretke obudowy (2) (patrzrys. H1).
2. Zatozy¢ uchwyt-przystawku (12) na obudowe szlifierki i zamocowac
zapomoc nakretki (13) (patrzrys. H2).

Podczas pracy nalezy trzymac szlifierke w sposéb pokazany na rysunku
H3.

m Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania

Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania (16) skfada sie z prowad-
nicy (21), podpory (22) oraz Sruby blokujacej (23) (patrzrys.1), i zapew-
nia kontrolowane wiercenie/frezowanie w catej gamie materiatow.
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HASZNALAT ELOGTT OLVASSA EL EZEKET AZ
UTASITASOKAT!

Tartsa meg ezt az titmutatdt késébbi tajékozodas
céljabol!
FIGYELEM! Olvassa ela /1\ szimbélummaljelzett, a
A munkavédelemmel kapcsolatos osszes
figyelmeztetést és a biztonsagos hasznalatra
vonatkozo dsszes utasitast!
A kovetkezd biztonsagi elGirdsok be nem tartisa miatt baleset,
dramiités, tlizveszély és/vagy komoly sériilés fordulhat eld
Orizze meg az dsszes munkavédelmi figyelmeztetést és
utasitast késobbifelhasznalas céljabol!
Az aldbbi figyelmeztetések sordn haszndlt , elektromos szerszdm” kifejezés
olyanszerszdmotjeldl, melynek dramelldtdsa hdlozatrdl (tdpkdbellel) vagy
akkumuldtorral (kdbel nélkiil) torténik.

FIGYELEM! Altalanos munkavédelmi szabalyok:
Munkahelyi biztonsaq:

a) Tartsa tisztan a munkateriiletét és iigyeljen a jo
megvilagitasra! A munkateriiletén uralkodd rendetlenség
balesetekhezvezethet.

b) Ne dolgozzon elektromos szerszammal robbanasveszélyes
kornyezetben, gyulladasveszélyes folyadékok, gazok vagy
folyadékok kozelében. Az elektromos szerszdmok haszndlata sordn
szikra keletkezhet, mely belobbanthatja aport és a gdzoket.

() Tartsa tavol a gyermekeket attol a helytél, ahol hasznalja az
elektromos szerszamot. A figyelemelterelés miatt elveszitheti
kontrolljdt az elektromos szerszdm felett.

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalataval

A kapcsolatos altalanos szabalyok:

Elektromos biztonsdgq:

a) Az elektromos szerszam csatlakozo dugdja meg kell feleljen
az aljzattal. Tilos a csatlakozo dugé médositasa! Tilos
hosszabbitok hasznalata a véddfoldeléses kabellel ellatott
eleketromos szerszamok esetében! A csatlakozo dugdk és
aljzatokmddositdsanéveli az dramiités kozkdzatdt!

b) Keriilje a testi érintkezést a foldelt feliiletekkel vagy
targyakkal, mint a csovek, fiitdtestek, fiitéradiatorok vagy
hiitészekrények! A foldelt részekkel vald érintkezés esetén nd az
dramiités kockdzata!

) Netegye ki esdnek vagy nedves kdrnyezetnek az elektromos
szerszamot! Vizbehatoldsa esetén nd az dramiités kockdzata!

d) Ne erdltesse a csatlakozo kabel! Ne haszndlja a halézati
kabelt a szerszam mozgatasara, hiizasara vagy a csatlakozo
dugé aljzathdl torténd kihuzasara.Tartsa tavol a halozati
kabelt héforrasoktol, olajtol, éles szélektdl és mozgo
alkatrészekrdl! A sériilt vagy dsszegabalyodott kdbelek nivelik az
dramiités kockdzatdt!

¢) Amennyiben az elektromos szerszamot a szabadban
hasznalja, a csatlakozast a szabadban torténé hasznalatra
alkalmas kiiltéri hosszabbitokkal kell megoldani. A szabadban
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HASZNALATI UTASITASOK
TMG170K EGYENES CSISZOLO
Az eredeti utasitasok forditésa

torténd haszndlatra alkalmas hosszabbitdk haszndlata csokkenti az
dramiités kockdzatdt.

f) A berendezést 30mA vagy kisebb kioldé arami
véddkapcsolds (RCD) elektromos halozatrajavasolt kapcsolni
csatlakoztatni.

g) Amennyiben az elektromos szerszamot nedves kdrnyezetben
haszndlja, elkeriilhetetlen egy fesziiltségvédelmi eszkoz
hasznalata, mint egy hibaaram védelmi kapcsoléé (RCD). Az
RCD haszndlata csdkkentiaz dramiités kockdzatdt.

FIGYELEM! A szerszam hasznalatanak biztonsagaval

Akapcsolatosa’ItaIa’nosﬁgyelmeztete’sek:

Személyi biztonsaq:

Ez a berendezés nem hasznalhato csokkentett fizikai,
szenzorialis vagy mentalis képességii személyek (beleértve
a gyermekeket is), tapasztalattal nem rendelkezé
személyek vagy olyan személyek altal, akik nem ismerik a
berendezést, kivételt képeznek azok a helyzetek, amikor a
berendezés hasznélata feliigyelet alatt vagy a hasznalati
utasitasok betartasaval torténik egy, a biztonsagért felelés
személyaltal.
Legyen figyelmes, dsszpontositson arra, amit csinal és
legyen mindig annak tudatiban, hogy elektromos
szerszammal dolgozik! Ne hasznédlja az elektromos
szerszamot, ha faradt, ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer befolyasa alatt all! Flektromos szerszdm haszndlatdndl
eqy pillanatnyifigyelmetlenség s komoly sériilések okozdjalehet!

¢) Hordjon védéruhazatot! Minden esetben viseljen

véddszemiiveget! Olyan véddruhdzat horddsa mint a porvédd

maszk, cstiszdsbiztos cipd, fiilvédd vagy halldsvédd csokkenti a

sériilések kockdzatdt!

Keriilje el, hogy az elektromos szerszam véletleniil

bekapcsoljon! A halézati aramforrasra torténd csatlakozas

és/vagy az akkumuldtor csatlakoztatasa, valamint a

szerszam felemelése vagy mozgatasa elétt, gy6zédjon meg

arrdl, hogy az elektromos szerszam kapcsoldja kikapcsolt
allapotban van! Az elektromos szerszim mozgatdsa vagy
bekapcsolt dllapotban torténd haszndlata balesetet okozhat!

Az elektromos szerszam beinditasa eldtt tavolitson el

minden szerszamot a kozelb6l! Az elektromos szerszim mozgd

részein hagyottszerszdmok sériiléseket okozhatnak!

f) Ne hajoljon le mélyen! Alljon biztosan és tartsa meg az

egyensilyat! £z az elektromos szerszdm jobb ellendrzését teszi

lehetdvé vdratlan helyzetekben.

Oltozzon fel megfeleléen! Ne hordjon bé ruhazatot vagy

ékszert! Hajat kasse be, ruhazatat és kesztyiijét tartsa tavol

a mozgo alkatrészektol! A bd ruhdzat, az ékszer és a hosszii haj

beleakadhatamozgd alkatrészekbe.

Amennyiben a berendezés alkalmas kiilsé porelszivo és

porgyiijté csatlakoztatasara, gyozédjon meg arrél, hogy

ezek helyesen lettek csatlakoztatva és hasznalva. A porgydjtd
haszndlata csokkenthetia porral jdrd veszélyek kockdzatdt.
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vihkosti a prachu. Skladovaci podminky by méli vyloucit moznost
mechanického poskozenia povétrnostym podminkam.

m (isténi

VYSTRAHA!
Abyste se vyhnuli nehoddm, musite vzdy pred Cisténi odpojit

ndfadiodzdroje napdjeni!
Pro zajisténi bezpecné a efektivni prace je nutné, aby byl kryt brusky a
ventilacni $térbiny zbaven prachu a znecisténi. Doporucuje se oistit stroj
bezprostedné po kazdém pouZiti.
Brusku utfete Cistym vlhkym hadfikem s malym mnoZstvim mydla.
NepouZivejte Zadné cistici prostfedky ani rozpoustédla; mohly by
poskodit soucdsti zafizeni z umélé hmoty. Ddvejte pozor, aby se dovnitf
zafizeninedostalavoda.
Doporucuje se po praci piefoukat stlacenym vzduchem s nizkym tlakem
ventilacni otvory. Chrani to proti predcasnému opottebovani lozisek a
odstraiuje prach blokujici prisun vzduchu chladiciho motor.

POZOR!
Béhem cisténistlacenym vzduchem pouZivejte vZdy ochranné

bryle.

TYPICKEZAVADY AJEJICH ODSTRANENI:

Elektronaradise nezapina nebo pracuje prerusované:

- zjistéte, zda je elektricky kabel (6) spravné zapojen a zda je v zdsuvce
proud;

- zkontrolujte stav uhlikovych kartacd a v pfipadé potieby je nechte
vyménitelektrikafem.

POZOR! Vyménu uhlikovych kartdckii miiZe provddét pouze oprdvnény

elektrikdr.

- pokud elektronafadi i nadéle nefunguje, i kdyz méa spravny privod
elektrické energie a neopotfebované uhlikové kartacky, treba je
odeslat doservisniopravny naadresu uvedenou v zdru¢nim listu.

DOPRAVA:
Elektronaradi dopravujte a skladujte v transportnim kuffiku, ktery chrani
pired vihkem, prachem a drobnymi objekty, zvlasté je tieba zabezpecit

ventilacni otvory. Drobné césti, které proniknou dovniti krytu, mizou
poskodit motor.

VYROBCE:

PROFIX Sp.z0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Polsko

POZOR! Toto zaiizeni vyhovuje vnitrostdtnim i evropskym normdm a
bezpecnostnim poZadavkim. Veskeré opravy musi provddet kvalifikovani
odbornici, s pouzitim pivodnich ndhradnich dildi.

PIKTOGRAMY:
Vysvétleni ikon umisténych na firemnim Stitku a na informacnich
nalepkach nazafizeni:

«VZdy poutivejte ochranné bryle!»

«PouZivejte ochranné masky proti prachu!»

— «PoulZivejte prostredky na ochranu sluchu!»

— «Zafizenis Il. ochrannou tfidou s dvoji izolaci»

0@V

«Zafizenivsouladu s ES»

')
m

OCHRANAZIVOTNHO PROSTRED/:

POZOR: Zobrazeny symbol znamend zdkaz likvidace zafizeni
dohromady s jinymi odpady (na poruseni zdkazu se vztahuje
pokuta). Nebezpecné slozky, které se nachdzejiv elektrickém a
elektrotechnickém vybaveni maji negativni vliv na Zivotni
prostiedialidské zdravi.

Domacnosti by se mély zapojit do ziskévani zpét a opétovného vyuzivani
(recyklace) starych elektrospottebici. V Polsku a v Evropé se tvofinebo uz
existuje systém shéru elektroodpadu, v rdmci kterého maji viechna
prodejni mista elektrospotiebicii povinnost piijimat elektroodpad.
Kromé toho existuji shérnd mista pro elektroodpad.

=

Politika firmy PROFIX je politikou priibézného zdokonalovani vyrobki, z toho diivodu si firma vyhrazuje pravo zménit
specifikaci vyrobku bez predchoziho informovani. Obrazky, uvedené v navodu na obsluhu, jsou pouze piklady a mohou se

lisit od skutecného vzhledu zakoupeného zafizeni.

Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnoZovéni bez pisemného souhlasu spolecnosti

PROFIXs.r.o.je zakazané.

Aby zamontowac ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania nalezy:
1. Odkreci¢nakretke obudowy (2) (patrzrys. H1).

2. Przykrecic na jej miejsce ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania
(16) (patrzrys.J).

m Ustawienie gtebokosci wiercenia

Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania w znacznej mierze utatwia
rozpoczecie wiercenia otworu.

Nalezy zwolni¢ $rube blokujaca (23) tak, aby prowadnica (21) mogta

swobodnie porusza¢ sig, i oprze¢ podpore (22) o powierzchnie

materiatu. Przytrzymujac nieruchomo podpore, whaczy¢ szlifierke i
pozwoli¢ zagtehic sie w materiale na kilka milimetréw pod wptywem

whasnego ciezaru. Nastepnie przerwac prace i wycofac wiertto/frez.

Teraz mozna ustawi¢ pozadana gtebokos¢ wiercenia korzystajac ze skali
umieszczonej na prowadnicy (21). W tym celu nalezy przesuna¢ podpore
(22) wzdtuz prowadnicy tak, aby odlegtos¢ pomiedzy koricéwka

wiertta/freza a podpora wynosita pozadany wymiar, a nastepnie

dokrecic¢srube blokujaca (23) (patrzrys.K).

m Osprzet (patrzrys.L, str.5)

1. Kamien szlifierski krzemowo — weglikowy przeznaczony do pracy w
kamieniu, szkle, ceramice, porcelanie i metalach niezelaznych.

2. Kamienie szlifierskie z tlenku glinu — przeznaczone do obrébki
metali, odlewdw, spoin spawanych, nitdw i usuwania rdzy. Idealne
do ostrzenia, usuwania zadziorw i ogdlnego szlifowania wiekszosci
materiatow.

3. Kamien ostrzatka.

4. Diamentowe frezy przeznaczone do precyzyjnych prac: ciecia,
grawerowania, rzezbienia, poprawiania i wykariczania. Koricowki te
stosowane s3 do obrébki drewna, ceramiki, szkta, stali hartowanej,
kamieni pétszlachetnychiinnych materiatéw twardych. Koricowkite
s pokryte czasteczkami diamentu.

5. Frez szybkotnacy — przeznaczony do frezowania w migkkich
metalach, tworzywach sztucznychidrewnie.

6. Szczotka szczecinowa — przeznaczona do delikatnego wygtadzania
ostrych krawedzi, czyszczenia, polerowania wyrobow ze srebra,
bizuterii i innych metali szlachetnych. Mozna je stosowac z pasta do
polerowania.

7. Mosiezna szczotka tarczowa — przeznaczona do czyszczenia metali.
Szczotki z mosiadzu nie iskrza i s3 bardziej miekkie niz stalowe. Nie
zarysuja miekkich metali takich jak ztoto, miedZ czy mosiadz.

8. Frezuniwersalny — przeznaczony do ciecia ptytek ceramicznych, ptyt
cementowychigipsu. (Nie uzywac do ptytek podtogowych).

9. Zestaw wiertet precyzyjnych (1.6/2.3/3.2 mm) — zawiera trzy

wiertta do wierceniaw drewnie, plastiku, lub w migkkim metalu.

. TaSma szlifierska i trzpien do szlifowania 6,4 mm, (ziamisto$¢60) —
do zgrubnego Scinania i wygfadzania drewna oraz wtdkna
szklanego, usuwania rdzy z powierzchni metalowych $cinania
powierzchnigumowych.

. Ta$ma szlifierskai trzpien do szlifowania 13 mm, (ziarnistos¢60) —
do zgrubnego Scinania i wygfadzania drewna oraz wtdkna
szklanego, usuwania rdzy z powierzchni metalowych $cinania
powierzchnigumowych.

.Tasma szlifierska (ziarnistos¢ 60) — do zgrubnego $cinania i
wygfadzania drewna oraz widkna szklanego, usuwania rdzy z
powierzchni metalowych $cinania powierzchni gumowych.

13.Tasma szlifierska (ziarnistos¢ 120) — do zgrubnego Scinania i
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wygfadzania drewna oraz widkna szklanego, usuwania rdzy z
powierzchni metalowych, $cinania powierzchni gumowych.

14. Trzpien do mocowaniafilcowych tarcz polerskich ®13 mm.

15. Filcowe tarcze polerskie (013 mm i 22 mm) — przeznaczone do
polerowania powierzchni metali i tworzyw sztucznych. Uzycie pasty
do polerowaniaz tarczami zapewnia uzyskanie wysokiego potysku.

16. Trzpiert do mocowania tarcz tnacych oraz filcowych tarcz polerskich
022mm.

17. Tarcze tnace — przeznaczone do rozcinania i ciecia metalu, drewna
oraz plastiku. Tarcze tnace ufatwiajg obcinanie lub nacinanie
wkretéw, Srub, blachy, cienkiego drewna oraz plastiku. Tarcze tnace
tng tylko krawedzia. Nie nalezy stosowac ich do wycinania lub
wygtadzania profilowanych otwordw. Tarcz tnacych nalezy uzywac z
trzpieniem 16. Maksymalna srednica tarcz nie powinna przekracza¢
35mm.

. Papier $cierny (019 mm) — stuzy do szlifowania drewna, metalu,
tworzywa sztucznego i naktada sie na tarcze filcowa 022 mm.

. Trzpieni polerskifilcowy — przeznaczony do polerowania wstepnego
oraznawysoki potysk materiatéw typu; metal, ztoto, srebro, mosiadz
ialuminium, zuzyciem pasty polerskiej.
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KONSERWACJAIPRZECHOWYWANIE:

Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegéw
konserwacyjnych.

Maszyne i akcesoria nalezy przechowywacw kufrze transportowym (24)
(patrzrys. M, str. 5), w miejscu, niedostepnym dla dzieci, utrzymywac w
stanie czystosci, chroni¢ przed wilgocig i zapyleniem. Warunki
przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen
mechanicznych oraz wptyw szkodliwych warunkéw atmosferycznych.

m (zyszczenie
OSTRZEZENIE! Aby unikng¢ wypadkdw nalezy przed
A czyszczeniem zawsze odfqczy¢ urzqdzenie od Zrédta
zasilania!
Aby zapewni¢ bezpieczng i wydajna prace, obudowa szlifierki i szczeliny
wentylacyjne musza by¢ wolne od pytu i zanieczyszczen. Zaleca sie
czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Szlifierke wycierac czysta wilgotna Sciereczka, z niewielkg iloscig mydta.
Nie uzywac zadnych $rodkow czyszczacych ani rozpuszczalnikéw; moga
one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda.
Po pracy zaleca sie przedmuchanie suchym sprezonym powietrzem o
niskim cisnieniu otworéw wentylacyjnych. Zapobiegnie to
uszkodzeniom fozysk i usunie pyt blokujacy doptyw powietrza
chtodzacegosilnik.

UWAGA! Podczas czyszczenia skompresowanym powietrzem
& nalezy zawsze nosicokulary ochronne.
TYPOWE USTERKI1ICH USUWANIE:
Elektronarzedzie nie wiaczasie lub przerywa prace:
- sprawdzic czy przewdd zasilajacy (6) jest prawidtowo podfaczony oraz
doptyw pradu do gniazdazasilajacego;
- sprawdzic stan szczotek weglowych przez elektryka i w razie potrzeby
wymienic.
UWAGA! Wymiane szczotek weglowych moze wykonac tylko uprawniony
elektryk.



- jezeli elektronarzedzie nadal nie dziata, pomimo ze jest zasilane napigciem i ma niezuzyte szczotki weglowe, nalezy je wysta¢ do serwisu naprawczego
naadres podany w karcie gwarancyjnej.

TRANSPORT:

Elektronarzedzie transportowaci sktadowac w kufrze transportowym, chronigcym przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektow, zwlaszcza nalezy

zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne. Drobne elementy, ktére dostana sie wewnatrz obudowy moga uszkodzicsilnik .

PRODUCENT:

PROFIX Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa

UWAGA! Niniejsze urzqdzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi, oraz z wytycznymi bezpieczeristwa. Wszelkie naprawy muszq by¢

przeprowadzane przezwykwalifikowany personel, uzywajqc oryginalnych czescizamiennych.

PIKTOGRAMY:

Objasnienia ikonek znajdujacych sie na opakowaniuinaklejkach informacyjnych.

— «Zawsze stosowac okulary ochronne!»

«Stosowa¢ maske przeciwpytowq!»

— «Stosowac srodki ochrony stuchu!»

— «Urzqdzenie Il klasy ochronnosci z izolacjq podwdjng»

100

«Urzqdzenie zgodne z WE»

)
M

OCHRONA SRODOWISKA:

UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania zuzytego sprzetu fqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem karg grzywny).
Sktadnikiniebezpieczne znajdujqce sie w sprzecie elektrycznymielektronicznym wptywajq negatywnie nasrodowisko naturalne i zdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczyniac sie do odzysku i ponownego uzycia(recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie tworzony
jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w ramach ktdrego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja obowiazek przyjmowac zuzyty
sprzet. Ponadtoistnieja punkty zbiorki ww. sprzetu.

=

Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktow i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
@ zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane winstrukdji obstugi, sa przyktadowe i moga

si¢ nieznacznie réznicod rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

ProfixSp.zo.0. jestzabronione.
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« Je tfeba upevnit obrdbény predmét s pouZitim truhlafského upindku
nebo svéréku, Pokud neleZi dostatecné bezpetné a prvné vlastni
vahou.

« Prvnikrok pfi pouzivani nafadije dobie ho citit. Je tfeba zafizeni drzetv
ruceavycititjeho hmotnostarovnovahu.

« Jetfeba se vyhnout piilisnému tlaceni na obrabény predmét. Brouseni
provadéjte s vyuzitim vlastnihmotnosti brusky.

« Pii fezéni pouzivejte vyhradné mirny tlak. Pilis silny tlak na kotou¢
nezrychli postup préce, ale povede k zbrzdéni, pfipadné zastaveni
pohonu atim k pifetizenia poskozeni motoru.

POZOR! Vzdy drZte elektrondtadi daleko od obliceje. Béhem

& prace miZe dojit k poskozeni vybaveni, miZe také pri

dosaZenivétsirychlostivzniknout nebezpecny ulomek.

® Drzeninaradi

POZOR! Kdy? drZite elektrondfadi, nezakryvejte ventilacni
A otvory. Ucpdni ventilacnich otvori by mohlo zpisobit

prehidtimotoru.
Pro ziskani maximalni kontroly pii pfesnych Cinnostech, je tfeba uchopit
univerzlni néfaditak, jako tuzku mezi paleca ukazovak viz (F, str. 3).
Béhem obtiznéjsich postupd, jako je brouseni nebo fezéni, drzte néfadi
jakotopdirko kladiva (viz obr. G, str.4).
Pro usnadnéni drzeni brusky béhem dlouhodobych pesnych praci bez
pouZiti ohebné hiidele, doporucuje se pouzivat pfidavny drzdk (12).
Mékky a pohodIny drzék, piizplisobeny tvaru dlané, redukuje vibrace
dokonce pfi pracich, které vyZaduiji vétsitlak.
Pronamontovénipfidavného drzaku (12) je tfeba:
1. OdSroubovat maticikrytu (2) (vizobr. H1).
2. Nasadit pfidavny drzék (12) na kryt brusky a upevnit s pouZitim

matice (13) (vizobr. H2).
Podczas pracy nalezy trzymac szlifierke w sposéb pokazany na rysunku
H3.
® Omezovachloubky vrtani /frézovani
Omezovac hloubky vrténi/frézovani (16) se sklada z vedeni (21),
podpéry (22) a zajistujictho Sroubu (23) (viz obr. 1), a zajistuje
kontrolovatelné vrtani/frézovani celé Skaly materiald.
Pronamontovani omezovace hloubky vrténi/frézovénije teba:
1. OdSroubovat maticikrytu (2) (vizobr. H1).
2. Piisroubovat misto ni omezovac hloubky vrtani/frézovani (16) (viz
obr.J).

m Nastavenihloubky vrtani
Omezovac hloubky vrtani/frézovani vyznamnou mérou usnadiiuje
zahdjenivrtaniotvoru.
Jetfeba povolit zajistujici Sroub (23) tak, aby se vedeni (21) mohlo volné
pohybovat a opirat podpéru (22) o povrch materialu. Pridrzte podpéru
nehybné, zapnéte brusku a umoznéte, aby se zahloubila v materidlu na
vlivem vlastni hmotnosti. Nasledné prerudte praci a vrtak/fréz
povytdhnéte.
Nyni Ize nastavit pozadovanou hloubku vrtani s pouZitim méfitka
nachazejiciho se na vedeni (21). Za timto tcelem je tfeba posunout
podpéru (22) podél vedeni tak, aby vzdalenost mezi koncovkou
vrtku/frézy a podpérou méla pozadovanou délku a nasledné utahnout
zajistovacisroub (23) (vizobr. K).
m Nastroje (vizobr.L,str.5)
1. Brusné télisko z karbidu kfemiku urcené k praci v kamenu, skle,

47

keramice, porcelanu aneZeleznych kovech.

Brusna téliska z oxidu hlinitého — urcené pro obrabéni kovi, odlitkd,

svafovanych spoji, nyti a k odstraniovani reze. Idedlni na ostfeni,

odstranovani otfepd, tiisek a ke vSeobecnému brouseni vétsiny
materiald.

Ostficikdmen.

. Diamantové frézy urcené pro piesné prce: fezani, gravirovani, fezbu a

konecné upravy. Tyto koncovky se pouZivaji k obrabéni dreva,

keramiky, skla, kalené oceli, polodrahokamu a jinych tvrdych
materiald. Brusné koncovky jsou pokryté césteckami diamantu.

Rychlofezny fréz — ureny k frézovani mékkych kovli, umélé hmoty a

dreva.

6. Kart¢ se Stétinou — uréeny k jemnému vyhlazovéni ostrych hran,
Cisténi, lestént stiibrnych vyrobkd, bizutérie a vzacnych kovd. Lze jej
pouzivatslestici pastou.

7. Mosazny kotoucovy kartac — urceny k cisténi kovd. Kartace z mosazi
nejiskii a jsou mékci nez ocelové. Neposkrabou mékké kovy jako
zlato, méd'nebo mosaz.

8. UniverzéIni fréz — urceny k fezéni keramickych obkladd,
cementovych deseka sadry. (NepouZivejte nadlazby).

9. Sada presnych vrtékli (1.6/2.3/3.2 mm) — obsahuje tii vrtaky na
vrtdnive dfevu, plastunebo mékkém kovu.

10. Brusny pés a stopka na brouseni 6,4 mm, (zrnitost 60) — na hrubé
fezani a hlazeni dieva a sklenéného vlakna, odstranovani reze z
kovovych povrchi, sefezavani pryzovych povrchi.

. Brusnd péska a stopka na brouseni 13 mm, (zrnitost 60) — na hrubé
fezani a hlazeni dieva a sklenéného vlakna, odstranovani reze z
kovovych povrchi, sefezavani pryzovych povrchi.

. Brusnd péska (zrnitost 60) — na hrubé fezani a hlazeni dfeva a
sklenéného vldkna, odstraiovani reze z kovovych povrchd,
sefezavani pryzovych povrchd.

. Brusna paska (zritost 120) — na hrubé fezani a hlazeni dieva a
sklenéného vldkna, odstraiovani reze z kovovych povrch,
sefezavani pryzovych povrch.

14. Stopka k upeviiovani plsténych lesticich kotoucdi ®13 mm.

15. Plsténé lestici kotouce (®13 mm i 022 mm) — urcené k lesténi
kovovych povrchii a umélé hmoty. PouZiti pasty k lesténi s kotouci
zajistuje ziskanivysokého lesku.

16. Stopka k upinani feznych kotouci a plsténych lesticich kotoucd 022
mm.

17. Rezny kotou¢ — uréeny k brousenia fezanikovi, dfevaa plastu. Rezné
kotouce provadéji ofezavani nebo naezévani vrutd, Sroubd, plechu,
tenkého dfeva a plastu. Rezné kotouce fezou pouze hranou. Nelze je
pouzivat k vyfezavani nebo vyhlazeni profilovanych otvord.
Pouzivejte fezné kotouce se stopkou 16. Maximalni primér kotouci
by nemél pievySovat 35 mm.

18. Brusny papir (019 mm) — je uréen k broueni deva, kovu, umélé
hmoty a nasazuje se na plstény kotou¢ 22 mm.

19. Plsténé lestici télisko — urcené k predbéznému lesténi a k leSténi na
vysoky lesk materidlli jako je kov, zlato, stifibro, mosaz a hlinik, s
pouZitim brusné pasty.
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SKLADOVANIA UDRZBA:

Iafizenivzasadé nevyZaduje Zadnou zvl&stni trdzbu.

Néradi a pfislusenstvi uchovavejte v transportnim kufru (24) (viz obr. M,
str. 5), na détem nedostupném misté, udrZujte je Cisté a chrarite proti



neutahujte az nadoraz, pokud do Klestin nebyla vloZena piislusna
koncovka nebo nastroj.

= Vyménanastroje
POZOR! Pii prdci se ndstroje velmi zahfivaji, abyste zamezili

A popdlenindm pri jeho vyméné, pouZivejte ochranné

rukavice.

1. Stlacte tlacitko zajisténi vietena (3), pfidrite je a rucné otdcejte matici
kledtin (1), az zajiSténizaskocido vietena.

2. Se stlacenym zajiSténim vietena povolte (nesundavejte) matici
klestin (1).V pfipadé nutnosti pouzijte kli¢ (17).

3. Vlozte stopku zvoleného ndstroje aznadoraz do klestin.

4. Se stlatenym tlacitkem zajidténi vietena utdhnéte ruéné matic
upinacich kledtin, aZ bude stopka ndstroje zachycend klestinami.
Utéhnéte vidlicovym klicem (17) s nepfilis velkou silou matici klestin
(obr.C).

5. Zkontrolujte pfesnost upevnénindstrojli tak, Ze popotahnete pracovni
nastroj.

m Namontovaniohebné htidele (vizobr.D,str.3)

K provedeni pesné cinnosti je uréend ohebnd hfidel (8) s drzékem (11).

Ergonomicky tvar drzdku umoZiiuje, aby jej uZivateli pohodiné uchopil

palcem a ukazovdkem, a poskytuje idedlni prostor pro sledovani

obrabéného materidlu béhem provadéni brouseni, gravirovani a ryti
prvku, které vyzaduji preciznost.

Pronamontovéani ohebné hiiidele je tfeba:

1. Od3roubovat matici krytu (2) v pfedni ¢asti zafizeni (vizobr. H1, str.4).

2. Povolit matici upinacich klestin (1).

3. Osuohebné hridele (8) zasunou doklestin (19).

4. Drite tlacitko zajisténi vietena stlacené a pfi tom utahujte prsty matici
klestin, az bude osa ohebné hiidele upnutd v klestinach (viz obr. D1,
str.3). Utdhnéte vidlicovym klicem nepfilis velkou silou matici klestin.

5. Utdhnéte matici ohebné hidele (9) do brusky (obr. D2).

= Vyména nastroj pii pouZivani ohebné hidele

Vyména ndstrojd s pouZitim ohebné hidele probihd s pouzitim L-klice

(18):

. Otécejte rucné matici klestin (10) aZ do piifazeni k sobé otvorli v

drzdku (11) a ve vietenu tak, abyste mohli vloZit L-kli¢ (18) do obou

otvordi azajistit tak vieteno.

Povolte ve sméru Sipky P a sundejte matici upinacich klestin (10).V

pripadé nutnosti pouzijte kli¢ (17).

. Namontujte na vietenu klestiny s pfislusnym rozmérem a opét

zaSroubujte v prstech matici klestin (10) ve sméru Sipky D. Matici
neutahuijte az nadoraz, pokud nebyl do klestin upnuty nastroj.
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4. Zvoleny nastroj zasurite az nadoraz do klestiny, utdhnéte prsty matici
(10), az bude stopka ndstroje upnutd v klestinach. Utdhnéte
vidlicovym klicem (17) sneprilis velkou silou matici klestin.

5. Zkontrolujte, zda je ndstroj fadné upevnény tak, ze popotahnete
pracovnindstrojanasledné odstrarite L-klic.

POUZIVANITELESKOPICKEHO STOJANU (vizobr. E,str. 3):
Béhem pouzivani ohebné hfidele by méla bruska byt zavésend na
teleskopickém stojanu (14). Zajistito spravny chod brusky.
1. PiiSroubujte teleskopicky stojan (14) kdrzaku (15).
2. Upevnéte drzdk stojanu na pracovném stole utazenim pfitlacného
$roubu. Rozsah upevnénidrzdku je 50 mm.
3. Teleskopicky stojan je regulovatelny na vysku mezi 260 a 560 mm a
miiZe se umistovat, jak je zobrazenonaobr.E.
4. Povéste brusku na hék stojanu.
f POZOR! Béhem prdce kontrolujte, aby ohebnd hfidel nebyla
nadmérné stocend, jelikoZ to miZe vést k poskozeni
elektrondfadi.

PRACE:
POZOR! Nepracujte bezochrannyich bryli!
® Zapinani/vypinani
Po zapojeni napajeni se bruska vypiné a zapind s pouZitim kolébkového
pfepinace Zap./Vyp.
1. Prozapnutindradi pfepnéte prepinac (7) do polohy I.
2. Provypnutinafadipfepnéte prepinac (7) do polohy 0.

POZOR: Nikdy neodklddejte zapnutou brusku. Pokud
& elektrozafizeni nepouZivdte, vytdhnéte zdstrcku vodice

napdjenizezdsuvky.
= Nastavenipoctu otacek
Zafizeni je vybaveno panelem pro nastaveni rychlosti otacek (5). Vhodny
pocet otacek zavisi na pouzitém nastrojia obrabéném materidlu.
Rychlost Ize nastavovat béhem préce s pouZitim tlacitek (+) a (=) na
konkrétni hodnotu mezi 8000 a 35000 ot./min. Jednordzové stlaceni
tlacitka (+) zvy3uje rychlost o 1000 ot./min., a jednordzové stlaceni
tlacitka (-) snizuje rychlost 0 1000 ot./min.
® Pokyny tykajici se nastaveni poctu otacek
Pro zvoleni rychlosti vhodné pro urcitou praci pouzijte ke zkousce
nepottebny kousek materidlu.
VétSinu praci Ize provést s pouZitim néfadi s nastavenim nejvy3sim
rychlosti otdcek. Av3ak nékteré materidly, napf. uméld hmota a nékteré
kovy, mohou byt poskozené teplem, vznikajicim v diisledku vysokych
otacekaje tieba na jejich zpracovénivyuZivat relativné nizké otacky.
Prace s nizkou rychlosti (15000 ot./min. nebo méné) je obycejné nejlepsi
pro lesténi's pouZitim plsténych néstrojii nalesténi.
V3echny prdce spojené s kartdcovanim vyzaduiji nizsi rychlosti, aby se
zamezilo vypadavani drétli z drzaka.
V pfipadé pouZivani nastaveni nizsi rychlosti, umoznéte, aby zizeni
pracovalozavas.
VEtsi rychlosti jsou vhodnéjsi pro tvrdé drevo, kovy a sklo a k vrtani,
fezbé, fezani, hloubeni, tvarovani a vyfezavani vpusti nebo prohlubni ve
drevu.

POKYNYTYKAJICISE PRACE:

NEPEA HAYAJIOM 3KCMAYATALUM HEOBXOAUMO
@ 03HAKOMMTbCA CHACTOALLEN MHCTPYKLIUEN.

XpaHUTb MHCTPYKUUIO ANA BO3MOMHOIO

npuMeHeHusA B Gyayiwem.

NPEAYNPEMAEHUE! Heo6x0anMo 03HaKOMUTbLCA CO
BCeMU NpeAynpexpeHuAMM, Kacawwumuca
6esonacHocTH npu dKcnnyatauuu, o6o3Ha-
uennbimu cumeonom /N w Bcemm yKa3aHuAmMM no
TeXHUKe 6e3onacHocTH.
HecobntopeHne ykasaHHbIX HiKe MpefynpexaeHuii, Kacalowmxca
6€30NacHOCTY 1 yKa3aHMii N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTIN MOXET NPUBECTU K
NOPaXeHNIo INEKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy W/MAM CepbE3HBIM
TpaBMamTena.
Heo6xoaumo XpaHuTb Bce mpepynpexaeHuAs M yKasaHus,
Kacawuwmeca TexHukn GesonacHocTu, 4To6bl MOMHO Gbino
BOCMONb30BaTbCA HUMU B Gyayiem.
B yKasaHHbix Huxe npedynpexoeHusx 1060 ,3M1eKmpouHcmpymenm
03HaYaem IDOUHCMPYMeHM ¢ om cemu (nocpedcmeom
/1eKkmpuYecko2o Kabens) unu 3eKmpouHcmpymenm, numaembii om
(y pa (6ecnposod; ).

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenns,

A Kacawumecs 6esonacHocTh npu Kcnyatayuu

MHCTPYMEHTa.

Texuuka GesonacHocTi Hapaboyem mecre:

a) Heo6xoaumo mopAepxuBaTb MOPAROK U Xopowee
ocBelLieHue Ha pabouem mecre. becnopadok u naoxoe oceelljexue
ABNAOMCA NPUYUHOU HECYACMHBIX UTyYaes.

6) Ha cnepyer Mcnonb3oBaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pblBOONacHO! cpepe, ob6pasyloweiica nerko-
BOCM/IAMEHAIOLMUMNCA KUAKOCTAMM, Fa3amMu UAN MbUbIO.
eKmpouHCmpyMeHm co30aém Uckpel, KOMopble Mo2ym npusecmu K
80CIIAMEHeHUI NbIIU UMY UcnapeHud.

8) He ponyckatb peteit n Habniogateneil B MecTa, B KOTOpbIX
NPUMEHSAIOTCA INEKTPOUHCTPYMEHTbI. Ome/ieyeHue BHUMAHUA
MoXem npugecmu K nomepe KOHMPOAS HAO0 3MeKmpo-
UHCMpyMeHmom.

NPEAYNPEXAEHNE! 06wue npepynpexpaenus,
A Kacawowueca GesonacHocTM mpu 3KcnayaTauuu

MHCTPYMeHTa.

”

nekTpobesonacHocTb:

a) WiTencenbHble BUNKN AOMKHDBI COOTBETCTBOBATH CETEBbIM
po3etkam. Hu B Koem cryyae He nepepenbiBaTh KakUM-nu6o
o6pasom wwTencenbHyio BUNKY. He npuMeHATb Kakux-nu6o
YANMHUTENel 3NEKTPONUTAHUA B Clyyae MCNONb3oBaHUA
3NeKTPONHCTPYMEHTOB, UMeIoLUX NPOBOA MeKTPONMUTaHNA
C 3alUTHBIM 3a3eMNALWUM NPOBOAHMKOM. Omcymcmeue
nepedesnok wimencesbHelX Po3emoK U Cemegblx po3emoK CHUXaem
0NACHOCMb NOPAXEHUA JEKMPUYECKUM MOKOM.

Heo6xopumo u36eratb NPUKOCHOBEHUA K MOBEPXHOCTH
3a3eMNEHHBIX WNW 3aKOPOYEHHBIX HAa MAcCy NEMEHTOB,
TaKMX Kak Tpy6bl, HarpeBaTenu, paauaTopbl LEHTPaNnbHoro
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WNHCTPYKLIUA N0 SKCNNYATALMN
MPAMAA LWANOOBANbHAA MALLMHA TMG170K
MepeBoa OpUTUHANBHOI MHCTPYKLMM

OTONAEHUA ¥ XONOANNbHbIE arperaTbl. B u1yyae npukocHoseHus
303eMIEHH020 UL 3aKOPOUYEHHO20 HA MAcCy dfeMeHmd
y8enuyu8aemcs onacHoCMb NOPAXeHUS 31eKMPUYeCKUM MOKOM.

8) He noaBepratb aNeKTPOUHCTPYMEHTbI BO3AEIHCTBUI0 AOXKAA
MAN BRAXHDBIX YyCNOBUiA. B cnyyae nonadaHusa 8
/1eKMPOUHCMpYMeHM 8006 y8EUYUBALMCA ONACHOCMb NOPAXEHUS
IeKMpUYecKUM MOKOM.

r) He co3paBaTb omacHocTM noBpexpaeHna kabens
JnekTponutaHua. Hu B Koem cnyyae He MCMONb30BaTh
Kabens aneKTponuTaHus, YTo6bl NEPEHOCUTb AN TAHYTHL
3NEKTPOMHCTPYMEHT WAM ANA M3BNEYEHUA LWTencenbHoi
BUAKM M3 po3eTku. Kabenb dnekTponutanma RomkeH
HaXOAUTCA BRANW OT MCTOYHUKOB Temna, Macen, OCTpbIX
KpaéB 1 ABKYLMXCA YacTeil. [TospexdéHHble unu 3anymatxHsle
Kkabenu 371ekmponuManus  yeenuyusaiom onacHocme NOPaXeHus
/1eKMPUYECKUM MOKOM.

) Ecin 3neKTPOMHCTPYMEHT JKCMNyaTUpYeTcA Ha CBexem

BO3AYXe, ClefyeT WCMONb30BaTb YANWHUTENN Kabens

JNeKTPONUTaHNA, NpefiHa3HauyeHHble AnA paboTbl BHe

nomeweHnin. /Mcnonv3zoganue yonuHumena kabens

/1eKMpONUMArUs, NpeOHa3HayeHHo20 018 pabomel BHe nomeLeHul,

CHUXaem onacHoCMb NOPAXeHUA 31eKMPUYECKUM MOKOM.

PeKomeHpyeTcA NoAKNIOYEHNE YCTPOICTBA K INEKTPUYECKOi

CeTH, CHabKeHHOIi BbIKNIOUaTenem ocratoyHoro Toka (RCD)

TOKOM BbIKnioueHua 30 MAunu meHee.

EcnuakcnnyaTauua sneKTpOUHCTpyMeHTa BO BNaXHOI cpefie

Heu30eXHa, B KauecTBe 3alyuTbl OT HANPAKEHUA MUTAHUA

Heo6XoAMMO MCNONb30BaTb 3alUTHOE YCTPOIACTBO MO

pasHocrHomy Toky (RCD). /lpumenerue 3auumozo ycmpoiicmea

no pasHoCMHOMy MOKY CHUXdem 0NAcHOCMb NOPaXeHus
1eKMpUYecKUM MOKOM.

NPEAYNPEXAEHME! 06wue npepynpexpenns,
Kacawwueca 6es3onacHoCcTM npu 3KcnyaTauuu

WHCTPYMeHTa.

o
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Wnpveupyanbhan GesonacHoctb:

HactoAuwee o6opynoBaHue He npeAHasHauyeHo AnA
JKcnnyaTauumu nuuamu (BKniovaa Aetei) ¢ Gusndeckumu,
CEHCOPHLIMU MMM YMCTBEHHBIMW OTPaHUMEHNAMU UAN
nUUamMK, He UMEWMMKU OMbITA MW He 3HAWWMUMU
060pyfoBaHuA, pa3Be YTO 3TO OCYWeCTBAAETCA MOA
HaAi30poM MAW B COOTBETCTBUM ¢ WHCTPYKuUeil no
JKcnnyaTauuu o6opyAoBaHMA, MepefaHHON NULaMK,
0TBeYalOLLMMK 32 UX 6e30MaCcHOCTD.

Heo6xopumo 6biTb NpefycmoTpUTENbHBIM, HabniopaTh 3a
pa6oToit U pyKOBOACTBOBATbCA 3ApaBbiM CMbICIOM BO
BpeMA JKCnnyaTauun snekTpouHcrpymenta. He cnepyer
IKCNNYaTUPOBaTb 3MEKTPOMHCTPYMEHT B COCTOAHUM
nepeyTomMneHUa WAN HAXOAACb Nop AeidcTBUEM
HapKOTUKOB, aNKOTONIA UMW NEKAPCTB. MzHo8eHUe HeBHUMAHUS
80 8peMA KCNAYamAyuu 31eKmpoUHCMpyMeHma Moxem Gbimb
NpuyuUHOU MpasMbl N0b308amess.

Heo6xopumo npumeHATb CpeAcCTBa NIMYHOW 3aLUTHI.

a
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Heobxopumo 06sa3aTenbHo paboTaTh € 3alUTHLIMU OYKAMU.
[lpumeHeHue 8 coomeemcmaylWUX ycI08usX cpedcms AuyHol
3awumel, Makux kak npomueonsiNbHell pecnupamop,
NpomuUOCKOb3AAS 06Y8b, KACKA WU (PedCmsd 3aujumsl iyXa
CHU3UM PUCK NOJTYYeHUS MPABMbI.
Heo6xopumo usberarb cnyyaiiHoro 3anycka B pa6oty. llpexae
yeM BCTaBUTb BWIKY Kabena 3neKTPOMUTaHUA B CeTeByl0
PO3eTKY UnK NOAKNIOUNTD aKKYMYNATOP, a TaKIKe nepep Tem,
KaK MOAHATD WUAN NepeHecTH 3NeKTPOUHCTPYMEHT,
Heo6xopaumo ybeauTca, YTO BKAlOYaTenb
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA HAXOAMUTCA B NONOKEHUM
«BbIKNIOYEHO». [TepeHoC /1ekmpouHcmpymMeHma ¢ nansyem Ha
eblkTIOYaMene WU NOOKMIOYeHUe TeKMpo-UHCMpyMeHma K cemu
NUMAHUS NpU BKTKYEHHOM BbIKIIKYAMeNe MoXem npugecmu K
HecyacmHoMy nyyato.
Mpexpae, Yem 3anycTUTb INEKTPOMHCTPYMeHT B pabory,
Heo6X0ANUMO YCTpaHUTL Bce KnwuW. Koy, ocmaswutics 80
D lics yacmu p p Moxem npusecmu K
mpagmenosb308amen.
He cnepyet civwkom cunbHo HaknoHATbCA. Heob6xoaumo Bcé
Bpems COXPaHATb YCTONUNBOCTb U paBHOBECUe. Imo N0360/19em
JIyyuie KOHMPOAUPOBAMb /eKMPOUHCMPYMEHM 8 HEeOXUOGHHbIX
cumyayusx.
Heo6xoaumo umeTb cooTBeTCTBYlOLLYIO 0AekAY. He pa6oTaTh
B cBoGoAHOI oftexae unu ¢ 6uxkyTepueii. Heobxopumo, uto6bl
BONOCbI N0/Ib30BaTeNs, €ro 0AeKAa U PYKaBULbI HAXOAUNUCD
BAANN OT ABWKYWMXCA dNeMeHTOB. (80000Has 00exod,
Guxymepus unu ONUHHble 80/10C6I MO2ym Gbimb 3ayensieHsi
08UXYWUMUCA YaCMAMU.
Ecmm o6opynoBaHue npucnocobneHo ans npucoeguHeHns
BHELLHEro NbiNeoTBoAa (MbineynaBnuBaloLLEero ycrpoiicrea) u
nornoTuTensa nbinu, Heobxogumo y6eputca, uTo OHM
NpUCOeANHEeHbl M NPABUNbHO NPUMEHSAITCA. [pumeHeHue
nozfiomumesnedi NbIU MOXem yMeHbUWUMb 0NACHOCMb, (BI3AHHYIO ¢
3anbIIEHHOCMbIO.
He nosBonbTe, uTo6bl HaBbIKK, NpuoGpeTeHHbIe Gnaropaps
4acToMy MONb30BaHMI0 NEKTPOUHCTPYMEHTOM, NO3BOAUAN
Bam nouyBcTBoBaTb Ce64 CamoyBepeHHO M NPOUrHOPUPOBATD
npaBuna TexHWKu GesonacHocTu. HeocmopoxHsie delicmaus
MO2ym 8b138aMb (ePbE3HbIE MPABMBbI 8 MeyeHue 0L CekyHObI.

MPEAYNPEXAEHWE! 06wue npepynpexpaenns,
& Kacawowueca GesonacHocTM Npu dKcNnyaTauuu
MHCTPYMeHTa.
JKcnnyaraums 1 yXo 3a INEKTPOUHCTPYMEHTOM:

a) He ponyckatb neperpysku 3nekTpouHcrpymenta. lpumeHartb
3NEKTPONHCTPYMEHT ¢ MOLIHOCTbIO, COOTBETCTBYlOULei
BbINONHAEMOil paboTe. Hadnexawui dnekmpouHcmpymenm
no3sonum siyyuie u Gesonackee paGomame Npu Hazpy3ke, Ha KOMOpyko
OH paccyumat.

He cnepyer npumeHATb dNEKTPOUHCTPYMEHT, ecnn ero
BKNIOYaTeNb He BKNIOYATCA U He BbIKNIOYaeTcA. Kaxdbiil
/IeKmpouHCmpyMenm, Komopslli He Moxem 8KM0YAMbCA UM
8K/ 1 8bIKIIO , npedc onacHocme U 0onmxeH
Gbimb nepedaH Ha pemoHm.

Heo6xoa1Mo 0TCOEAMHUTD LITENCeNbHYI0 BUMKY OT UCTOYHUKA
NUTaHUA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA U/UAU OTCOEAUHUTD
aKKyMynATop npexpe Yem BbINONHUTb KaKyl-nn6o
YCTaHOBKY, 3aMeHy YacTH WM CKNapupoBaHue YCTPOilCTBa.
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Takue npedynpedumensHole Mepbl 6e30NACHOCMU CHUXAKOM PUCK
C1y4aiiH020 3anyCKa 3ekmpoUHcMpyMeHma g pabomy.

r) Heucnonb3yemblii INeKTPOMHCTPYMEHT cneflyeT XpaHUTb B
HelOCTYNHOM 1A fieTeil MecTe M He pa3pewartb Tem, KTO
HE3HAKOM C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM WUAM HacToAwen
MHCTPYKUNEA, MONb30BaTbC(A NEKTPOMHCTPYMEHTOM.
neKmpoUHCMpPyMeHM ondaceH 8 pyKax HeobyyeHHbIX Nosib308amened.

1) CnepyeT BbINONHATb TeXHUYECKWl YXOA 3a dneKTpo-
uHcTpymenTom. Heob6xoanmo npoBepuTb COOCHOCTH WM
OTCyTCTBUE ( ) TOB,
TPeWnH yacTell, a TaKiKe Bce fapyrue Qakrtopbi, moryume
BANATb Ha pa6oTy 3nekTpouHcTpymeHTa. B cnyuvae
06HapyeHna HencnpaBHOCTH, Heo6XOAUMO BbINONHUTHL
PEMOHT JNEKTPOUHCTPYMEHTA. [TpuyuHOl MHOUX HecdacmHbiX
o1yyaes ANAeMCA HeNpopeccuoHanbHblli coCco6 8biNOMHeHUA
mexHuYecko20yxoad.

e) Pexywmii MHCTPyMeHT AoMmKeH 6biTb OCTPbIM W YUCTBIM.
Coomeemcmayiouee codepxaHue U yxo0 3a oCmpbiMU KpoMKamu
Pexyuwje20 UHCMPYMeHma CHUXaem 6eposmHocmb 3aujemeHus u
ynpoujaem o6cyxusarue.

X) INEKTPOMHCTPYMEHT, OCHaLleHue, pa6oune UHCTPYMEHTBI U T.
N. Heo6X0MMO MPUMEHATb B COOTBETCTBMM C HacToAWeiH
MHCTPYKUMER, yuuTbiBaa paboune ycnoBua n Bup
BbINONHAEMOI Pab0TbL. /Ipumetierue 31eKmpoUHCMpyMeHma He no
HA3HAYeHUK MOXem NpuBecmu K ONACHBIM CUMYayUAM.

3) IpuHU3Koii TemMnepaType unKM NoUe AANTENbHOTO NepepbiBa B
JKCNAyaTauuu peKomMeHAyeTcA BKAIUYEHNe 3NeKTpo-
MHCTPYMeHTa 6e3 HarpyskM Ha HecKoNbKO MUHYT C Lenblo
pacnpefieneHns cMaski B MexaHu3Me NpUBoAia.

) INA YNCTKN INEKTPOMHCTPYMEHTa MPUMEHATb MATKYI0,
BNaXHyl0 (He MOKpylo) TpAnKy u mbino. He npumenars
6eH3uHa, pacTBOpUTeneil U APYruX CpepcTs, MOTYWUX
NIOBPe/UTL YCTPOICTBO.

/1) NeKTPOMHCTPYMEHT CneiyeT XpaHUTb/ TPaHCNOPTMPOBaTb,
y6enuBWNCb, 4TO BCe e€ro NMOABUIKHbIE 3NEMEHTbI
3a6/10KMPOBaHbI 1 3aLLULLEHbI OT P p npu
OpUrHHANbHBIX SNEMEHTOB, Pe/iHa3HAYeHHbIX A ITOM Lenu.

K) 3NeKTPOMHCTPYMEHT AOMKEH XPaHUTbCA B CYXOM MecTe 1 GbiTb
3aLLMILEHHBIM OT bINU N NPOHNKAHWA BRATK.

n) TpaHCMOPTUPOBKY 3NEKTPOMHCTPYMEHTa Heob6Xxoaumo
BbINONHATD B OPUTMHaNbHOI YNaKoBKe, 3aljMwalouleii ot
MeXaHN4ecKuX NoBPeX/AeHNl.

™) [lepaten u xpaTatenbHble NOBEPXHOCTH UleflyeT cofiepHaTh
B YNCTOTE, YCTPAHAA CHUX MaCo W cMa3Ky. Ckostb3kue depxamenu
u nosepxHocmu He Ge3onacHo depxame
UHCMPYMeHM U KOHMPOZIUPOBAMb €20 8 Cly4de 803HUKHOBEHUS
HeOXUOAHHbIX Cumyayut.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenus,
Kacawwmeca GesonacHoCTM Npu 3KcnnyaTayuu

WHCTPYMeHTa.

Pemonr:

a) FapaHTuitHbIA U NocnerapaHTUAHbI PEeMOHT CBOMX
3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB BbINONHAECT CepBUCHAA Clyk6a
komnanuu PROFIX, uTo rapanTupyet Bbicovaiiluee Kayecrso
PeMOHTa M MCNONb30BaHNe OPUTHHANBHBIX 3anYacTeil.

6) EcnnHeoTcoeauHAeMbIi Kabenb SneKTPONUTaHNA NOBPEXAEH,
OH fONXKeH 6bITb 3aMeHEH Ha NpeanpuUATUM-

Plsténé lestici kotouce (13 mm)-2ks.

Plsténé lesticitélisko (03.2mm) - Tks.
Rychlofezné fréza (03.2mm)- Tks.

Diamantové fréza (03.2mm)-7ks.

Brusné télisko z karbidu kiemiku (©3.2mm)- Tks.
Brusné télisko z oxidu hlinitého (03.2mm) - 8 ks.
Kamennabrouseni- 1ks.

Mosazny kotoucovy karta¢ (03.2mm) - 1ks.
Kli¢k upindni-1ks.

L-kli€ -1ks.

Prepravnikufr-Tks.

Névod na obsluhu — 1ks.

Zarucnilist - 1 ks.

SOUCASTI ZARIZENI:

Cislovdni soucdsti zafizeni se vztahuje ke grafickému zndzornéni

umisténému nastrdnkdch 2-5 ndvodu na obsluhu:
Obr.A 1.Matice upinacichklestin
2. Maticekrytu
3.Tlacitko zajisténi vietena
4. Drzéky kartaci
5.Panelfizenirychlosti otacek
6.\Vodi¢ napdjeni
7.PrepinacVyp./Zap
8.0hebna hiidel
9. Matice ohebné hfidele
10. Matice upinacich klestin
11. Drzék
12. Drzdk — piipravek pro precizni cinnost
13. Matice upeviujici drzak
14. Teleskopicky stojan
15. Drzdk stojanu
16. Omezovac hloubky vrtani/frézovani
17. Klic k upindni

18. L-kli¢

Obr. B 19. Upinaci klestiny
20. Vieteno

Obr.1 21. Vedeni s méitkem
22. Podpéra

23. Blokujici Sroub
Obr. M 24. Piepravni kufr

TECHNICKE UDAJE:
Jmenovité napéti 220-240V
Jmenovity kmitocet 50 Hz
Odebirany vykon 170W
Rychlost otacek 8000-35000/min

Priimér upinacich klestin 1.6mm, 2.3 mm,3.2mm

Trida ochrany I
Délka napdjeciho kabelu 2m
Hmotnost 2,0kg

MéFeni HLUKU/VIBRACI provedeno podle normy EN60745.

Uroven akustického tlaku (LpA) nastroje je 73 dB(A) a tiroveri akustického
hluku (LwA) 84 dB(A) (tolerance méFeni KpA/KwA=3dB(A)). Urove
vibraci3,74m/s’ (metoda dlaii-ruka) (tolerance méfeni-K=1,5m/s’).
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Uvedend droven vibraciplati pro zékladni pouZiti elektronafadi. Pokud by
bylo elektronafadi poutité jinak nebo s jinymi pracovnimi ndstroji, a také
pokud nebude provadénd dostatecna tdrzba, droven vibraci se mlize lisit
od uvedené. ViySe uvedené diivody mohou zpiisobit zvy3eni vystaveni
vibracim béhem celé doby prace.

Jetfeba uplatnit dal3i bezpecnostni prostfedky, jejichZ icelem je ochrana
obsluhy proti disledkiim vystaveni vibracim, napf.: ddrzbu
elektrondfadi a pracovnich néstrojli, zajisténi vhodné teploty rukou,
uréeni pofadipracovnich Gkond.

Deklarované celkova hodnota vibraci a deklarované hodnoty emisi hluku
byly naméfeny standardnimi zpiisoby zkouseni a lze je pouzivat pro ticely
srovnavanis jinym nafadim.

Deklarované celkovd hodnota vibracia deklarované hodnoty emisi hluku
Ize vyuZivat pfi predbézném vyhodnocenivystaveni.

Vystrahy:

Vibrace a emise hluku béhem skutecného pouzivani elektronaradi se
mohou Iisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zplisobu, jakym je
néfadi pouzivano, a predevsim v zévislosti na druhu obréhéného
predmétu.

Je tfeba urcit bezpecnostni prostiedky na ochranu obsluhy, a to na
zékladé odhadu skutecného vystaveni béhem pouZivéni (pfi zohlednéni
vech dsti operacniho cyklu, jako je doba, po kterou je néfadi zapnuto, a
doba, kdy je navolnobéhu, s vyjimkou doby spousténi).

PREDZACATKEM PRACE:

1. Ujistéte se, Ze zdroj napdjeni md parametry, které odpovidaji
parametriim zafizeni, uvedenym na firemnim titku.

2. Ujistétese, Ze vypinaczafizeni(7) je v poloze vypnuto.

3. V pfipadé prace s prodluzovacem se doporucuje pouzivani co
nejkratsich prodluzovacii, vhodnych na proud 5 A. Prodluzovac by
mél bytzcelarozvinuty.

NAMONTOVANIBRUSNYCHNASTROJU:

POZOR!
A Pred sunddvdnim a nasazovdnim brusnych ndstrojii se
ujistéte, zdajezarizenivypnuté aodpojené od napdjeni.
Pfed namontovénim oistéte vieteno brusky av3echny upeviujiciprvky.
Prislusenstvi pro nafadi mlze mit rizné rozméry stopky. Existuji tfi
velikosti upinacich klestin vhodné pro rizné velikosti stopky: 1,6 mm, 2,3
mma3,2mm (vizobr.B, str.3).
Vidy pouZivejte klestiny, které jsou vhodné pro stopku néstroje, ktery
chceme pouzivat. Nesmi se ndsilné vtlacit stopka s vétsim primérem do
menéich klestin.
= Vyména upinacich klestin
1. Zmécknéte tlacitko zajisténi vietena (3), pfidrite je a rucné otacejte
maticiklestin (1), az pojistka zacvakne do vietena.

POZOR!

A Nepoustéjte tlacitko zajisténi vietena (3) béhem prdce

zarizeni. Hrozito poskozenim ndiadi.

2. Se zapnutym tlacitkem zajisténi vietena (3) povolte ve sméru Sipky P
a sundejte matici klestin (1).V pfipadé nutnosti pouZijte kli¢ (17) (viz
obr.C,str.3).

3. Rozmontujte klestiny (19) stazenim zvietena.

4. Namontujte na vieteno klestiny pfislusného rozméru a opét rucné
utdhnéte matici upinacich klestin (1) ve sméru Sipky D. matici



d) NepouZivejte opotiebované kotouce z vétSich stroji. Brusné
kotouce urcené do vétsich strojii nejsou vhodné pro vyssi rychlosti,
kteréjsoutypické pro mensielektrondradi, a proto by semohly zlomit.

DalSibezpecnostni pokyny pro fezani:
A a) Netlacte na rozbrusovaci kotou¢ ani nepo-
uZivejte pfilis velkou silu. Neprovadéjte piilis
hluboky fez. Pretizeni rozbrudovaciho kotouce zvyuje jeho zatéz a
ndchylnost ke zkrouceni nebo prohnuti pfi rozbruSovania tim zvysuje
nebezpecizpétného rdzu nebo zniceni, Zlomenikotouce.

b) Nikdy se nestavéjte v jedné linii s otacejicim se kotoucem.
Oddalovdni robrusujiciho kotouce smérem od sebe miize zpisobit, Ze
pripadny zpétny rdz miZe postrcit kotouc a elektrondradi smérem k
obsluze.

) V pripadé, Ze se rozbrusujici kotouc zasekne, nebo pokud
délate pracovni prestavku, vypnéte elektronaradi a
vyckejte, ai se kotou¢ zcela zastavi. Nikdy nezkousejte
vytahnout kotoug, ktery se pohybuje z mista rozbrusovani,
protoze by to mohlo zpiisobit zpétny raz. Je tieba zistit a
odstranit pricinu zaseknutikotouce.

d) Nespoustéjte elektronafadi, pokud je jesté nastroj v
materialu. Pfed pokracovanim v fezani by mél kotouc
dosahnout pinych obratek. V opacném piipadeé se brusny kotou¢
miiZezachytit, vyskocitz obrdbéné vécinebo zplsobitzpétny rdz.

¢) Desky nebo velké predméty je tieba pred zahajenim
zpracovani fadné podepfit, za ticelem minimalizace rizika
vzpficeni kotouce a zpétného razu. Velké predméty se mohou
prohnout viastni vdhou. Podpéry musite umistit na obou strandch —
jakpobliliniefezu, tak u hrany.

f) Dodriujte zvlastni opatrnost pii provadéni zapichovacich
fezii vzdech nebo pfi praci vmalo viditelnych mistech. Kotou¢
zahlubujici se do materidlu se miZe setkat s vodovodnimi nebo
plynovymitrubkami, elektrickym vedenim nebo jinymi predmeéty, které
mohouzpisobitzpétny rdz.

DALS BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PRACI S POUZITIM DRATENYCH

KARTACU:
&Bez ecnostni pravidla pro ¢iSténi povrchu draténym
kartacem:

Pamatujte, Ze i pfi normalnim pouZivani dochazi ke ztraté
kouski dratu z kartace. NepretéZujte drdty pfilis silnym tlakem na
kartdc. Létajici vzduchem kousky drdtd mnohou snadno prorazit tenké
oblecenia/nebokilzi.

Pokud je doporuceno pouZiti krytu, je tfeba zabranit
kontaktu kartace s krytem. Primér kartdci se mize zvétsit z
diivodu zdtéZe aodstredivésily.

Béhem kartacovanise nesmi prekrocit 15000 ot./min.

&

=
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URCENIA KONSTRUKCEZARIZENI:

Prima bruska (déle jen bruska) je manudlni elektrondfadi s pohonem
jednofézovym komutdtorovym motorem. Zafizeni méd druhou
ochrannou tfidu (mé dvojiizolaci).

Bruska je urcend k provadéni riiznorodych a komplikovanych praci v
domdcich podminkdch.

S pouzitim vhodného pfislusenstvi Ize s pouZitim brusky provadét

nasledujici operace: ¢iSténi, gravirovani, frézovani, brouseni, lesténi,
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hloubeni, rozbrusovani, vrtani otvord. Siroky sortiment vybaveni brusky
umoziiuje obrabéni drevénych a kovovych materidli, umélé hmoty,
minerald, skla a keramickych vyrobkd.

Néstroj neni urceny k obrabéni sadrovych nebo obdobnych silné
prasnych povrchi. Jemny prach pronikajici do vnitiku piistroje splisobi
Toto elektrondfadi je urcené pro préce stfedni intenzity. Neni urceno pro
dlouhodobou praci v tézkych podminkdch. Neni dovoleno pouzivat
toto naradi k praci, ktera vyzaduje pouZiti profesionalniho
naradi.

Kazdé pouZiti zafizenijinak, neZ to vyplyva zjeho vy3e uvedeného urceni,
je zakdzané, zplsobuje ztratu zaruky a osvobozuje vyrobce od
odpovédnostiza takto zplsobené Skody.

Jakékoliv Upravy zafizeni provddéné uZivatelem osvobozuje vyrobce od
odpovédnostiza poskozenia skody zpiisobené uzivatelia v okoli.
Sprévné pouzivani elektrondfadi se tyka také ddrzby, skladovani,
dopravyaoprav.

Elektrondfadi mohou opravovat pouze servisni opravny uréené
vyrobcem. Zafizeni, které je napajeno ze sité, by mély opravovat pouze
osoby, které jsou ktomuto oprévnény.

ZUSTATKOVE RIZIKO:

| piii pouzivani néfadi v souladu s jeho urcenim nelze zcela eliminovat

urcité rizikové faktory. Vzhledem ke konstrukci a stavbé stroje se mohou

vyskytnout nésledujici ohroZeni:

- zachyceniavtazeniodévu pohyblivou soucdstkou;

- doteknechrdnénou dlani otacejiciho se ndstroje;

- Popaleniny pfi vyméné pracovniho ndstroje (nékteré nastroje se

mohou béhem préce prehrivat, za Ucelem zamezeni popalenin je

tieba pouzivat ochranné rukavice);

prasknuti/zlomeni pracovniho nastroje;

poskozenisluchuv pfipadé dlouhodobé prace bez chranict;

- poranéni zraku a obli¢eje odmriténymi kousky obrabéného
materidlu;

- odmr3téniobrabéného materidlu nebo jeho ¢asti.

KOMPLETACE:

Bruska - 1ks.

Ohebny hfidel - 1ks.

Upinaciklestiny -3ks. (1.6/2.3/3.2mm)
DrZak-pfipravek pro precizni¢innost -Tks.
Teleskopicky stojansdrzakem - 1ks.
Stojak teleskopowyzuchwytem - 1ks.
Omezovac hloubky vrtani - 1ks.

Brusny cep 13mm - 1ks.

Brusnd paska 13mm - 6ks.

Brusny cep 6,4mm - 1ks.

Brusnd paska 6,4 mm - 6ks.

Vrtak -3ks.(1.6/2.3/3.2mm)
Upinacistopka- 1ks.

Rezny kotou¢ -36ks.

Brusny papir (019mm)-40ks.

Cep upeviiujici plsténé lesticikotouge (3.2mm) - 1ks.
Plsténé lestici kotouce (22 mm)- 2ks.

M3roTOBUTENE WAW CMELUAnU3UPOBAHHOM PEeMOHTHOM
npeanpuATN, NM60 KBANUGUUUPOBAHHBIM AMLOM, YTO
N03BOANT U36€KaTb ONACHOCTH.

NPEAYNPEXAEHUE!
Bo Bpems paboTbl C 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM CleayeT
06A3aTeNbHO CO6I0ATb OCHOBHbIE Mepbl Be30macHocTH

npu pab6ote, uto6bl M36exaTb B3pbiBa, NoXapa,
NOPaXKeHNA SNEKTPUYECKAM TOKOM, WA MEXaHUYECKOl
TPaBMbl.

NPAMAA WAUOOBAbHAA MALLUHA
& YkazaHuA no TexHukyu GesonacHocTn npu wandoB-

Ke, TPaBUPOBKE, (MaXNBaHNI0, KpaLOBKe, nonu-
0BKe 1 pe3ke abpasnBHbIM (LunndoBanbHbIM) Kpyrom:
HacroAwmit 3neKTPOUHCTPYMEHT MOXET MCNoNb30BaTbCA,
KaK 06bluHas wnndoBanbHaa MalwuHa, wWanosanbHasa
MalWwuHa AnA wanoBaHnA HawAauHoil Gymaroii, pana
WANGOBKN MeTanNMYeckumn WETKaMU U B KauecTBe
YCTpPOiicTBa ANA paspesaHua WANdOBaNbHbIMK Kpyramu.
Heob6xopumo cobniopatb Bce yKasaHMA No TeXHuKe
6e30MacHOCTH, MHCTPYKUWN, ONMCAHUA U AaHHble,
npunaraembie K NeKTPOMHCTPYMEHTY. [Tpu HecobmodeHuu
8Cex yKAasaHui U UHCMPYKYul, NpueedeHHsIX HuXe, Moxem
BO3HUKHYMb ONACHOCMb NOPAXEHUA eKMPUYeckuM MOoKoM,
NOXapau/unu cepbE3HbiX mpasm mena.
He cnepyer npumeHATb OCHalieHus, KoTopoe He 3a-
NpPOEKTMPOBaHO, He NPeAlyCMOTPEHO 1 He peKoMeH/0BaHO
npousBoAuTeNeM cneuuanbHo ANA 3TOF0 dNeKTpo-
VHCTPYMeHTa. Jom (hakm, 4mo ocHalyeHue MOXHO yCmaHogums
Ha 37eKMpouHcmpymerme, He 2apanmupyem 6e30nacHol
SKCNYyamayuu u 06CTyuBaHus.
HomuHanbHaa yacToTa BpalweHua MpUMeHAEMOro
pa6oyero WHCTpYyMeHTa, He AOMKHAa 6biTb MeHblie
MaKCMManbHOI YacToTbl BPaLLeHUA SNEKTPOUHCTPYMEHTa.
[Jlonycrmasn yacToTa BpalleHus npumeHsemoro pabouero
VHCTPYMEHTa He MOXeT ObiTb MeHblle yKa3aHHOW Ha
3NEKTPOMHCTPYMEHTE MaKCUManbHOI YacToTbl BpalLeHua.
llpu epawjenuu paboyezo uHcmpymenma ¢ 4yacmomod,
npesbluwianujell e2o 0onycmMuMyr 4acmomy 8paujeHus, moxem
npou3olimu e20 nosI0MKa, 4 20 4acmu Mo2ym OmCKaKUeamo.
BHewHuit guametp n TonwuHa paGoyero MHCTpymeHTa
ROMKHbI GbITb B Mpepenax, AONYCTUMbIX ANA 3TOro
INEKTPOMHCTPYMEHTa. Paboyuli UHCMpymeHm Hecoomaemcm-
8ylOWUX pa3mepos Moxem Gbimb HeOOCMAMOYHO 3aKpbIBAMbCA
3AWUMHLIMU 7leMeHmamu  Uu HedoCmamoyHo KOHMponu-
Po8aMbCAN0/b308aMeNneM.
Jlnametpbi oTBepCTHil a6pa3nBHLIX KPYroB, WAKdoBanb-
HbIX KpPyroB, ¢naHueB, OMOPHbIX Tapenok W Apyroro
OCHALLEHNA OMKHBI TOYHO COOTBETCTBOBATb LINMHAENID
3NEKTPONHCTPYMEHTa. [IpumeHsemMble HACAOKU, KOMOpble He
co0meemcmeylom MOYHO WNUHOEI0 3M1eKMPOUHCMpYMeHma,
6pAUYAIOMCA HEPABHOMEPHO, 04eHb CUMIbHO 8UBpUpylom U Mo2ym
npusecmu K nomepe KOHMPOAA HA0 31eKMPOUHCMPYMEHMOM.
Hu B Koem cnyyae He ucnonb3oBaTb MOBPeXAEHHblE
paboune uHcTpymeHTbl. llepea Kaxpabim NpumeHeHnem
Heo6XoMMOo NpoBepuUTb OcHalleHue, Hanp. abpasuBHble
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KPYru Ha OTCYTCTBUE CKONOB M TPelyH, WwnudoBanbHbie
KPYry Ha OTCYTCTBUE TPELMH, CTEPTBIX MECT Uk CUbHOTo
M3HOCa, MeTannnyeckue WETKN Ha OTCYTCTBUE (BOGOAHBIX
WM CNOMAHHBIX MeTannuyeckux LWeTUHoK (meran-
nu4eckoro Bopca). B ciyyae nafieHnA 3neKTPOUHCTPyMeHTa
unu pabovero MHCTPYMeHTa, CnepyeT NpoBepuTb, He
NoBPeAUNcA NN OH UM NPUMEHUTb APYroi, UCMPaBHbIi
MHCTpyMeHT. Mocne npoBepku U 3aKkpennewna pabouero
WUHCTPYMeHTa, cnefyeT CTOATb B MNOCKOCTH He
coBnafaloLyeil ¢ NNOCKOCTbIO BpalLeHUAs MHCTPYMeHTa u
y6eauTcA He HaXOAATCA NU B NNOCKOCTM BpalyeHns
WHCTPYMEHTa NOCTOPOHHME NULA. INEKTPOMHCTPYMEHT
Heo6X0AMMO BKIOYNTb Ha OfHY MUHYTY C MAKCUManbHOi
YyacToToil BpauweHus, obpawas BHUMaHue, 4YTOGbI
o6cnyxuBawee nuuo U npebbiBalowue Hepaneko
NOCTOPOHHME NMLIA HAXOAUAKMCb BHE 30HbI BPaLLaloLLeroca
MHCTPYMeHTa. [lospexdéHHble UHCMpYMeHmbl yauje 8ceeo
JIOMAtomcs 80 8peMA 3M020 NPOGHO20 8pALLeHUS.
X) Heobxoaumo 3akpenutb oGpabaTbiBaemblit npepmert.
3akpennenue o6pabamsieaemozo npedmMema 8 Kpenaujem
ycmpoticmae unu muckax 6osee 6e30nacHo, Yem yoepxusaHue e2o
pyKoul.
(nepyeT npUMeHATb CpeACTBa MHANBUAYANbHOI 3alUTbI.
B 3aBucumocTH oT BuAA paboTbl, HeobXxopUMO HapeBaTb
3aLUTHYI0O MacKy, 3aKpbiBalollyld BCé NNLO, CPeACcTBO
3aluTbI FNa3, NM60 3aLuTHbIe 0K, B cOOTBeTCTBYIOWMX
ciyyasx cnepyer NPUMEHATb MPOTUBOMBINbHbINA
pecnupaTop, CpepcTBO 3awWUTbl cayxa, ¢papryk,
3aWuwanWmMii 0T Manbix 4Yactuy abpasuBHoro mnu
o6pabaTbiBaemoro marvepmana. (pedcmea 3awjumel a3
00/1XHbl 3a0epxugame nemawue 0670MKU (0CKONKU),
o6pasylowuecs 80 8peMa BbINONHEHUA Pa3HbIX onepayul.
[TpomugonsinieHble pecnupamope! U (pedcmea3auyumel dbixamerts-
Hblx nymeti 00/XHb! (UALMPOSAMb YaCMuyb! NbiL, 00pasyOUU-
eca 8 npoyecce paGomel. JnumensHoe 8o3delicmeue wyma ¢
BbICOKOU UHMEHCUBHOCMbIO MOXeEM NPUBecU K nomepe I1yxd.
Cneputb, YTO6bI NMOCTOPOHHME NULA HAXOAUNNCL Ha
6e3onacHOM paccToOAHUN OT MecTa paboTbl W 30HbI
BO3/1eCTBUA INEKTPOMHCTPYMeHTa. Kaxpablid, KTo
HaxoAuTcA BOAM3N paboTalowlero dNeKTPOUHCTPYMEHTa,
BOMKEH WCNonb3oBaTb CpPeACTBa WHAUBUAYANbHON
3awmtbl. 06710MKU U 0ckosIKU 06pabameieaemo2o npedmema unu
mpecHymlli paboyul uHcmpyMeHm Mo2ym omcKkakugamo U eecmu
K MpagMam marxe He 30Hbl HeNOCPeOCMBeHH020 8030elicmaus
/1eKMpOUHCMpPymMeHma.
BbinonHaa pa6oTbl, NpU KOTOPbIX 3NEKTPOMHCTPYMEHT
MOXeT NonacTb Ha CKPbITYI0 3NEeKTPONPOBOAKY MAU Ha
C06CTBEHHDIN Kabenb JNeKTponuTanua, ciefyet AepiKatb
3NEKTPOMHCTPYMEHT 3a U30NIUPOBAHHYIO NOBEPXHOCT. [Tpu
KOHMAkme ¢ Haxo0AWUMUCA o0 HanpsxeHueM Npogodamu ece
Memaniuyeckue Yacmu 31eKmpouHcMpyMeRma makxe OKaxymca
NO0 HANPSXeHUEM U MO2ym NPUBecmU K NOPaxeHuUI0 onepamopa.
CeTeBOil Kabenb 3NEKTPONUTAHUA AOMKEH HAXOAUTHCA
BAANK OT BpaLLaloMXcA pabounx anemeHToB. /[pu nomepe
KOHMPOSIA HAO 371eKMPOUHCMPYMeHMOM, cemesoll kabestb Moxem
Gbimb Npope3at, a pyka Moxem Gbimb nogpexdera paujatoujelics
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Hacaokod.

Hu B Koem cyyae He OTKNapAbIBaTh NEKTPOUHCTPYMEHT B
CTOPOHY Npexpae, Yem pabounit UHCTPYMEHT NONHOCTbIO He
0CTAaHOBUTCA. Bpawatowulica uHcmpymenm moxem
CONPUKOCHYMbCA C NOBEPXHOCMbID, HA KOMOPYKO YNIOXeH, U 8
pe3ynbmame MOXHO NomepAmb KOHMPOAb HAQ 3/mekmpo-
UHCMPYMeHMOoM.

M) 3anpelyeHo nepeHocuTb pabotalowwmii (Bpalalowmiica)
INEeKTPOUHCTPYMEHT. (yyaiiHoe ConpukocHogeHue 00exdsl ¢
8pawyawuMca paboyum UHCMPYMeHMOoM Moxem npusecmu K eé
8MAUBAHUI U NPUMAUBAHUIO PaBoye20 UHCMpPyMeHma K mesy
onepamopa.

Heo6xoaumo perynAapHo YUCTUTb BEHTUNALMOHHDIE LLieNK
INEKTPOUHCTPYMEHTa. Bewmunamop 3nekmpodsuzamens
MoXem 8mA2ueamb Nbilb 8 KOPNYC, a 4pemepHoe HakonseHue
Memanaudeckol neiau Moxem 030amb 0NAcHOCMb NOPAXeHUs
/1eKmpuyeckUM MoKoM.

He 3KkcnnyaTupoBaTb 3NeKTPOMHCTPYMEHT B6AU3M
NerkoBoCNNaMeHAIWNXCA MaTepuanoB. /ckpsl Mozym
npusecmu K ux 80CNJIaMeHeHuIo.

He ucnonb3oBaTb MHCTPYMeHTOB, TpeGylOWMX NpUMeHe-
HUA OXNANAAIOLLMX KUAKUX CPEACTB. [TpumeHeHue 8006l U
Opyeux XuOKux cpedcme Moxem npugecmu K NopaxeHuro
1eKMPUYeCKUM MOKOM.

He ucnonb3oBatb cimwkom Gonbiume AuCTbl WAMdoBanb-
Hoii Gymaru. Pa3mep HaxpauHoii Gymaru, cnepyer Bbi6u-
paTb COrnacHo yKkasaHuAM npousBogutena. (1uwKom
Gonbwol nucm wiugosansHol Gymaceu, esicmynawwui 3a
npedensl WwugosansHol mapenku moxem Gbimb NpUYUHOL
mpasmel, @ marxe npusecmu K 6710KUPoBKe U paspsigy Gymazu,
wiukomb6pocy.

B cnyyae nepepbiBa B nojjaue dNeKTPONUTaHUA, Hanp. Npu
aBapuu 3MeKTPUYEcKoil CeTM MW nocne U3BNeYeHus
LITencenbHoi BUNKK U3 PO3eTKM, He06X0ANMO YCTaHOBUTD
BKNlOYaTenb/ BbIKNIOYaTeNb B NONOXKeHUe «BbIKNIOUEHO».
Takum 06pasom, MoxHo u3bexame HenpedHamepeHHO20
(cmyyaiiHo20) 8KMOYEHUS 31eKMpPOUHCMpPyMeHma.

3anpeweHo 3KCNAyaTUpoBaTh SNEKTPOUHCTPYMEHT ¢
noBpexAEHHbIM Kabenem dnektponutanusa. He npuka-
@TbeA K noBpexaéHHOMY Kabemo snektponutanua. B
c1yyae NoBpexAeHNA Kabena aneKTponuTaHUA Bo Bpemsa
pabotbi, Heo6XoAMMO M3BNEYD WITENCENbHYI BUNKY U3
po3eTku. [lpu nospexderuu Kkabessa nosbidemcas onacHocmb
NOPAXeEHUS 371eKMPUYECKUM MOKOM.
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WHCTPYKLUN 10 TEXHUKE GE30MACHOCTY A/191 BCEX ONEPALINIA:

0T6poc 1 (BA3aHHbIE C HUM MpeAyNpexaeHna:

076poc 3T0 BHe3anHas peakuuMA WHCTPYMEHTa Ha GMOKMPOBKY unn
3aefjaHue (3aLiemneHine) BpaLLAKLLEroca MHCTPyMeHTa (abpasuBHblit
Kpyr, WandoBanbHbIA Kpyr, MeTannnyeckas WETKa). 3alemnenme uim
3aefjaHve MPUBOAMT K BHE3aMHOI 0CTaHOBKe BpalLaloLieroca
WIHCTPYMEHTa, 4To B (BOK Ouepedb BEAET K MOTEpe KOHTPONA Haj
3NEKTPONHCTPYMEHTOM. HeKoHTponupyemblii 3NeKTPOUHCTPYMeEHT
npu 3TOM CZenaeT pbiBOK B HanpaBneHuM, NPOTUBOMONOMHOM
HanpaeneHuto BPaLLeHA paboyero MHCTpyMeHTa.

Hanpumep, Korga npou3oifér 3aepanune unu 3aiemnenue
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abpa3vBHoro kpyra B 06pabaTbiBaemMoM npeAMeTe, MOXeT NPou30iiTH

6n10K1pOBKa NOrPyEHHO B MaTepuan KpoMKy abpasusHoro kpyrans

pe3ynbTate Npou3oiiAET ero BbinageHue unn otopoc. AGpasmBHbIil

Kpyr MoXeT 6bITb 0TOPOLLIEH B HanpaBneH onepaTopa K OT Hero, B

3aBUCVIMOCTY OT HaNPaBNEeHUA BpaLLeHnA abpasuBHOTO kpyra B MecTe

6nokipoBKK. Kpome Toro, MoXeT npou3oiiTv nonomka abpasveHoro

Kpyra.

0t6poc ABNAETCA pe3yNbTaTOM HeHaANeXallero Ui HenpasuAbHOrO

NpUMeHeHWA 3NeKTPOUHCTPYMEHTA. ITOr0 MOXHO M3bexaTb, npume-

HAA YKa3aHHbIe HKe COOTBETCTBYIOLLE CPeACTBA NPEAOCTOPOXKHOCT.

a) Heo6xoanmo npoyHo AepHKaTL INEKTPOUHCTPYMEHT, a Teno
W PYKM AOMKHbI HAXOAUTCA B NONOKEHUHN, NO3BONAIOLIEM
CMArYuTb 0T6pOC. 0643aTENbHO NPUMEHATb BCMOMOra-
TeNbHYI PYKOATKY, €CNM OHa MMeeTcA B coCTaBe
CTaHAapTHOrO OCHalLeHuA, YTo6bl UMeTb MaKCUManbHbIi
KOHTPONb Haji cunamm 0T6poca UM MOMeHTa BpaLLeH!s BO
BpemsA 3anycka B pa6oty. Onepamop Moxem (npasumbca ¢
pbiKkamu u AgneHuem omoépoca npu ycnosuu Co6a00eHus
€00MeemcmayIoL4LX (pedcme npedocmopoxHoCcmu.

6) Hu B Koem cnyyae He fepXaTb pyK B6AM3M BpalLalowuxca
pab6ounx MHCTPYMEHTOB. Paboyuil uHcMpymeHm 8 pe3ynbmame
0m6pocamoxem paHumb pyky.

B) Teno onepatopa He MOMeT HaxoauTbca B obnactn, B

KOTOpOil MOXeT MPOM30MTH OTCKaKMBaHWe JNeKTPo-

VHCTPYMeHTa Bo Bpema ot6poca. /lpu om6poce 3nekmpo-

UHCMpyMeHM nepemewjaemca 6 HanpasseHu, nPomMUBONOOKHOM

0o 8pawjerus abpasueHozo kpy2a e mecme GI0KUPOBKU.

Heobxopumo oco6o octropoxHo obpabaTbiBaThb Yrnbl,

ocTpble Kpas u 1. A. Heo6xopumo npepoTBpawarb

BO3MOXKHOCTb NOACKAaKMBaHNA paboyero MHCTPyMeHTa BO

Bpema paboTbl, ero OTCKaKMBaHUA wWnu GNOKMPOBKM.

Bpawarowuiica paboyuil uncmpymerm Goniee npedpacnonoxex K

3aujemsIeHuIo 8 Tyyae 06pabomKu yenos, 0CmpbIx kpaes usu npu ezo

OMCKAKUBAHUU. IMO MOXem npusecmu K nomepe KOHMPOAs unu

om6pocy.

=

NPEAYNPEXAEHUE! He o6pabaTbiBaTh
A MaTepuanbl, coaepaiLue acéecr. AcGecm Aensemcs

KaHYepo2eHHbIM Mamepuasom.

AONOJIHUTENIbHBIE YKA3AHUA 110 TEXHUKE
BE30MACHOCTV BOBPEMA LLUSIH®OBKN U PE3KM :

MpaBuna texuuku GesonacHocTu Bo Bpems

wnndoBky abpasuBHLIM KPYrom:
a) Heobxopumo npumeHATb TONbKO abpasuBHble Kpyru,
peKomMeHpyemMble ANA NEKTPOUHCTPYMEHTA, a TaKiKe
cneuvanbHble 3alUTHbIE KOXKYXM, NPefiHa3HayeHHble AN
AaHHoro abpasmBHOro Kkpyra. AbpasusHeie kpyeu, 04
NpUMeHeHUS KOMOopbIX 3eKmpouHcmpymeHm He Gbinl 3anpoexmu-
po8aH, He Mozym Gbimb OOCMAMOYHO 3ALULLEHbI KOXYXOM U
npedcmasAom onacHocme.
A6pasuBHble KpYru MOXHO NMPUMEHATb TONbKO MO
Ha3HaueHulo. Hanpumep, 3anpewero wiuposams Gokosoli
nosepxHOCMbl0 AGPA3UBHO20 OMPe3H020 Kpyed. ABpasusHble
Dpexywue Kpyau npedHasHaveHsl 0N YCMPAaHeHUs Mamepuana
Kpaem kpyea. boKoBble Cusibl, NPUIIOXeHHbIE K IMUM Kpy2am, Mozym
8b138Mb BUBPAYUL UMOYM UX TTOMAMb.

=)

h) Pouzivejte osobni ochranné prostredky.V zavislostina druhu
prace je tieba pouzivat ochranny stit zakryvajici cely oblicej,
ochranu oci nebo ochranné bryle. V nékterych ptipadech je
treba pouzit protiprasnou masku, ochranu sluchu, ochranné
rukavice, zastéru, chranici pred malymi casticemi brusného
nebo zpracovavaného materialu. Prostiedky ochrany ocimusi byt
schopné zadrZet letici tlomky vznikajici béhem provddeéni riznych
operaci. Protiprainé masky a prostredky na ochranu dychacich cest by
mély filtrovat cdstecky prachu vytvdrené béhem prdce. Dlouhodobé
vystaveni hluku s vysokou intenzitou miize zpisobit ztrdtu sluchu.

i) Vénujte pozornost tomu, aby postranni osoby byly v
bezpecné vzdalenosti od mista pouZivani i zony dosahu
elektronafadi. Kazdy, kdo je pobliz pracujiciho elektro-
naradi, musi pouZivat osobni ochranné vybaveni. Kousicky
obrdbéného predmétu nebo prasklého pracovniho ndstroje mohou
odprysknout azpisobit traz také mimo pfimou zénu zdsahu.

j) Béhem provadéni praci, pfi nichZ by se mohlo elektronafadi

dotknout skrytych vodicii elektrického proudu nebo

vlastniho kabelu, drite elektronafadi za izolované plochy.

Vlivem kontaktu s vodici, které jsou pod napétim, budou pod napétim

také veskeré kovové (dsti elektrondfadi a tim miiZe dojit k zdsahu

obsluhy elektrickym proudem.

Sitovy vodi¢ drite v bezpeéné vzdalenosti od rotujicich

pracovnich nastroji. V piipadeé ztrdty kontroly nad ndstrojem mize

dojitk prefezdnisitového vodice azranéniruky otdcejicise koncovkou.

I) Nikdy nepokladejte naradi pred tim, nez se pracovni nastroj
zcela zastavi. Otdcejici se ndstroj by se mohl dotknout plochy, na
kterou je ndfadi polozeno, coZ by mohlo zpdsobit ztrdtu kontroly nad
ndradim.

m) Je zakazano pienaset elektronafadi za chodu. Ndhodny

kontakt obleceni s otdcejicim se ndstrojem miZe zplsobit vtaZeni

odévu apriblizenipracovniho ndstroje k télu obsluhy.

Je tieba pravidelné distit ventilacni Stérbiny elektronaradi.

Ventildtor motoru mize vtdhnout prach do krytu, nadmémé

nashromdzdéni kovového prachu miZe zpiisobit ohroZeni elektrickym

proudem.

Elektronafadi se nepouZiva pobliz hoflavych materiali.

Jiskrymohou zplisobitjejich zapdleni.

Nepouzivejte nastroje, které vyzaduji tekuté chladici

prostiedky. PouZiti vody nebo jinych tekutyich chladicich prostredki

miiZezpiisobit tirazelektrickym proudem.

Nepouzivejte pfili$ velké archy brusného papiru. Pfi volbé

velikosti brusného papiru, je tfeba postupovat v souladu s

doporucenimivyrobce. Velky brusny papirvycnivajicimimo brusny

talif miZe zpdsobit traz, zablokovdni nebo roztrZeni papiru, anebo
zpétny odraz.

V pripadé preruSeni dodavky elektrického proudu, napf.

zpiisobené poruchou nebo vytaZeni zastrcky ze zasuvky, je

treba nastavit vypinad/zapinac do vypnuté polohy. 7im
zplsobem zabrdnite nepldnovanému zapnutielektrondradi.

Je zakdzano pouzivat elektronaradi s poskozenym kabelem.

Je zakazano dotykat se poskozeného kabelu; v piipadé

poskozeni kabelu béhem préce je tfeba vytahnout zastrcku

ze zasuvky. Poskozené kabely zvysuji riziko zdsahu elektrickym
proudem.
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BEZPECNOSTNI NAVOD PRO VSECHNY UKONY:

Zpétny raz a vystrahy, které se k nému vztahuiji:
Ipétny rzje prudkd reakce elektronfadi na zablokovéni nebo zaseknuti
rotujictho néstroje (brusny kotou¢, brusny talif, drétény kartac).
Zaseknuti nebo zablokovani zplisobi néhle zastaveni rotujiciho nastroje,
cof vede ke ztrdté kontroly nad elektrondfadim. Nekontrolované
elektronafadiv takové situaci provede prudké trhnuti opacnym smérem,
nezje smérotacek pracovniho nastroje.
Napfiklad, pokud se brusny kotou¢ vzpfici nebo zasekne v obrabéné véci,
miize se ponofeny do materidlu okraj kotouce zablokovat tak, Ze zpiisobi
jeho vypadnutinebo odhozeni. Kotou¢ miize odletét smérem k obsluze v
zdvislosti na sméru otdcek kotouce v misté zablokovani. Kromé toho
miize dojiti ke zlomenikotouce.
Ipétny rdz to je vysledek nespravného nebo chybného pouiiti
elektronafadi. Lze mu piedchdzet pouZitim ndsledujicich
bezpecnostnich postupd.
a) Drite elektronafadi pevné a udriujte télo a ruce v poloze
umoiZiujici oslabeni zpétného razu. Vidy pouiivejte
pomocny drzak, pokud je soudasti standardniho vybaveni,
abyste tak ziskali co nejvétsi kontrolu nad silou zpétného
razu nebo nad krouticim momentem pii spousténi. Obsluha
miiZe zvlddnout trhdni a zpétny rdz, pokud dodrZi prislusné
bezpecnostnipostupy.
Nikdy nepfibliZujte ruce k rotujicimu pracovnimu nastroji.
Pracovnindstroj miize zpétnym rdzem poranit ruku.
Nestavéjte se do oblasti, smérem do niz miiZe elektronaradi
odskocit v pripadé zpétného razu. V/ diisledku zpétného rdzu se
elektrondfadi pohybuje smérem opacnym sméru pohybu brusného
kotoucevmistéjehozablokovdni.
Obzvlast opatrné postupujte pfi praci na rozich, ostrych
hranach atd. Je tfeba zabranit tomu, aby pracovni nastroje
béhem prace poskakovaly, odraiely se anebo byly
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ostrych hran, nebo kdyzZ se odrazi. Toto miiZe zp(isobit ztrdtu kontroly
neboodraz.

VYSTRAHA! Nezpracovavejte materialy obsahujici
azhest. Azbest e kancerogenni.

DALSI BEZPECNOSTNI POKYNY BEHEM UKONU
A BROUSENIAROZBRUSOVANI:

Bezpecnostni_pravidla béhem brouseni _brusnym
Pouzivejte vyhradné kotouce, které jsou doporucené pro
elektronaradi, a zvlastni kryty uréené pro konkrétni kotouc.
Kotouce, pro jejichz poufZiti neni stroj projektovany, nelze dostatecné
zakrytajsounebezpecné.
Kotouce je moiné pouzivat vyhradné v souladu s jejich
urcenim. Nelze napi. brousit bocni plochou brusného kotouce
urceného k rozbrusovdni. Rozbrusovaci brusné kotouce jsou urcené k
odstraiovdni materidlu hranou kotouce. Bocni sily pdsobici na tyto
kotouce mohou zpiisobit vibrace amohou je zlomit.
Vidy pouZivejte neposkozené upeviiujici manzety spravné
velikosti a tvaru pro zvoleny kotouc. ManZety drzi kotouc, a tim
snizujimoznostjeho poskozeni, ManZety k rozbrusovacim kotoucim se
mohoulisitod manzet k brusnym kotouctim.
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b) Elektronafadi, u kterého nefunguje spinac, se nesmi
pouiivat. KaZdé elektrondiadi, které nelze zapinat nebo vypinat
spinacem, jenebezpecné ajetrebaje opravit.
Pred provedenim kazdého sefizeni, vymény soucastky nebo
pred skladovanim odpojte zastrcku elektronafadi od zdroje
elektrického proudu a/nebo odpojte baterii. Takovy
bezpecnostni postup omezuje riziko ndhodného spusténi
elektrondfadi.
Nepouzivané elektronaradi uchovavejte mimo dosah déti a
nedovolte pfistup osobam, které nejsou obeznamené s
elektronafadim nebo s timto navodem na pouiivani
elektronaradi. Elektrondiadi miiZe byt nebezpené v rukdch
nevyskolenych uzivateli.
Elektronafadi je tfeba udrzovat. Je tieba kontrolovat
souosost nebo zaseknuti pohyblivych casti, praskliny
soucasti a veskeré dalsi faktory, které by mohly ovlivnit
cinnost elektronaradi. Pokud zjistite poSkozeni, musite
elektronaradi ped pouzitim opravit. Piicinou mnohych nehod je
neodborndidrZba elektrondradi.

Rezaci nastroje musi byt ostré a éisté. Rddnd idrzba ostrych hran

fezacich ndstrojii sniZuje pravdépodobnost zaseknuti a usnadiiuje

obsluhu.

Elektronaradi, vybaveni, pracovni nastroje apod. pouzivejte

v souladu s timto navodem, pii cemz zohlediiujte pracovni

podminky a druh provadéné prace. Pouzivdni jinym zpdsobem,

pro ktery neni elektrondradi urceno, miiZe zplsobit nebezpecné
situace.

V nizkych teplotach, nebo pokud se nafadi po delSi dobu

nepouZiva, doporucuje se zapnout elektronaradi bez zatéze

po dobu nékolika minut za ticelem fadného promazani
mechanismu pohonu.

i) K cisténi elektronaradi pouzivejte mékky, vihky (ne mokry)
hadfik a mydlo. Nepouzivejte benzin, rozpoustédla a dalsi
prostredky, které by mohly poskodit zafizeni.

j) Elektronaradije tfebaskladovat/dopravovat az potom, cose
ujistite, Ze jsou veskeré jeho pohyblivé soucasti zablokované
a zajisténé proti odblokovani s pouzitim piivodnich
soucastek urcenych ktomuto ucelu.

k) Elektronaradi skladujte na suchém misté chranéném proti
prachuapriinikuvihkosti.

I) Doprava elektronafadi by méla probihat v piivodnim obalu
tak, aby bylo chranéné proti mechanickému poufiti.

m) Drizaky a plochy uchopeni udriujte cisté, nezamasténé
olejem a mazivem. Kluzké drZdky a plochy uchopeni neumoZiiuji
bezpecné drZenindradiajeho plnou kontrolu v necekanychsituacich.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se
pouzivaninaradi.
Oprava:

a) Zarudni a pozarucni opravy svého elektronafadi provadi
Servis PROFIX, coZ zarucuje nejvyssi kvalitu oprav a pouzivani
piivodninahradnich dili.

b) Pokud by byl pevny pfivodni kabel zafizeni poskozeny, je
treba jej nechat vymeénit u vyrobce nebo v odborné opravné,
nebo kvalifikovanou osobou, abyste tak zamezili ohrozeni.
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VYSTRAHA!

& Pri prdcis elektronafadim vzdy dodrzujte zakladni pravidla
bezpecnosti prace, abyste zamezili vybuchu pozéry,
zdsahu elektrickym proudem nebo mechanickému trazu.

PRIMA BRUSKA

Bezpecnostni pokyny tykajici se brouseni,

qgravirovani, vyhlazeni, kartacovani, lesténi nebo

fezanibrusnym kotoucem:
a) Toto elektronafadi Ize pouiivat jako obycejnou brusku,
brusku k brouseni brusnym papirem, k lesténi draténymi
kartaci a jako zafizeni na rozbrusovani brusnym kotoucem.
Je nezbytné fidit se vSsemi bezpecnostnimi pokyny, navody,
popisy a udaji dodavanymi spolu s elektronafadim.
Neprizpiisobeni se vsem nize uvedenym doporucenim a ndvodim
miiZe zpiisobit nebezpeci Urazu elektrickym proudem, poZdru a/nebo
zdvaznych drazd.
Nepouzivejte vybaveni, které neni projektovano, urceno a
doporuceno vyrobcem pro toto elektronaradi. Skutecnost, Ze
se vybaveni dd namontovat na elektrondfadi, jesté nezarucuje
bezpecnost pouZivdnia obsluhovdni.
Jmenovita rychlost otacek pracovniho nastroje by méla byt
minimalné stejna, jako maximalni rychlost otacek
elektronaradi. Pripustna rychlost otacek pouzivaného
nastroje nemiize byt mensi, nez je maximalni rychlost
otacek uvedena na elektronaradi. Pracovni ndstroje, otdcejici se
rychleji, nez je jejich pripustnd rychlost, se mohou zldmat a jejich cdsti
moubytodmrstény.
Vnéjsi priimér a hrubka pracovniho néstroje se musi vejit do
rozsahu piipustného pro toto elektronaradi. Pracovni ndstroje
s nesprdvnymi rozméry nemohou byt dostatecné zakryté nebo
kontrolované.
Priimér brusnych ploch, brusnych kotouéi, limci,
upeviiujicich kotoucii a jiného vybaveni musi pfesné
odpovidat vietenu elektronafadi. Pokud by se pouZily koncovky,
které nejsou pfesné urcené pro vieteno brusného kotouce
elektrondfadi, otdci se nerovnomérmé, hodné silné vibruji a mohou
zplisobit ztrdtu kontroly nad elektrondradim.
V Zadném pripadé se nesmi pouzivat poskozené pracovni
nastroje. Pied kaidym pouzitim je tieba zkontrolovat
vybaveni, napi. brusné plochy z hlediska iilomkii a prasklin,
brusné kotouce z hlediska prasklin, sedfeni nebo silného
opotiebovani, draténé kartace z hlediska uvolnénych nebo
zlomenych dratd. Pokud elektronafadi nebo pracovni
nastroj upadne, je tieba zkontrolovat, zda se neposkodil,
pripadné poutit jiny, neposkozeny nastroj. Po zkontrolovani
aupevnénipracovniho nastroje se postavte v jiné roviné, nez
jerovina otacek nastroje a ujistéte se, Ze pobliz v této roviné
nejsou ani postranni osoby. Elektronafadi zapnéte na
minutu na nejvys3i otacky, vénujte pfi tom pozornost tomu,
aby obsluha i postranni osoby, které jsou pobliz, byly mimo
zonu dosahu otacejiciho se nastroje. Poskozené ndstroje se
Idmou nejcastéjibéhem této zkousky.
Je potiebazabezpecit obrabény predmét. Zajisténi obrdbéného
predmétu v zvérdku nebo jinym tohto typu stroje je beypécnéjsi nez
drZenihovruce.
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8) Wcnonb3oBaTb TONbKO HemoBpeXAEHHbIe KpenAuwue
(naHubl, cooTBETCTBYlOWEro pasmepa U ¢Gopmbl AnA
Bbl6paHHoro abpasusHoro Kpyra. OsaHysl noddepxusaiom
alpasusHbIli Kpyz, CHUXaA MeM CambiM 803MOXHOCMb NoBPexde-
HUA abpa3usHozo kpyea. Onanyel ONA PeXywux Kpy2o8 mozym
OMIUYAMbCA 0M GIaHYe8 O WUPOBATbHBIX KDY208.

r) He npumeHATb W3HOWeHHble abpasuBHble Kpyru AnA
3NeKTPONHCTPYMeHTOB, Gonbliero pasmepa. Kpyeu s

IPOUHCMPYMeHMO8 60ontbwez0 p He nodxodam 0na
Gonee BbICOKO YaCMOMBbI 6pAUJEHUS, XaPAKMEPHOL 0N15 MeHbUILX
/1eKMPOUHCMPYMEHMOB U NO3MOMY MO2YM NOSIOMAMbCA.

P

[ononHutenbHble yKasaHUA Mo TexHuke
6e3onacHocTy Ans pesku:

a) He HaxumaTb Ha pexywmit Kpyr Wan He NPUMEHATb
cmwKom 6onbuuoro Haxuma. He ocywecrenatb upesmep-
HO rny60KYIo pe3Ky. /lepeapy3Ka pexyujeeo kpy2a ysenudugaem
Ha2py3Ky HA HE20 U 803pacmaem e2o CKAIOHHOCMb K CKpY4UBAHUK
UM 8bl2UBAHUIO 80 BPEMA Pe3KU, MeM CaMbiM yeauyueaem
B03MOXHOCMb OMBPOCA U/ NOBPEXDEHUS, NOTIOMKU OUCKA.

He HaxoAuUTCA Ha OAAHOI NMHWN ¢ BPALLAIOWNMCA PEXYLLUM
Kpyrom. OmoaneHue pexyuje2o kpyea 8 HanpagseHuu om ceos
Moxem npusecmu K MoMy, Ymo 803MOXHbIl omBpoc Moxem
86IMONKHYMb a6p I Kpy2 U 31eKmpouHcmpymerm 8
Hanpas/eHuU Haonepamopa.

B cnyuae 3awemnenna (3aepanna) pexyuiero Kpyra unu
nepepbiBa B pa6ote, He06X0AMMO BbIKNIOYUTD
3NeKTPOUHCTPYMEHT U NOAOKAATb, NOKA KPYr NONHOCTbIO
He ocTaHoBUTCA. Hu B Koem ciyyae He NbiTaTbeA U3BNEYD
ABIDKYLMIACA eWé Kpyr U3 mecTa pesku, MOCKONbKy 3T0
MOXeT npuBecTM K oTépocy. Heolxodumo ycmaHosums U
YCMparume NpUYUKY 3aujemneHus (3aedaHus) kpyea.

He 3anyckaTb 3neKTpOMHCTpyMeHT B paboTy, moka oH
HaxoAuTcA B MaTepuane. lpexpe, 4em npofionkaTh pesKy,
aiefyeT fOXKAATLCA, YTOGbI pexywuii Kpyr Habpan csolo
NOMIHYI0 YacTOTy BpaLieHuA. B npomusononoxHom cryyae,
abpasusHelli kpyz Moxem 3ayenumscs, 8bICKOYUMb U3
06pabameieaeMoz0 npedMema uau npugecmu K omopocy.

Mnutbl (nuctbl) unn Gonblime npepmeTbl Heo6xoaumo
nepep 06pa6oTKoil noanepeTb, YTo6bI CBECTU K MUHUMYMY
PUCK 3awiemnenua Kpyra u otépoca. bosbuwie npedmems!
Mozym npozubamaca nod deticmeuem cobcmeerHo20 8ecd. Onopel
00/mKHbI GbiMb YCMAHOBJIEHbI C 00eUX (MOPOH, KAk 80/1U3U UHUU
Pe3Ku, max u 8673 Kpaes.

Heo6xopumo co6niopatb 0co6yi0 NpefocTOPOXHOCTD B
cnyyae BbINONHeHWA TNYOMHHBIX pe3oB (Happe3oB) B
MMeloLMX A (CTapbIX) CTeHaX UM Ny paboTe B HEBUANMOIA
(BU3yanbHo HeKOHTponupyemoit) obnacru. Yznyonarowulica 8
mamepuan pexywuli kpy2 Moxem nonacme Ha 2a3onpogooHele,
8000np08o0Hble MpyGbbl, dMekmpuyeckylo npogooKy umu dpyeue
npedmembl, Mozyujue npugecmu K omopocy.

AONONHUTENIbHBIE YKA3AHUA 110 TEXHUKE

& BE30MACHOCTH NPH PABOTE C TPUMEHEHWEM
METAJUTHYECKUX LUETOK:

MpaBuna TexHnKn 6e30nacHOCTU NPY OYNCTKE NOBEPXHOCTH

e
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MeTannuyeckoi WETKoM:
C(nepyetT NOMHUTb, YTO Aaxe NP HOpManbHoOI
JKCNAyaTaumm NpoUCXOANT nNoTepa KYCKOB
MeTannuyeckoro Bopca WETkM. He cnepyer neperpyxarb
MeTannuyeckuii BOpC, CUIMWKOM CUAbHO HaXMMasA Ha
WETKY. [TodHuMarowuecs 8 8030yxe KycoyKu Memannuyeckozo
80pCaWmKu Mo2ym e2ko npo6LIMb MOHKYK 00exdy U/Uu Koxy.
Ecnu pekomeHpyeTcA mpumeHeHne 3alUTHOTO KOXyXa,
Heo6X0AMMO NpeA0TBPATUTb KOHTAKT WETKM C 3ALUTHBIM
KOXYXom. Juamemp weémok moxem ysenuyume 8 pesyfiemame
U3IUWHeL Ha2py3KU U LeHmpo6exHOU custbl.
Bo Bpema KpaueBaHuA yacToTa BpalieHUA He AOMKHA
npeBbiwarb 15000 06./MuH.

&

K=
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HA3HAYEHWE U KOHCTPYKLNA YCTPOIICTBA:

Mpamas wnudoBanbHas MawmHa (HasbiBaemaa B JanbHeilluem
WANGOBaNbHaA MallHa) ABNAETCA PYYHBIM YHUBEPCANbHbIM
3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM, NMPUBOLUMbBIM B [BIXEHUE OAHOGA3HBIM
KONNEKTOPHbIM 3NeKTpoABuraTenem. YCrpoiicTBo MMeeT BTOPOIi Knacc
3NeKTPUYECKOI 3aLLTbI (LBOIHYHO U30NALMIO).

linnpoBanbHaa MawmHa npefHa3HaueHa ANA BbINONHEHUA
Pa3H006Pa3HbIX TOUHBIX U CNOXKHBIX PaboT B ObITOBBIX YCI0BMAX.
MipumeHAa COOTBETCTBYIOWME MPUHAZNEXHOCTU (paboume
MHCTPYMEHTbI) MpU MOMOLLM LWANPOBANBHO MALUIMHBI MOXHO
BbINOJIHATD: UNCTKY, TPaBUPOBKY, dpe3epoBKy, WAMdOBKY,
TNONMPOBKY, A0NONEHNe, paspe3aHue, cBepneHue oTBepcTuii. Lnpokwit
ACCOPTUMEHT OCHALLeHUA WAMGOBANbHOA MaLIMHbI MO3BONAET
00pabaTbiBaTh AepeBAHHbIE U MeTannuyeckue matepuansl,
TNACTMACChl, MUHEPabl, CTEKIIO 1 KepaMUYeCKMe U3AeNNA.
INEKTPOUHCTPYMEHT He NpeAiHa3HaueH And 06paboTKin rncoBoil uam
n0Z06HOM, CUNbHO NbINALLEIA, NOBEPXHOCTU. Menkaa nbinb, nonagas
BOBHYTPb MALUVHbI, NPUBOAUT K ONOKMPOBKE BEHTUNALMOHHOTO
NPOCTPAHCTBA, 4T0 BEAET K NeperpeBy U CropaHiio JNeKTPoABUraTens.
JlaHHbIi 3NeKTPOMHCTPYMeHT npefHa3HaueH AnA paboT cpedHeil
MHTEHCUBHOCTI. OH He npurofeH AnA ANUTENbHbIX PaboT B CNOXKHBIX
YCI0BUAX. 3anpelleHo MPUMEHATb 3MeKTPOUHCTPYMEHT Ana
pabot, Tpebylowmux npuMeHeHUA NPodeccHoHaANbHbIX NHCTPY-
MEHTOB.

Kaxpoe npumeHeHune 3neKTPOMHCTPYMEHTA, HECOOTBETCTBYHLLee
YKa3aHHOMY Bbllle Ha3HaueHWio, 3anpelleHo U BeAéT K motepe
TapaHTUM U OTCYTCTBUIO OTBETCTBEHHOCTU NPOM3BOAUTENA 3a
BO3HUKLLINI B pe3ynbTaTe 3Toro ywep6.

Kakue-nnbo mopmukaumn sneKTpOMHCTPYMEHTa, 0CyLLeCTBNEHHblE
nonb3oBatesnem, 0CB060XKAAIOT NPOU3BOAUTENA OT OTBETCTBEHHOCTH
33 NOBPeXAeHNA v ywepb, NpUYMHEHHbI nonb3oBateno 1
OKpyatoLLiei cpege.

[paBunbHas aKkcnnyaTauna aneKTPOUHCTPYMEHTA OTHOCUTCA TaKKe K
TeX06CyKMBaHMI0, XPaHEHMNI0, TPAHCMOPTUPOBKE U PEMOHTY.
PeMOHT INeKTPOMHCTPYMEHTa MOXeT BbIMONHATBCA TONbKO B
onpefenéHHbIX NPOU3BOAUTENEM CEPBUCHBIX MYHKTaX. YCTPOACTBa €
NUTaHEM OT CeTU AOMKHbI PeMOHTUPOBATLCA WUCKMIOUNTENbHO
NMLAMM, MIMEIOLLIMY COOTBETCTBYHOLLMI AONYCK.

OCTATOYHBIA PUCK:
Jlaxe npuMeHAs yCTPOACTBO MO HA3HAYeHWIo, HeNb3A NOMHOCTbIO
UCKNIOYNTL ONpeAenéHHbIX GakTopoB ocTaTouHoro pucka. C yuérom



KOHCTPYKLIMM 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa MOTYT MeTb MecTo Clepylolye

0NacHoCTH:

- 3aXBaT V¥ 3anyTbiBaHWe OAEXAbl ABMXYWMMUCA YacTAMU
YCTPOIACTBa;

- MPUKOCHOBEHME He3aWMLIEHHOA NaAOHbl0 BpallaloLLeroca
INEKTPOUHCTPYMEHTa;

- BO3MOXHOCTb 0XOra Mpu CMeHe paboyero WHCTPYMeHTa
(HeKoTOpble MHCTPYMEHTbI B MpoLecce paboTbl MOrYT CUAbHO
HarpeBaTb(A 1, 4To0bl 36exaTb 0XOroB, CneayeT NoNb30BaThCA
3aLWUTHBIMY PyKaBULAMM);

- TpeckaHve /nonomKa paboyero MHCTpyMeHTa;

- MOBPEX/eHIe CyXa NpU ANUTeNbHOI paboTe B3 cpeacTB 3aLumTbl
ayxa;

- MOBPEXAeHUe OPraHoB 3peHUs W NULA OTCKAKUBAKLUMU
nemeHTamu 06pabaTbiBaemMoro Matepuana;

KOMNNEKTALMNA:

LnuoBanbHas MawmHa - 1wr.

TnbKwii BanuK - Twr.

Brynku3axumbie -3 wr. (1.6/2.3/3.2mm)
MpucTaBHan pyKoATKa AnA TOUHbIX paboT - 1.
[aiika Kpennenua NpUCTaBHON pyKoATKN - TwwT.
Teneckonuueckas cToiika c iepxatenem - 1wr.
OrpaHuunTenb FybuHb cBeprieHns - 1L,
(TepxeHb ana wandoskn 13 mMm - Twr.

TNenta wanoBanbHaa 13Mm - 6wr.

CTepxeHb anA WAnGoBKM 6,4 MM - Twr.

JlenTa wanoBanbHan 6,4 Mm - 6.

(gépna -3wr.(1.6/2.3/3.2Mm)

(TepxeHb AnAKpenneHna - 1wr.

KpyroTpe3Hoit - 36 wr.

bymaraHaxzaaunas (019 mm)-40wr.

(TepxeHb ANA KpenneHna BOANOUHbIX N0ONNPOBANIbHbIX KpyroB (3.2
MM)- 1w,

TonupoBanbHble Kpyru BoiiNouHble (22 MM) - 2uuT.
[TonupoBanbHble Kpyru BoinouHbie (13 Mm) -2 wr.
BoiinouHbiii nonupoBanbHblii wrndt (03.2Mm) - 1wr.
Ope3a bbicTpopesxyLuad (03.2Mm) - Twr.
Ope3blanmazHble (03.2mm) -7 wr.

KameHb WwindosanbHbiiiu3 kapouga kpemnua (03.2mm) - 1wr.
KameHb WwnndoanbHbiii 3 okcuaa aniomunna (03.2mm) -8 wr.
KameHb TounnbHbliAa- 1wr.

Ll|éTka Anckosas natyHHas (03.2mm) - 1.

Knioy And raiikv 3axumHoi BTynk -1wwr.

L-knioy -1wr.

TpaHCnopTHbIii Keilc- 11T,

VIHCTpYKLMA No JKCnAyaTaumum -1wT.

['apaHTyiiHaA kapTa -1wr.

/IEMEHTbI YCTPOMCTBA:

Hymepayus 3nemeHmog ycmpolicmea 0mHoCUMbCA K U306paxeHusm,
HAX00AWUMCA HA CMPAHULAX 2-5 UHCMPYKUUY N0 SKCNAYamayuu:
Puc.A 1.laiika 3a%vMHO/ BTYNKN

2. Taiika Kopnyca
3. KHonka 6nokupoBKky Wwnungena
4. |Liétkonepxatenu
5. NaHenb ynpasnexua yactoToii BpaLLeHua
6. Kabenb snekTponutanua
7. Nepekniouatens Bkn/Bbikn
8. TMOKmii Banmk
9. laiika rubkoro Banuka
10. laiika 3aXMMHON BTYNKI
11. flepxatenb
12. lpuctaBHas pyKoATka Ana TOUHbIX pabot
13. TaiiKa KpenneHna NpuUCTaBHoi pyKoATKM
14. Teneckonnyeckas cToiika
15. Jlepxartens croiiku
16. Orpaxuuutens ry6uHbl ceepneHna/dpeseposku
17. Kntoy AnA raiku 3a1MHON BTYNIKN
18. L-knioy
Puc. B 19. Brynka 3axumHas
20. lnunpens
Puc.1 21. Hanpasnatowas co wkanoit
22.0nopa
23. DuKCUpyHOLLMiA BUHT
Puc.M 24. TpaHcnopTHblil Kelic

TEXHUYECKUE JAHHDIE:

HanpsxeHue HoMUHanbHoe 220-240B

Yacrota HOMUHaNbHas 50Ty

Motpebnaemas MOLHOCTL 170W

Yacrota BpalLeHus 8000-35000/muH

[Jlnametp BTynku 1.6 MM, 2.3 MM, 3.2 MM

Knacc 3awmrbl Il
[Jlnvna kabens anekTponuTaHua 2m
Bec 2,0kr

W3mepenne LYM / BUBPALIMA BbinonHeHo cornacHo ctanpapty
EN60745.

YpoBeHb akycTuyeckoro Aanexns (LpA) nekTpouHCTpymeHTa
coctasnaet 73 AB(A), a ypoBeHb akycTnueckoii MoluHocTv (LwA) — 84
ab(A) (norpewrocts usmepenna KpA/KwA=3 pnb(A)). YposeHb
Bu6paLun 3,74 M/’ (MeTo «KUCTb-pyKan) (MOTPeLLIHOCTb U3MepeHUs
K=1,5m/C).

YKa3aHHblii ypoBeHb BUOPALUNM COOTBETCTBYET OCHOBHBIM MpU-
MeHeHUAM NeKTPOUHCTPYMeHTa. ECnn aneKTpouHCTpymeHT Gypet
UCNONb30BaH ANA APYrUX NpUMeHeHWit uan ¢ apyrumun pabounmin
VHCTPYMEHTaMy, a TakxKe, et He 6Y/AeT BbINONHeH COOTBETCTBYHOLLMIA
TeXHUYeCKkUit YXo/, ypoBeHb BMOpaLMM MOXeT OTAUYaTbCA 0T
YKa3aHHOro.

MogaHHble BbiLLe NPUYUHBI MOTYT NPUBECTU K YCUNEHNIo BO3ALICTBUA
BUOpaLyii B TeueHve Bcero BpeMeHu paboTol. Heobxoaumo npumeHaT
AONONHUTENbHbIE Mepbl 6e30MaCHOCTY ¢ Liefblo 3aLLMTbI onepaTopa ot
BO3AeACTBUA BUOpaLMM, @ UMEHHO: TeXHUYecKuii yxop 3a
3NIeKTPOMHCTPYMEHTOM U PabouMmit MHCTPYMeHTaMu, obecrieyenme
COOTBETCTBYIOLLEl TemmepaTypbl pyK, OnpefienieHne 0uepeaHocTU
pabounx onepauuii.
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PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE SEZNAMTE S TiMTO
NAVODEM.

Uchovaévejte navod pro pfipadné dalSi pouZiti.
POZOR! Prectéte si vSechny vystrahy tykajici se
& bezpecnosti pouzivani oznacené symbolem A a
veskeré pokyny tykajici se bezpecnosti pouZivani.
NedodrZovani uvedenych bezpecnostnich vystrah a bezpecnostnich pokynd
miize byt pficinou zésahu elektrickym proudem, pozéru a/nebo zévaznych
(razd.
Uchovejte vystrahy a pokyny tykajici se bezpecnosti pro pfipadné
pouzitivbudoucnosti.
V nize uvddeénych vystrahdch pojem ,elektrondfadi” znamend elektrondradi

napdjenéz elektrické sité (elektrickym vodicem) nebo elektrondfadi napdjené
baterii (bezdrdtoveé).

VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se
bezpecného pouzivaninaradi.

Bezpecnostna pracovisti:

a) Udrzujte na pracovisti pofadek a zajistéte zde dobré osvétleni.
Neporddek aspatné osvétleni Casto zapiiciriujinehody.

b) Nepouzivejte elektronafadi ve vybusném prostiedi tvoieném
hoilavymi tekutinami, plyny nebo prachem. Elektrondradi vytvdri
jiskry, které by mohly zapdlit prach nebo vypary.

¢) Nepoustéjte détiani jiné pozorovatelé na mista, kde se pouziva
elektronaradi. Ruseni pozornosti miZe zpisobit ztrdtu kontroly nad
elektrondradim.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se
& bezpecného pouzivaninaradi.

Elektrickabezpecnost:

a) Zastrcky nafadi musi odpovidat zasuvkam. Nikdy Zadnym
zpiisobem nepredélavejte zastrcky. V pripadé elektronaradi,
které ma vodic s ochrannym uzemnénim, nepouzivejte Zadné
prodluzovacky. Pivodni nepredéldvané zdstrcky azdsuvky snizujiriziko
zdsahu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotykani uzemnénych ploch nebo takovych, které

jsou spojené s hmotou, jako jsou trubky, ohfivace, radiatory

ustfedniho topenia chladnicky. V pripadé dotykdni takovych ploch a

predmétii roste riziko zdsahu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronafadi na piisobeni desté nebo vlhka.

Pokud by se do elektrondradi dostala voda, roste riziko zdsahu elektrickym

proudem.

d) Kabely se nesmi Zadnym zpiisobem namahat. Nikdy

nepouZivejte kabel k noSeni, taZeni elektronafadi nebo k

vytahovani zastrcky ze zasuvky. Kabel musi byt umistény

daleko od zdrojii tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych
casti. Poskozené nebo propletené kabely zvysujiriziko zdsahu elektrickym
proudem.

V piipadé, Ze se elektronafadi pouziva venki, je tieba

prodluZovat elektrické kabely prodluZovaci urcenymi na praci

venku. PouzivdniprodluZovace urceného do venkovniho prostfedisniZuje
riziko zdsahu elektrickym proudem.

Doporucuje se pripojeni zafizeni k elektrické siti vybavené

proudovym chranicem (RCD) s vypinacim proudem 30mA nebo

mensim.

o
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NAVOD NA OBSLUHU
PRIMA BRUSKA TMG170K
Preklad pavodniho névodu

g) Pokudjenezbytné pouiiti elektronatadive vihkém prostiedi, je
treba poutit jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD). PouZiti RCD
sniujerizikozdsahu elektrickym proudem.

VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajicise bezpecného
pouzivaninaradi.

Osobnibezpecnost:

Toto zafizeni nesmi pouZivat osoby (vcetné déti) s omezenou

fyzickou, smyslovou nebo psychickou schopnosti, nebo osoby,

které nemaji odpovidajici zkusenosti nebo znalosti zafizeni,

leda Ze je pouzivaji s pfisluSnym dozorem, nebo v souladu s

navodem na pouZivani zafizeni, ktery jim predaji osoby

zodpovédnézajejich bezpecnost.

Pfi pouZivani elektronaradije tfeba byt predvidavy, pozorovat,

co se déje, a pouzivat zdravy rozum. NepouZivejte

elektronaradi, pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog,
alkoholu nebo léki. Chvile nepozornosti pii prdci s elektrondradim
miiZezplsobit zdvazné osobnitirazy.

Je tieba pouZivat osobni ochranné prostiedky. Je tieba vidy

pouzivat ochranné bryle. PouZivdni v prislusnjch podminkdch

takovych ochrannyich prostiedkd, jako je protiprachovd respiracni maska,
protiskluzovd obuv, prilba nebo chrdnice sluchu, snizi nebezpeci osobnich
tirazd.

Je tfeba se vyhnout neplanovaného spusténi. Pred pfipojenim

k elektrickému zdroji a/nebo pred zapojenim baterie a nei se

naradi zvedne, nebo prenese, je tieba se ujistit, Ze je vypinac

elektronaradi v poloze vypnuto. Prendseni elektrondradi s prstem
navypinacinebo pfipojenielektrondtadi do sité se zapojenym vypinacem
miiZe byt pricinou nehody.

Pred spusténim elektronaradi je tfeba odstranit vSechny klice.

Ponechdniklicev otdcejicise (dstielektrondadimiiZe zpiisobit poranéni.

Jezakazano pfilis se naklanét. Po celou dobu musite stat pevné

a udrzovat rovnovahu. Umozni Vdm to dobie kontrolovat

elektrondfadipfinepredvidatelnychsituacich.

Je tfeba mit vhodné obleceni. Pii praci nenoste volné obleceni

ani biZuterii. Je tfeba zajistit, aby Vase vlasy, obleceni a

rukavice byly v bezpeéné vzdalenosti od pohyblivych casti.

Volné obleceni, biZutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do

pohyblivych cdsti.

Pokud je zafizeni pfizpiisobeno na napojeni k vnéjSimu

odsavani prachu a pohlcovadi prachu, ujistéte se, Ze jsou

pripojeny a fadné se pouZivaji. PouZitim pohlcovacii prachu miiZete
omezit nebezpecizdvislénaprasnosti.

i) Nedovolte, aby vase znalosti ziskané castym pouzivanim
elektronaradizpiisobily, Ze se budete citit sebejisté azacnete
ignorovat bezpecnostni pravidla. Neopatrnost pii cinnosti mize
zplsobitvzlomku sekundy zdvazny traz.

VYSTRAHA! Veobecné vystrahy tykajicise bezpeéného
pouZivaninaradi.

Pouzivéni elektronafadia péce o né:
a) Elektronafadi se nesmi pretéZovat. Je tieba pouzivat
elektronaradis vykonem vhodnym pro provadéni urcité prace.

a

=

o

=

o

=

=5

=

kterou bylo naprojektovdno.



prietaisg j serviso punkt adresu nurodytu garantiniame lape.

TRANSPORTAS:

Elektrinj prietaisa transportuokite ir laikykite specialiai tam skirtoje déZéje, saugancioje nuo drégmés, dulkiy ir smulkiy objekty jsiskverbimo, ypac
saugokite ventiliacines angas. Smulkis elementai, patenkantis j korpusa gali pazeisti variklj.

PRODUCENT:

PROFIX Sp.z0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Lenkija

DEMESIO! Sis prietaisas atitinka Salies bei Europos reikalavimus bei visus saugos reikalavimus. Prietaiso remontq gali atlikti tik kvalifikuotas personalas,
naudojanttik originalias atsargines dalis.

PIKTOGRAMAI:
Paveiksléliy esanciy prietaiso firminéje lenteléje irinformaciniuose lipdukuose paaiskinimas.

— «Visada dévékite apsauginius akinius

— «Naudokite dulkiy kauke!»

— «Naudokite klausos apsaugos priemones!»

— «ll klasés prietaisas su dviguba izoliacija»

— «Prietaisas atitinka EB»

~O®D®

APLINKOSAPSAUGA:

DEMESIO: Pateiktas simbolis reiskia, kad panaudotus prietaisus draudziama iSmesti kartu su kitomis atliekomis (uZ pazeidimq gresia piniginé
bauda). Panaudotielektros prietaisai bei elektroninés dalis ir komponentaiturineigiamq poveikj aplinkaiir Zmoniy sveikatai.

Namuy akis turéty prisidéti prie panaudotos jrangos utilizavimo bei pakartotino medziagy panaudojimo (perdirhimo). Lenkijoje ir Europoje yra
kuriama arba jau veikia panaudotos jrangos surinkimo sistema. Todél visi paminétos jrangos pardavimo taskai yra jpareigoti priimti panaudota jranga. Be
toyra specialiis panaudotos jrangos priémimo taskai.

>4

PROFIX jmoné siekia tobulinti savo produktus, todél gali keistis produkty specifikacijos. Apie Siuos pasikeitimus jmoné
néra jpareigota nepranesti. Paveiksléliai esantis aptarnavimo instrukcijoje tai tik pavyzdziai bei gali skirtis nuo nusipirkto
prietaiso.

Si instrukcija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z o.0. leidimo rastu
draudziamas.
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3anBneHHoe o0Luee 3HaueHne BUOpALWM U 3asBAEHHbIE 3HAUeHWA
SMUCCUN LWYMa Gbinu U3MepeHbl B COOTBETCTBUYN CO CTAHAAPTHBIM
METO/A0M UCTIbITaHUA U MOTYT 6bITb UCMONb30BaHbI ANA CPaBHEHMA
OfHOTO MHCTPYMEHTa CAPYTUM.

3anBneHHble oblmMe 3HaueHuA BUOPALMM W 3aABNEHHble 3HaueHuA
IMUCCUN LLYMA MOXHO UCNONb30BaTb B MpeAiBAPUTENbHOI OLeHKe
1I0ABEPKEHHOCTY ONACHOCTU.

Mpepynpexpaennsa:

Bubpawma v SMuccus Wyma Bo BpeMs NPaKTUYECKOro MCMoNb30BaHuA
NEKTPOMHCTPYMEHTA MOTYT OTAMYATLCA OT 3aABNEHHDIX 3HAUEHUiA B
3aBUCUMOCTI OT CM0C00a, KOTOPbIM MHCTPYMEHTbI MCMONb3YHTCA, B
0C00€HHOCTI 0T TUNa 06pabaTbiBaeMoro npeameTa.

(nefyeT onpesenuTb CpepcTBa 6€30MacHOCTY C LENbl0 3aLuTbl
onepaTopa, KoTopble OCHOBbIBAKTCA Ha pacueTe ypoBHA
N10ABEPKEHHOCTY ONACHOCTU B COCTOAHMM PEANIbHOTO UCNONb30BAHUA
(yuuTbiBas BCe 3Tambl ONEPALMOHHOTO LWKMA, B XOBE KOTOPbIX
UHCTPYMEHT BbIKMloYeH W KorAa paboTaeT Ha Xonocrom Xofy, 3a
UCKNIOYEHIEM BPEMERI BbICBOBOX/EHNS).

MPEXAE YEM NPUCTYIUTD K PABOTE:

1. YbeauTbca, YTO WUCTOYHUK NUTaHUA UMeeT napametpbl,
COOTBETCTBYIOLNE NapameTpam LWNUGOBANbHO! MaLLMHbI,
YKa3aHHbIM Ha e€ LuTKe.

2. Y6enutbea, uto BKnwoyatenb (7) wnudoBanbHoli MalnHbI
HaX0ZUTCA B NONOMEHUN <BbIKNIOYEHO».

3. Mpu pabote ¢ yanuHutenem kabens sneKkTponutaHua
PEKOMEHAYeTCA NPUMEHEHNe MAKCUManbHO KOpOTKMX
YAAVHUTeNei!, COOTBETCTBYIOWMX TOKY 5 A. YANMHUTENb fOMKeH
ObITb MOMHOCTbIO Pa3MOTaH.

YCTAHOBKA LUTH®OBAJIbHOTO UHCTPYMEHTA:
BHUMAHMUE: lleped cHamuem u ycmanoskol
waugosansHo2o uHcmpymeHma, Heob6xoo0umo
nposepumo, BbIKIIYeH /U 37eKMpPOUHCMpymMenm U
OMKTTOYEH 1L OH OM CemU 31eKMponUMaHus.
lepen ycTaHOBKOI! HEO6X0AUMO OUNCTUTH UMMHAEND WAKDOBaANbHOI
MaLLIMHbI U BCE NIEMEHTbI KpeneHua.
/ImetoLumeca npuHaanexHoCTH (HacapKku) ANA SNEKTPOUHCTPYMEHTa
MOTYT UMeTb pasHble pa3mepbl WTUQTA (cTepxHs). Wmetotca Tpu
pa3mepa 3aXUMHbIX BTYIOK, COOTBETCTBYHLUMX Pa3HbIM AnaMeTpam
wrndra: 1,6 Mm, 2,3 Mmu 3,2 MM (cmoTpu puc. B, crp. 3).
HeobxoAuMo NpUMeHATb TONbKO TaKylo 3aXUMHYt0 BTYNKY, KoTopas
COOTBETCTBYET pa3mepy LTM(TA Hacajky, KOTopas AOMKHA ObiTb
ucnonb3oBaHa. He cnepyet npumeHaTb Cuny, BAABAMBaA WTUGT
6onbLLero AameTpa B MeHbLLYI0 3aXIMHYH0 BTYIIKY.
H 3ameHa 3aXUMHDbIX BTYNOK
. Haxatb KHonky 6nokvpoBKM wnunpens (3), npuaepxarb ero u
BPALLAT raiiky 3axumHoit BTynku (1) pyKoii, noka 6noKMpoBKa He
3aLWENKHETCA Ha LWNUHpene.
BHUMAHME! He Haxumame KkHOnky 610KUposKu
wnuxoens (3) 8o 8pema pabomel MawuHel. IMo Moxem
npusecmu Knospexoexut0 1eKMpPOUHCMPYMeHma.
Mpu HaxaToii KHoMKe 6MOKMPOBKM WNMHAEna (3) ocnabuTb raiiky
3aXUMHoI BTYNKM (1), BpaLLas B Hanpasnexun ctpenku P v ciatb
eé.MpuHeobxopnmocTv ncnonb3osatb kntod (17) (cm. puc. C, crp. 3).
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3. JlemoHTUpOBaTL 3aXKUMHYI0 BTYAKY (19), CHUMaA eé co nuxaena.

4. YcTaHOBUTb Ha LUNUHAENE COOTBETCTBYIOLLET0 Pa3mMepa 3aXVMHYH

BTYNKY ¥ IOBTOPHO 3aBUHTUTb NasbLaMit raiiky 3aUMHOI BTYKN

(1), Bpavwas B Hanpasnexun crpenky D. Faiiky He 3aBUHUMBATH A0

KOHLa, €UV He BCTaBMIEHa Hacazka W NPUHAANEXHOCTD.

3ameHa HacafioKk (npuHaanexHocTeil)

BHUMAHME! [Tpu pabome Hacadku (npuraonexHocmu)
CUIbHO Pa302pesaromcs, U 0715 U36eXaHUA 00206 NPu UX
CMeHe, NPUMEHAMb 3aYUMHble pyKaguybl.

. Haxatb kHonky 6nokupoBku wnuHpena (3), npupepxatb ero n
BPALLATD railky 3aMMHOIi BTYNKM (1) pyKoii, noKa 6n1okupoBKa He
3aLLeNKHETCA Ha LWNuHAene.

. NMpn 3apeiicTBoBaHHOl 6noKMPOBKe wWNUHAeNs ocnabutb (He
CHMMaTb) raitky 3axumoii BTynku (1). Tlpu Heobxogumocti
ucnonb3osatb knioy (17).

. BcraBuTb cTepxeHb (WTMQT) BbIOpaHHOrO paboyero MHCTpyMeHTa
(HacapKu) B3aXXUMHYI0 BTYAIKY 40 ONOpa.

. Npwn 3apeiicTBOBaHHOI  6NOKMPOBKE LUNMHAENA 3aBUHUNBATL
nanbLamy raiiky 3aXuMHOIA BTYNIKN, MOKa CTepXKeHb HaCAAKM vnm
NPUHAANEXHOCTU He OYAeT yAepKUBATHCA 3AKUMHONM BTYNKOM.
3aTAHYTb POXKKOBBIM KNiouoM (17) ¢ HebonbLuMm ycunmem raiiky
3aXUMHoI BTYNKM (puc. €).

. MpoBeputb HaAEXHOCTb Kpennexua pabouero MHCTPyMeHTa
(NPUHaANEXHOCTM) NOTAHYB 33 ero pabouyr YacTb.

~
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m YcraHoBKa ruékoro Banuka (cmotpupuc.D, ctp.3)
[InA BbINONHEHNA TOYHbIX paboT Mcnonb3yeTca rmbkwil Banuk (8) ¢
nepxatenem (11). dproHomuyeckas Gopma Aepxatena nossonser
nonb3oBaTeNo yLOOHO JepkaTb ero GONbLIMM U YKa3aTelbHbIM
nanblamu u obecneunBaeT upeanbHblii 0630p Mecta 06paboTku
matepuana npu WNQOBKe, rpaBuUPOBKe U BbIMONHEHNN Pe3bObl
3N1eMeHTOB, TpeBYIoLLIX TOUHOCTH.

[InamoHTaxa Banuka Heo6xoAMmo:

1. OTBUHTWTB railky kopnyca (2) cnepepu ycTpoiictaa (cmotpu puc. H1,
ap.4).

. OcnabuTb raiiky 3axumHoi BTynku (1).

. Ocb rubkoro Banvka (8) BCTaBUTb B 3axuUMHyt BTYNKY (19).

. NMpy BKNOYEHHOI KHONKe 6MOKMPOBKM WNWHAENA 3aBUHUMBATH
nanbLamu raiiky 3aXUMHOIA BTYIKH, NOKa 0Cb TMOKOro Banuka He
6GyneT ynepxuBaTbCA 3aXUMHOIA BTYNIKON (cMoTpy puc. D1, cp. 3).
3aTAHYTb POXKOBLIM KIIOYOM C HeGoMbluMM ycunuem raiiky
3QKUMHOI BTYIIKN.

. MpuBUHTUTB raiiky rnbKoro Banuka (9) K WAMGOBaNbHOI MaLLMHe
(Puc.D2).

m (MeHa HacapKu Npy MCNoNb30BaHUM rMGKOro Banuka

(MeHa pabouero MHCTPyMeHTa (HacapKu) Npu UCoNb3oBaHMM rbKoro

BanvKa npou3BoAUTCA npu nomoLum L -kntoua (18):

. Bpawan pykoii raiiky 3axumHoii BTynku (10), ciepyeT COBMeCTUTb
oTBepcTiA B Aepxatene (11) v B wnuHAene Takum 06pasom, 4tobbl
MOXHO 6bino Bnoxutb L-kniou (18) B 06a oTBepcTua u
3a670KMpOBATb LUNMHAEND.

. OcnabuTb raiiky 3axumHoii BTynku (10), BpaLuas eé B HanpaBneHnm
crpenku P. Mpu HeobxoavmocTi ucnonb3osatb knioy (17).

. YCTaHOBUTb Ha LINUHAENE COOTBETCTBYIOLLEr0 pasmepa 3aXUMHYI0
BTYNIKY ¥ IOBTOPHO 3aBUHTUTb NasbLiaMil raiiky 3aXUMHOI BTYKN
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(10), Bpawwas B HanpaeneHuu cTpenku D. Taiiky He 3aBUHUMBATD O
KOHLA, ecIn He BCTaBNeHa Hacajka (pabounii MHCTpyMeHT) unn
NPUHAANEXHOCTb.

4. BctaBuTb BbIGpaHHbIil pabouiii IHCTPYMEHT [0 0nopa B 3aXUMHYH0
BTYJKY W 3aBWHuMBATb Manblamu raitky (10), noka cTepxeHb
Hacaaky (pabouero MHCTPYMeHTa) W MPUHAANEXHOCTU He BypeT
YAePXKMBaTbCA 3aXKMMHOI BTYNKOM. 3aTAHYTb POXKOBBIM KNIOYOM
(17) CHe6oNbLLMM yCUAMEM FaiiKY 3aXKMMHOI BTYKM.

5. MpoBepuTb HafEXHOCTb KpemneHua pabouero WHCTpYmMeHTa
(NpUHaANeXHOCTY) NOTAHYB 3a ero pabouyio yacTb uybpats L-kntou.

UCI0/Ib30BAHUE TENECKOMUYECKOA CTONKH (cm. puc. E, cmp. 3):

B cnyuae ucnonb3osanua rubkoro Banuka WwanosanbHas MallnHa

HOMKHA ObiTb MoABeLUeHa Ha Teneckonuueckoii croiike (14). 1o

obecneynT HaanexalLlyio paboTy WAMGOBaNbHOA MaLLNHDI.

1. MpuBMHTUTL Teneckonuyeckyto cToiiky (14) K aepxaTento CToiiku
(15).

2. MpuKpenuTb fiepxaTenb CToiikM K pabouemy ctony, 3aTAHyB npu-
XUMHO# BUHT. [peaen Kpennexua Aepxarens coctaBnaet 50 Mm.

3. Teneckonuyeckas CToiika perynupyeTca no Bbicote mexay 260 n 560
MM U MOXET ObITb yCTaHOBAIEHa TaK, kaK Noka3aHo Ha puc. E.

4. MopBecuTb WANGOBANLHYIO MALLIMHY Ha KPHOYKE CTOMKM.

BHUMAHME! Bo 8pema pabomei credumes, ymobibl eubkudi
/'\ 8aUK He Gbil Ype3MepHO CKpyYeH, mak Kak 3mo moxem
.

8eCMU K10BpPeX0eHUI0 HIeKMpoUHCMpyMeHma.

PABOTA:
BHUMAHME! He pabomams 6e3 3aujumHeix 04koe!
H Bkniouenne/BbiKnioveHne
Mlpu noaknloueH 3NeKTPOMUTAHUA BKMIoUeHUe 1 BbIKlOYeHNe
WINGOBANbHOI MALMHBI NMPOU3BOAMTCA MPU MOMOLLM KYINCHOTO
nepekniovatens Bkn/Bbikn.
1. [InA BKMIOYEHNA MALMHbI YCTaHOBUTL Nepekntovatens (7) B
nonoxenuel.
2. [InA BbIKNKOYEHUA MALLMHbI YCTaHOBUTb nepeknioyatent (7) B
nonoxetue 0.
BHUMAHME: 3anpeuwjeHo omknadeieame 6KIIOYEHHyH
A wuGosansHyr MawuH 8 cmopoHy. LimencenbHas eunka
Kkabens 37ekmponumanus 00mkHa ObiMb U36/1eYeHd U3
P03emKu, ecU 371eKMPOUHCMPYMeHM He UCNosb3yemca.
B PerynupoBka 4acToTbl Bpalerua

INEKTPOUHCTPYMEHT UMEET NaHeNb PerynupoBKM YacToTbl BpaLLEHUs
(5). CooTBeTCTBYIOWAA YACTOTA BPALLEHUA 3ABUCUT UCMONb3YEMOTO
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pabouero MHCTpyMeHTa 1 0T 06pabaTbiBaemoro Matepuana.

370 CKOPOCTb MOXHO PerynupoBaTh Bo BpeMs paboTbl Mpu NOMOLLM
KHOMOK (+) 1 (=), ycTaHaBNMBaA KOHKpeTHoe 3HaueHue mexay 8000 n
35000 06./muH. OpHOpa3oBoe HaxaTie KHOMKM (+) yBenuuusaet
yactoy BpalLieHna Ha 1000 06./MUH., a OAHOPA30BOE HaxaTIe KHOMKM
(~) cHuxaeT vactoTy BpatLeHna Ha 1000 06./MuH.

W YKa3aHWA N0 perynupoBKe YacToTbl BpalLieHua

[ina Bbibopa yacToTbl BpaLleHus, COOTBETCTBYHLLeIi BbIMONHAEMOI
pa6oTe, cnegyeT Ucnonb3oBaTb ANA NPo6bl HEHYXHbIA KyCoK
matepuana.

BonblWMHCTBO paboT MOXHO BbINOAHATL, MCNONb3YA INEKTPO-
WHCTPYMEHT C YCTAHOBKOI MaKCUMaNbHON YacToTbl BpalLeHus.
0pHaKo, HekoTOpble MaTepualbl, Hamp. MNacTMacchl U HekoTopble
MeTanbl, MOTYT NOBPEANTBLCA B (BA3N BbIAENAKLIMMCA NPU BbICOKON
yactoTe BpalLeHua Tennom. x cnepyet 06pabatbiBath, NpUMeHsAs
OTHOCUTENbHO HU3KYH0 YacTOTY BpaLLieHNA.

Pa6ota npu Hu3Koii yactote BpaLeHua (15000 06./MUH. uni MeHbLue)
ABNAETCA 00bIYHO OMTUMANLHOA NpU NOAUPOBKE C NPUMEHeHUeM
BOIANOYHbIX PABOUNX MHCTPYMEHTOB (HACaZioK) ANA NONNPOBKIA.

Mpn BbINONHEHMM BCex paboT, (BA3aHHble C KpalueBaHuem,
HeobX0AUMO Y(TaHaBAMBATb MEHbLUYI0 YacToTy BpaLleHns, yTobbl
n36exaTb BbiNazeHnA NPOBONOKM U3 epXaTens.

Mpn ycTaHoBKe MeHblueil YacToTbl BpalleHUAs MO3BOAUM
3NEKTPOUHCTPYMEHTY BLINONHATb PabOTY BMECTO HaC.

bonee Bbicokas yacToTa BpaLLeHA NoAXoAUT AnA 06paboTKi TBEPAOI
[ZIPEBECUHbI, METaNa, CTEKNA, a TaKXKe ANA CBEPNEHNS, BbINONHEHUA
pe3bObl, pesky, fonbnenns, GopmoBKM U BbIpe3aHUa Nazos WA
60po3 B ApeBecuHe.

YKA3AHWATIO PABOTE JIEKTPOMHCTPYMEHTA:

« 06pabaTbiBaemblii NpefMmeT CnefyeT 3akpenuTb Npu MOMOLLM
CTONAPHOI CTPYOLYMHbBI NN TUCKOB, UM OH He NEXWUT HAAEXHO U
CTabunbHO Mof COBCTBEHHBIM BECOM.

« MepBbIM LWarom npu pabote ¢ NeKTPOUHCTPYMEHTOM ABAAETCA —
owyTuTb ero. Mloaepxartb ero B pyke, 4To6bl NOUYBCTBOBATH €70 BEC U
paBHoBecve.

* M36eratb upe3mepHoro Haxuma Ha obpabaTbiBaemblii npeAmer.
LWnndoBKy BbINOAHATL MO AeiicTBUEM COOCTBEHHOrO Beca
LNNGOBaNbHOI MaLLMHbI.

« [py pe3Ke NPUMEHATb TONbKO NETKMIl HaXIUM. CIULIKOM CUIbHbIN
HaXIM He YCKOpUTb paboTy, a NPUBEAET K TOPMOXKEHMI0 MK laXe K
0CTaHOBKe NPUBOAHOTO YCTPOIICTBa, a B pe3ynbTaTe K neperpyske u
MOBPEXAEHINI0 NEKTPOABUIATENA.

BHUMAHME! Bcez0a depxams 3n1ekmpouHcmpymenm Ha

A paccmosruu om auya. Mpu paGome moxem Hacmynume

nospexderue paboyezo0 UHCMpyMeHma, npu 3mom npu
0oCmUMXeHUU 8bICOKOL CKOPOCMU 6pAU4EHUS B03MOXHO OMPbIBAHUE
0NACHbIX 0CKOJKOB.

B YnepxuBaHue SNEKTPONHCTPYMEHTa
BHUMAHME! Snekmpourcmpymerm ciedyem Oepxame
A max, 4mobl Ha 3aKpbIBAMb PyYKOL BEHMUNAYUOHHbIX
omeepcmutl.  3akpvimue (3akynopka) 6eHMUNAYUOHHbIX
omeepcmudiMoxem npusecmu K nepezpesy 311ekmpo0su2amess.

Y706bI MAKCUMANbHO KOHTPOAMPOBATDL NEKTPOUHCTPYMEHT Mpyt
BbINONHEHUN AGOT HEOOXOAVMO ZiepXaTb er0 aHANOTUYHO, KaK PyuKY,

2. Uzdékite rankena-prieda (12) ant korpuso ir pritvirtinkite verzle (13)
(ziarékite pav. H2).
Darbo metuslifuokljlaikykite, kaip parodyta pav. H3.

m Grezimo/frezavimo gylio ribotuvas

Grezimo / frezavimo gylio ribotuvas (16) susideda i$ vedZioklio (21),

atramos (22) ir fiksavimo varZto (23) (Ziurékite pav. I); jo déka galima

kontroliuoti grezimo / frezavimo gylj, atliekant darbus daugelyje
medziagy.

Norédami pritvirtinti grezimo / frezavimo gylio ribotuvg atlikite Siuos

veiksmus:

1. Atsukite korpusoverzle (2) (Ziurékite pav. H1).

2. Josvietoje prisukite grezimo / frezavimo gylio ribotuva (16) (Ziarékite
pav.J).

| Grezimo gylio nustatymas

Grezimo/frezavimo gylio ribotuvas padeda pradétiangos grezima.

Atlaisvinkite fiksavimo varzta (23) taip, kad vedzioklis (21) galéty laisvai

judéti ir atremkite atrama (22) medziagos pavirsiuje. Prilaikant atrama,

jjunkite Slifuokljir leiskite jeiti j medZiaga kelis milimetrus po savo svoriu.

Potonutraukite darbairisimkite grazta/freza.

Dabar galima nustatyti reikiama grezimo gylj, naudojant mastelj

vedZioklyje (21). Tam tikslui batina perstumti atrama (22) palei

vedzioklio taip, kad atstumas tarp grazto / frezo galo sudaryty reikiama

ilgj, 0 poto uzsuktifiksavimo varzta (23) (Ziarekite pav. K).

m Darbiniaijrankiai (Ziorékite pav.L, 5p.)

1. Silicio - karbido $lifavimo akmuo — akmens, stiklo, keramikos,

porcelianoir spalvotojy metaly apdorojimui.

Aliuminio oksido Slifavimo akmenis — metalo, metalo ligjiniy,

suvirinimo  sujungimy, kniedziy apdorojimui, radziy Salinimui.

|dealiai tinka galandimui, 3erpety pasalinimui, daugelio metaly ir
kity medziagy Slifavimui.

Galandimo akmuo.

. Deimantiniai frezai — skirti tiksliems darbams atlikti, tokiems kaip:
pjovimas, graviravimas, drozinéjimas, uzbaigimo darbai. Galima
naudoti medienai, keramikai, stiklui, gradintam plienui,
pusbrangiems akmenimsirkitom kietoms medziagoms.
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5. Greito pjovimo frezas — minkSty metaly, plastiko, medienos
frezavimui.
6. Seriy Sepetys — astriy briauny ilyginimui, valymui, sidabro,

juvelyriniy dirbiniy ir kity tauriyjy metaly poliravimui. Galima
naudotisu pasta.

7. Ialvarinis diskinis $epetys — metaly valymui. Dirbant 7alvariniais
Sepediais nesusidaro kibirkstys ir jie yra minkStesni nei plieniniai.
Negadina minkSty metaly, tokiy kaip: auksas, varis ir Zalvaris.

8. Frezas universalus — keramikiniy plyteliy, cemento ir gipso ploksciy
pjovimui (nenaudoti grindy plyteléms).
9. Tiksliyjy grazty rinkinys (1.6/2.3/3.2 mm) — 3 graztai grezimui

medienoje, plastike arbaminkStame metale.

10. Slifavimo juosta ir 3lifavimo strypas 6,4 mm (griidétumas 60) —
jZanginiam medienos ir stiklo pluosto apdorojimui, radziy Salinimui
nuo metaliniy pavirSiy, guminiy pavirSiy nupjovimui.

11. Slifavimo juosta ir Slifavimo strypas 13 mm (gridétumas 60) —
jZanginiam medienos ir stiklo pluosto apdorojimui, radziy Salinimui
nuo metaliniy pavirsiy, guminiy pavirsiy nupjovimui.

12. Slifavimo juosta (gradétumas 60) — jZanginiam medienos ir stiklo
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pluoto apdorojimui, rudZiy 3alinimui nuo metaliniy paviriy,
guminiy pavirSiy nupjovimui.

13. Slifavimo juosta (gradétumas 120) - jZanginiam medienos ir stiklo
pluosto apdorojimui, ridziy Salinimui nuo metaliniy pavirsiy,
guminiy pavirSiy nupjovimui.

14. Strypas veltiniy poliravimo disky tvirtinimui ®13 mm.

15. Veltiniai poliravimo diskai (013 mm i ©22 mm) — skirti metalo ir
plastiko poliravimui. Poliravimo pastos naudojimas duoda geresnius
rezultatus.

16. Strypas pjovimo disky bei veltiniy poliravimo disky tvirtinimui 022
mm.

17. Pjovimo diskai — metalo, medienos, plastiko pjovimui. Pjovimo
diskais galima nupjauti varztus, sraigtus, pjauti lakstinj metala, ne
storg medieng, plastika. Pjovimo diskai pjauna tik briauna.
Negalima naudoti profiliuoty angy pjovimui arba apdorojimui.
Pjovimo diskus naudoti su strypu 16. Maksimalus disky skersmuo
negalibiti didesnis negu 35 mm.

18. Svitrinis popierius (019 mm) — naudojamas medienos, metalo,
plastiko Slifavimui; uzdedamas ant veltinio disko ©22 mm.

19. Veltinis poliravimo strypas — skirtas jZanginiam poliravimui bei
tiksliam poliravimui tokiy medziagy, kaip; metalas, auksas,
sidabras, Zalvarisir aliuminis; galima naudoti poliravimo pasta.

LAIKYMAS IR PRIEZIURA:

Prietaisas beveik nereikalauja specialios prieZidiros.

Prietaisg ir priedus laikykite transportavimo dézéje (24) (Ziarékite pav.
M, 5p.), nepasiekiamoje vaikams, Svarioje, apsaugotoje nuo drégmés ir
dulkiy vietoje. Laikymo salygos turi uztikrinti sauguma nuo mechaniniy
pazeidimy beiorosalygy poveikio.

u Valymas

ISPEJIMAS!
Pries atliekant bet kokius aptarnavimo arba valymo darbus,

atjunkite nuo elektros maitinimo altinio!
Slifuoklio korpusas bei ventiliacinés angos turi biti Svarios, tai uztikrina
saugy darbg bei gerus rezultatus. Rekomenduojama valyti prietaisa po
kiekvieno naudojimo
ISorines, plastikines dalis valykite minkstu, drégnu skuduru su 3velnia
valymo priemone. Nenaudokite jokiy valymo priemoniy, tirpikliy, nes jie
galiapgadinti plastikines dalis. | prietaiso vidy negali patekti vanduo.
Po darbo rekomenduojama pravalyti ventiliacines angas zemo slégio
suslégtu oru. Tai apsaugos guolius ir pasalins dulkes, kurias gali blokuoti
variklio ausinima.

DEMESIO!
& Atliekant valymq suslégtu oru naudokite apsauginius
akinius.

TIPISKI GEDIMAIIRJY SALINIMAS:

Elektros prietaiso nejjunkite arba sustabdykite darba:

- patikrinkite ar maitinimo laidas (6) yra tinkamai prijungtas;
patikrinkite ar elektros lizde yra jtampa;

- patikrinti anglies Sepeciy bakle ir jei reikia, pakeisti (turi atlikti
elektrikas).

DEMESIO! Anglies Sepetélius keitimq gali atlikti tik elektrikas.

- jeigu elektros prietaisas neveikia nepaisant to, kad turi elektros
maitinima, o jo anglies Sepetéliai yra geros buklés, batinai nuvezkite



4. Paspaudés verpstés blokavimo mygtuka, pirstais uZsukite uzverzimo
jungés verzle, kol jrankio antgalio strypas neuzvers jungéje (Zitrékite
pav. D1, 3 p.). Raktu uzsukite uzverzimo jungés verzle, nenaudokite
pernelyg didelésjégos.

5. Uzsukite lankstaus veleno verzle (9) prie lifuoklio (Pav. D2).

m Jrankiy keitimas naudojantlanksty velena

Naudojant lanksty veleng jrankiy keitimui naudojamas L-raktas (18):

. Ranka sukant uzverZimo jungés verzle (10), pritaikykite angas
rankenoje (11) ir velene taip, kad galétuméte jdéti L-rakta (18) j dvi
angasir uzfiksuotivelena.

. Atlaisvinkite P rodyklés kryptimi ir nuimkite uzverzimo jungés verzle
(10). Jeigu reikia, naudokite rakta (17).

. Velene jtvirtinkite atitinkamo dydZio uzverzimo junge ir vél pirstais
uzsukite jungés verzle (10) D rodyklés kryptimi. Verzlés neuzsukite iki
galo, jeigu néra jdétas antgalis arba jrankis.

[N}
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. Pasirinkta jrankj jdékite iki galo j uzverzimo jungé ir pirstais uzsukite
verzle (10), kol antgalio arba jrankio strypas jeina j uzverzimo junge.
Uzverzimo jungés verZle uzverzkite raktu (17), nenaudokite pernelyg
didelésjégos.

. Patikrinkite jrankio tvirtinima, patraukdami darbinj jrankj ir
pasalinkite L-rakta.

(%

TELESKOPINIO STOVONAUDOJIMAS (Zidrekitepav. E, 3p.):

Jeigu naudojamas lankstus velenas, Slifuoklis turi bati pakabintas

teleskopiniame stove (14).Tai uztikrina tinkama prietaiso darba.

1. Prisukite teleskopinjstova (14) prierankenos (15).

2. Pritvirtinkite stovo rankeng darbiniame stale, tam tikslui uzsukite
uzverzimovarzta. Laikiklio tvirtinimo diapazonas - 50 mm.

3. Teleskopinio stovo aukstis reguliuojamas nuo 260 iki 560 mm ir gali
buti statomas, kaip parodyta pav. E.

4. Pakabinkite lifuokljant stovo kabliuko.

f DEMESI0!
Darbo metu batina kontroliuoti ar lankstus velenas néra
pernelygsusisukes, nes gresiataiprietaiso gedimu.
DARBAS:
DEMESI0! Naudokite apsauginius akinius!
| Jjungimas/isjungimas
ljungtas prietaisas j elektros maitinimo lizda jjungiamas ir iSjungiamas
jungikliu Jjungti/Ijungti.
1. Norédamijjungti prietaisa pasukite jungiklj (7) iki I pozicijos.
2.Norédami isjungti prietaisa pasukite jungiklj (7) iki O pozicijos.
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DEMESIO: Niekada nepadékite jjungto Slifuoklio. Jeiqu
prietaisas néra naudojamas, jo maitinimo laido kiStukq
batina iStrauktiis elektros lizdo.

| Greicio nustatymas

Prietaisas turi apsukimy greicio requliavimo panelj (5). Apsukimy greitis
priklauso nuo naudojamo darbinio jrankio bei apdorojamos medziagos.
Greitj galima reguliuoti darbo metu mygtukais (+) ir (=) nuo 8000 iki
35000 aps./min. Jeigu (+) mygtukas paspaudziamas vieng karta, greitis
auga 1000aps./min., o paspaudziant (-) greitis mazéja 1000 aps./min.
| Greicio reguliavimo nuorodos

Norédami pasirinkti tinkama greitj, padarykite bandyma, naudojant
medziagos gabalélj.

Dauguma darby galima atlikti nustatant auk3ciausia apsukimy greitj.
Bet kai kurios medZiagos, pav. plastikas, kai kurie metalai reikalauja
Zemesnés temperatros, todél bitina suminti greitj.

Atliekant poliravimg veltiniais diskais geriausiai dirbti mazu greiciu
(15000 aps./min. arbamaziau).

Tai pat darbai, kai yra naudojami vieliniai Sepeiai reikalauja mazesnio
greicio tam, kad ivengti vielos iskritimo.

Jeigu darbas atliekamas mazu greiciu, nenaudokite didelés jégos,
leiskite, kad prietaisas, atlikty darba pats".

Didelj greitj patariame naudoti, kai dirbate su mediena, metalais ir
stiklu, taip pat atliekant grezima, drozinéjima, pjovima, atliekant
griovelius, formuojant ir apkarpant krastus arba darant griovelius
medienoje.

DARBONUORODOS:

« Jeigu ruodinis néra prispaudziamas dirbanciojo jéga, pritvirtinti
ruosinj spaustuvuose.

« PirmasZingsnis pradedant darba, tai geras prietaiso valdymas. Laikant
prietaisa rankoje batina pajustijo svorjirislaikyti pusiausvyra.

« Nenaudoti pernelyg didelés jégos. Slifavimas atliekamas naudojant tik
Slifuoklio svorj.

« Pjovimo metu naudoti tik nedidelj spaudima. Didelés jégos
naudojimas nepagreitina darbo, bet tik stabdo prietais3, be to
prietaisas tokiu atveju gali biti perkraunamasir gali gestijo variklis.

DEMESIO!
A Nelaikyti prietaiso arti veido. Darbo metu gali gesti darbinis
jrankisirsusidarancios atplaisos gali batipavojingos.
| Prietaiso laikymas
DEMESIO! Laikant prietaisq rankomis negalima uZengti jo
A ventiliaciniy angy. Ventiliaciniy angy uZdengimas gali
sukeltivariklio perkaitimg.
Norédami geriau kontroliuoti darbg, atliekant tikslius darbus, suimkite
prietaisg taip, kaip tusinuka - tarp nykscio ir smiliaus (Ziarékite pav. F, 3
p).
Atliekant sunkesnius darbus, pav. Slifavima arba pjovima, prietaisa
laikykite kaip plaktuka (Ziorékite pav. G, 4 p.).
Atliekant ilgus, tikslius darbus be lankstaus veleno rekomenduojama
naudoti rankena-prieda (12). Minksta ir patogi, pritaikyta prie delno,
rankena mazina vibravima, net atliekant darbus, kai reikalinga yra
didesnéjéga.
Norédami pritvirtinti rankena-prieda (12) atlikite Siuos veiksmus:
1. Atsukite korpuso verZle (2) (Ziurékite pav. H1).

3a)aB Mexay ykasaTeNbHbIM 1 6onbLumm nanbLamu. (cmotpu puc. F,

ap.3).

Mpu Gonee TAXENbIX paboTax, Takux Kak LNMQGOBKA WM peska,

NEeKTPOMHCTPYMEHT CleAyeT AepxaTb, Kak PYKOATKY MONOTKa

(cmotpupuc. G, cTp.4).

[Ina ynpoluenna yaepxuBaHna WAMGOBANbHOA MaWMHbI NPy

ANUTeNbHbIX, TOYHbIX paboTax 6e3 Mcnonb3oBaHMA rUOKOTO Banuka,

peKkoMeHAyeTcA CNonb30BaTh Aepxatenb-npuctasky (12). Markuii

11 yLOGHbIN AeprkaTenb, NPUCNocobneHHblil B Gopme NafoHH, CHINKAeT

BUOpaLyio Aaxe npu paboTax, TpebytoLLyx 6onee CUNbHOTO HaXIMA.

[inaycraHoBKw Aepxatena-npuctaski (12) Heobxoanmo:

1. OTBUHTUTB raiiky kopnyca (2) (cmotpupuc. H1).

2. Bcrautb pepxatenb-npuctaky (12) Ha kopnyc wanoBanbHoit
MaLLVHbI M NPUKPenuTb Npu nomoLuy raiiku (13) (cmotpu puc. H2).

Mpu pa6ote AepxaTb WNUGOBaNbHOI MALUIMHY TaK, KaK NOKa3aHo Ha

puc. H3.

m OrpaHuuuTenb rny6uHbl cBepneHns/pesepoBku

OrpaHuyenue rnybuHbl cBepnenua/dpesepoBkun (16) coctout u3

Hanpagnaioleit (21), onopbl (22) n GukcupytoLuero BuHTa (23) (cm.

pucl), u obecneynBaeT KOHTPONb 3a CBepneHMem/Gpe3epoBKoil B

LUIMPOKOM CMeKTpe MaTepuanos.

JInA ycTaHoBKM orpaHuuuTens rny6uHbl cBepneHus/dpesepoBku

Heobxoaumo:

1. OTBMHTUTB raiiky kopnyca (2) (cmotpu puc. H1).

2. TIpUBMHTUTb Ha €& MecTo orpaHuuuTenb rybuHbI cBepneHa/dpe-

3epoBku (16) (cmoTpu puc.J).

| YcTaHoOBKU rNy6UHbI cBepneHua

OrpaHuuuTens rny6uHbl CBepneHUA/Gpe3epoBkN B 3HauMTENbHON

CTeneH ynpoLLiaeT Hauano cBepieHna 0TBEPCTUA .

Heobxoaumo ocnabutb dukcupylowmii BUHT (23) TaK, uTobbl

Hanpasnaiowan (21) morna cBo6oAHO Mepemelatbca U onepeTb

onopy (22) Ha noBepxHOCTb MaTepuana. Yaepxusaa onopy

HernoaBINKHO, BKMIOUNTb WANGOBANbHYIO MaLMHY, U MO3BOAUTL

yrny6uTbCA B MaTepuan Ha Heckonbko MUAMMETPOB NOA AelicTBIEM

C06CTBEHHOrO Beca. 3aTem npekpaTuTb paboTy v BbiBeCTM cBepno/

Opesy.

Tenepb MOXHO ycTaHOBUTb Tpebyemylo rny6uHy cBepneHus,

UCNonb3ya LWKany, MMeloLLytocA Ha Hanpasnstoweii (21). [ina soro

HeoOXoAMMo nepemectuTb onopy (22) BAoNb HanpasnAtolel Tak,

yT06bI paccToaHue Mexay pabounm KoHLOM cBepna/dpe3bl  onopoii

npeBbILUano Tpebyembiii pamep, a 3aTem 3aTAHYTb QUKCUpYIOLLMIA

BIHT. (23) (cmoTpu puc. K).

u [lpunapnexnoctn (paboumne MHCTpymenTbI) (M. puc. L, cp.5)

1. KameHb wnndoBanbHblil 3 kapbuaa KpeMHUA — npefiHasHaue-
Hblil AnA paboTbl ¢ KaMHeM, CTeKNOM, kepamuKoil, dapdopom
LIBETHBIMU MeTannamm.

2. KamHu wandoBanbHble 13 OKCMAA anloMUHUA — NpeHa3HaueH-
Hble AnA 06paboTKn MeTannoB, OTAMBOK, (BAPHbIX CORAMHEHMI,
3aKNENOK W YCTPaHeHUA PXaBuMHbI. MaeanbHo moaxofsT Ana
3aTOUKN, YCTpaHeHUA 3aaupoB (rpaToB) U obLueil WAMGOBKM
60NbLINHCTBA MaTepUanoB.

3. KameHb TouMnbHbIiA.

4. Ope3bl anMa3Hble — NpeAHa3HaYeHHbIe A TOUHbIX PaboT: pe3Ku,
TPaBUPOBKY, BbINONHEHNA pe3bObl, MONPaBKM W OTAENKM. ITn
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paboune NHCTPYMeHTbI NPUMEHAIOTCA ANA 00pabOTKM ApeBeCkHbl,
KepamuKw, CTekna, 3akanéHHoil CTany, NoNlyAparoLeHHbIX kamHeii
W Apyrax TBEPAbIX MaTepuanos. 3TU MHCTPYMEHTbI MOKPbITbI
aNnMa3HbIM1 YaCTULAMY.

5. Ope3a 6bicTpopexyLLas — NpesiHa3HaueHHbIl AnA Gpe3epoBky B
MATKIX METannax, nnacrmaccax v ipesecuHe.

6. LléTka U3 wWeTMHbI — npepHasHayeHa ANA AeNUKaTHOrO
CTMAaXWBAHUA OCTPbIX KpaéB, YNCTKM, MOMMPOBKM W3penuii u3
cepebpa, GuxyTepum 1 Apyrvx AparolieHHblx Metannos. MoxHo
NPUMEHATD e BMecTe CNacToil ANA NOANPOBKM.

7. llétka puckoBad naTyHHaA — NpefHasHaueHa AnNA YUCTKN
MeTannoB. JlaTyHHble WETKM He CO3AAI0T UCKp 1 Gonee MArkue no
CPaBHEHNIO CO CTaNbHBIMI WETKaMu. He 0CTaBNAKT LapanuH Ha
MATKIX METannax Takux, Kak 3011070, Mefib U NaTyHb.

8. Opesa yHuBepcanbHad — NpejHa3HauyeHa ANA pe3ku
Kepamuyeckoil NANTKY, LIeMeHTHbIX NAMT U runca. (He npumeHATs
ANATONOBON NANTKN).

9. Komnnekt Toubix c8&pA (1,6/2,3/3,2 MM) — copepXuT Tpu CBepna
JNA CBeprieHNA B ApeBECUHE, NNACTMacce Uin B MATKOM MeTanse.

10./lenTa wAndoBanbHas n cTepxeHb AnA wWnudoku 6,4 Mm
(3epHuctocTb 60) — ANA YepHOBOI 1 OKOHYATENbHON 06paboTKM
[ApeBeCHbl 1 CTEKNOBOMOKHA, YAaNeH!A PXaBUMHbI C MeTan-
NMYeCcKoii NoBEPXHOCTI, 06pabOTKM PE3MHOBOI NOBEPXHOCTH.

11. JlenTa windoBanbHas v CTepxeHb ANA WNGOBKM 13 MM
(3epHucTocTb 60) — ANA YEPHOBOIA 1 OKOHYATENbHOI 00PabOTKM
APEBECHHb W CTeKNOBONOKHA, YAaneHUs pXaBUUMHbl C
MeTannnyeckoit nosepxHoctu, 06paboTkn pe3nHoBoii
M0BEPXHOCTH.

12. Jlenta windosanbHas (3epHuctocts 60) — ana uepHoBOA 1
OKOHYaTeNbHO! 06paboTKM ApeBeciHbl W CTEKNOBONOKHA,
yAaneHua PaBUMHbI ¢ MeTannuyeckoii noBepxHocTu, 06paboTku
Pe3MHOBOI NOBEPXHOCTH.

13. JlenTa wandoBanbHaa (3epHucrocts 120) — ana uepHoBoi 1
OKOHYaTeNbHoii 00paboTkin ApeBecMHbl W CTEKNOBOMOKHA,
yAaneHua PxaBUMHbI C MeTannuyeckoii noBepxHocTu, 0bpaboTku
Pe31HOBOI MOBEPXHOCT.

14. CTepxeHb ANA KpenneHua BOAN0YHbIX NONMPOBaNbHbIX Kpyros @
13mm.

15. TonvpoBanbHble kpyru Boitnouxble (@ 13 mm u @ 22 mMm) —
npefHasHayeHbl ANA NONMPOBKW MOBEPXHOCTU MeTanna v
nnactmaccol. Micnonb3oBaHme BMecTe ¢ Kpyrami noAMpoBaNbHOIA
nacTbl 06ecreyBaeT noyyeHme Bbicokoro bnecka.

16. CTepxeHb ANA KpenneHus OTPE3HbIX KPYroB W BOVNOYHBIX
MONNPOBANBHBIX KPYroB @22 MM.

17. OtpesHble Kpyrt — MpefHa3HaueHbl ANA OTPe3aHUA U pe3ku
(packpos) MeTanna, apesecuHbl v nnacTMacchl. 0TpesHble Kpyru
YMPOLLAKT OTPe3aHue UMK Hape3ky LUypynoB, BUHTOB, NMCTOBOO
MeTanna, TOHKOI ApeBeCUHbl M MAacTMacchl. OTpesHble Kpyru
pexyT ToNbKo Kpaem Kpyra. He cnepyet npumeHaTb ux ana
BbIPE3aHUA W CTNAaXWBAHMA NPOGUIMPOBAHHBIX OTBEPCTHIA.
OTpe3Hble Kpyru NpUMEHATb BMecTe €O cTepxHem 16.
MakcvmanbHblii sMameTp KpyroB He AOMKeH NpeBbilLaTh 35 MM.

18. bymara HaxpauHas (@ 19 mm) — npeaHasHaueHa Ans Windoskiu
ApeBeCHHbl, MeTanna, MNacTMacchl U HakNajbiBaeTCa Ha
BOINOYHBII Kpyr @22 MM.

19. BoiinoyHblii nonMpoBanbHbIii LTUQT (CTepXeHb) — NpesHa3HaueH



ANA NpeBaPUTENbHOIA MONMPOBKIA U OKOHYATENbHOIA MOSMPOBKIA
(BbICOKMIl 6neck) Tuna meTann, 3010T0 U anlOMUHWA, ¢
NpUMeHeHeM NONMPOBaNbHOI NacTb.

XPAHEHUE U TEXHUYECKWI YX0:

MawuHa B npuHuMne He TpebyeT cneumanbHbIX npoueayp no
TeXHUueckomy yxoay.

MalumHy U NPUHABNEXHOCTU CNEAYeT XpaHUTb B Keiice Ana
TpaHcnopTvpoBky (24) (cmotpu puc. M, cTp. 5), B HepocTynHom ana
[eTeil MecTe, COfiEPXaTb B UNCTOTe, 3aLMIATL OT BAATW U M.
YcnoBus xpaHeHus OMKHbI UCKNI0UaTb BOIMOMHOCTD MeXaHUueckx
NOBPEXAEHNI 1 BINAHUA BPEAHBIX aTMOCHEPHBIX YCTIOBUIA.

m Ouuncrka
NPEQYNPEXAEHNE! Ymo6bl u3bexamsb HecyacmHoix
A U1y4aes, npexde Yem npucmynume K Yucmeke, Heo6xooumo
0MCoeOUHUMb 3/1eKMPOUHCMPYMEHM 0M UCMOYHUKA
nekmponumanus!
Iina obecneuenna GesonacHoit U dddekTUBHOA paboTbl, Kopnyc
WNGOBANbHOI MALLMHBI M BEHTUNALWMOHHbIE LUENN AOMKHDI ObiTb
(BOOOAHBIMM OT MbINA W 3aTPA3HEHUIA. PeKOMEHAYeTCA BbINONHATD
YUCTKY MaLLIVHbI NOCTE KaX/A0r0 MPUMEHEHNA.
LUnudoanbHyto MaLLMHY NPOTMPaTL BAAXHOI TPANKOI ¢ HeBONbLINM
KONMYECTBOM Mbina. He NpUMeHATb Kakux-nubo YncTALLMX CpescTs
AN pacTBOpUTeNeil; OHM MOTYT NOBPEeAUTb YacTU YCTPOWCTBA,
U3roTOBNEHHble U3 MnacTMacchl. Heobxoaumo cneputn, yto6bl
BOBHYTPb MaLLHbI He Monana BoAa.
Mocne paboTbl B YUI0BUAX CUIbHOI 3aMbINEHHOCTU PEKOMEHAYETCA
BbINOSIHUTL NPOAYBKY CKaTbiM BO3AYXOM BEHTUNALMOHHbIX
0TBEPCTHA. ITO NPeAOTBPATUT MOBPEXAEHUE MOAWMNMHUKOB
YCTPaHUT Mbib, GNOKMpYylOLLYld MPUTOK BO3AYXa, OXMAaXAAloLLero
NeKTPOABUraTenb.

BHUMAHUE! Bo epems yucmku cxameiM 8030yXom
HeoBX00UMO UCN0b308aMb 3AU4UMHBIE 0YKU.

THITHYHbIE HENCTIPABHOCTH M MX YCTPAHEHME:
INeKTPOMHCTPYMEHT He BKNIOYAETCA AN UMEIOTCA NepepbiBbl
Bpabore:

- MpOBepUTb, MPaBUNbHO NN NPUCoeANHEH Kabenb IneKTponuTaHnA
(6), aTakxe HanMuMe HAaNPAXEHNA B CeTeBOV po3eTke;

- C MOMOLLbH0 INEKTPUKA MPOBEPUTH COCTOAHME YTONbHbIX LUETOK W,
npy He06X0AMMOCTH, 3aMeHUTb UX.

BHUMAHME! 3ameHy y20nbHblx Weémok Moxem bINOHUMb MOJIbKO

/1eKMPUK € COOMBEMCMBYIUUM 0NYCKOM.

- eUIM INEKTPOUHCTPYMEHT He paboTaeT Aae B Clyyae HanMuma
HanpAXeHWA NUTaHIA, 1 IMeeT He3HOLLEHHbIE YrobHble LWETKM,
HeobX0AUMO 0TNPaBUTb ero N0 aApecy, yKkaaHHOMY B rapaHTHIHO
KapTe, B 6MKANLLNI| CePBUCHDIV NYHKT ANA pEMOHTa.

TPAHCITOPTHPOBKA:

LnudoBanbHyio MaLIMHy ClefiyeT TPAHCNOPTUPOBATD 1 CKNAAUPOBATb
B TPAHCMOPTHOM Kelice, 3aLUMLIAIOLEM OT BNaru, NPOHUKHOBEHUA
NbiAM U MENKUX 00beKTOB, 0C06EHHO HeobXoaUMO 3awUTUTHL
BEHTUNALMOHHbIE 0TBEPCTUA. Menkve SnemMeHTbl, onaBLLye BOBHYTPb
Kopnyca, MOryT NOBpeAWTb JBHraTenb.

TIPOU3BOANTE/Ib:

000 «MTPOOUKC»; yn. MapbiBunbcka 34, 03-228 Bapwasa, NOJbLUA
BHUMAHME! Hacmoswee ycmpoticmeo coomeemcmayem noabCkumM U
egponelickuM maHOapmam, a Makxe yKasaHUAM No MexHuke
GesonacHocmu. Bce paGomsl no peMoHmy 00/KHbI 8bINOTHAMbCA K8a-
JUGUYUPOBAHHBIM NEPCOHANIOM, C UCNONb30BAHUEM OPUUHAbHbIX
3anacvixyacmed.

TTUKTOTPAMMB!:
Onncanne 3HaKOB, MUMEWMXCA HA LMTKE W MHGOPMALMOHHDIX
HaKnNelKaX Ha SNeKTPOUHCTPYMeHTe.

— «Mcnonb3oeame cpedcmea awumsl 21as!»

«Mcnonb3oeame cpedcmea 3awjumel 8epxHUX
dbixamenbHoixnymeii’»

«fcnonb3osame cpedcmea 3aujumel 0p2aHos
ayxal»

«Ycmpoiicmeo umeem emopoli Knacc 3nekmpu-
yeckoii 3awumol ¢ 080liHoii uzonayueti»

c E «Yempoticmeo coomeemcmeyem mpe6osaHuAM
E»

3ALYUTA OKPYKAIOLYE CPEfbI:

BHUMAHRME: YkasanHolli cumeon o3xayaem 3anpem
E Da3MeLeHuUs UCN0b30BaHHBIX IeKMPOUHCMPYMeHMo8

8mecme ¢ Opy2umu 0mxo0amu (3d 3mo 2po3Um HaKa3aHue 8

8ude wmpaga). OnacHele KOMNOHeHMbI, UMelOUUECT 6
/IeKMpPUYecKoM U /1ekmpoHHOM 060py00BaHUL, OMPULAMENTbHO
B/IUAIOM HA OKPYXaKOLYH0 Cpedy U 300poBbe.
[JlomaluHee X03AIACTBO JOMKHO CNOCOOCTBOBATL BOCCTAHOBAEHUIO W
NOBTOPHOMY UCMIONb30BaHUIO (PELMKIMPOBAHHUIO) MCMONb30BaHHOIO
o6opypoBanua. B Monblue 1 B EBpone co3paéTca uam yxe cyluecTyet
cucTema c6opa Ucnonb3oBaHHOro 060pyA0BaHNS, NPeaycMaTpuBalo-
Las, yto Bce MyHKTbI NPOAAXM B/y 060pyA0BaHMA 06A3aHbI NPUHU-
MaTb UCNonb30BaHHoe 06opyaoBaHue. Kpome Toro, UMEIOTCA NYHKTbI
npuémas/y 060pyAoBaHMA.

O@9®

[@ Monutuka komnanumn PROFIX - 310 nonuTHKa NOCTOAHHOTO COBEPLIEHCTBOBAHNA CBOMX U3AENUIl, NO3TOMY KOMNaHNA
COXpaHseT 3a co6oii npaBo M3MeHeHuA cneuyuduKaLmun uspenus 6es npepsaputenbHoro yBesomneHus. Nsobpamenus,
MMeloWeca B UHCTPYKLMK, ABNAKTCA NMPUMEPHBIMU U MOTYT He3HAuUTeNbHO OTAMYATLCA OT (GaKTUYecKoro BUAA

npuo6PETEHHOr0 INEKTPONHCTPYMEHTa.

HacroAwas WHCTPYKUMA MO 3KcnayaTauuu 3awjuuieHa aBTOPCKUMU npaBamMu. 3anpemeuo eé KonupoBaHue

npasmHoxeHue 6e3 cornacus 000 «<MPODUKC».
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10. Uzverzimo jungésverzlé
11. Rankena
12. Rankena-priedas tiksliems darbams
13. Rankenos tvirtinimo verzlé
14. Teleskopinis stovas
15. Stovo rankenélé
16. GreZimo / frezavimo gylio ribotuvas
17. Uzverzimo jungés verZlés raktas
18. L-raktas

Pav.B 19.UzverZimo jungé

20. Verpsté
Pav.l 21. VedzZioklis sumasteliu
22, Atrama
23, Fiksavimo vartas
Pav.M 24. Dézé transportui
TECHNINIAI DUOMENYS:
Nominali jtampa 220-240V
Nominalus daznis 50 Hz
Sunaudojamas pajégumas 170 W
Apsisukimy greitis 8000-35000/min
Jungés skersmuo 1.6mm, 2.3 mm, 3.2mm
Apsaugos klasé 1
Maitinimo laido ilgis 2m
Masé 2,0Kg

TriukSmo / vibracijos matavimaiatlikti pagal EN60745 norma.

Prietaiso garsinio slégio lygis (LpA) - 73 dB(A), o garso galingumo lygis
(LwA) - 84 dB(A) (matavimo paklaida KpA/KwA=3dB(A)). Vibravimo
lygis - 3,74 m/s’ (metodas plastaka-ranka) (matavimo paklaida -
Kk=1,5m/s’).

Pateiktas virpesiy lygis yra reprezentatyvus pagrindiniams prietaiso
panaudojimams. Jeigu elektros prietaisas bus panaudotas kitiems
tikslams arba su kitais papildomais darbo jrankiais bei jeigu nebus
tinkamai priZidrimas, virpesiy lygis gali skirtis.

Pateiktos auk¢iau priezastys gali padidinti vibracijy lygi darbo metu.
Batina panaudoti papildomas priemones, saugancias naudotoja nuo
vibracijy pasekmiy, pav.: prietaiso ir darbo jrankiy priezidra, veiksmy
eilés nustatymas.

Deklaruotos bendros vibracijos ir triukimo vertés iSmatuotos, taikant
standartinjbandymo metoda, ir gali biti naudojamos jrankiy lyginimui.
Deklaruotos bendros vibracijos ir triukSmo vertés gali biti naudojamos
pradiniam poveikio vertinimui.

Ispéjimai:

Vibracija ir triuk3mas elektros jrankio naudojimo metu gali skirtis nuo
deklaruojamos vertés, kadangi tai priklauso nuo jrankio naudojimo budo
irapdirbamo objekto.

Butina apibréZti operatoriaus darbo saugos priemones. Jos turi remtis
poveikio vertinimu realioje jrankio naudojimo situacijoje (atsizvelgiant j
visas darbo ciklo dalis: laika, kuomet jrankis yra iSjungtas ir kuomet veikia
tusciaeiga, iSskyrus jjungimo laika).

PRIES PRADEDANT DARBA:

1. |sitikinkite, kad elektros maitinimo 3altinio parametrai atitinka

Slifuoklio parametrus (Slifuoklio parametrai nurodomi prietaiso
firminéje lenteléje).
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2. |sitikinkite, kad Slifuokliojungiklis (7) yra,iSjungtas” pozicijoje.

3. Naudojant prailgintuvus, rekomenduojama naudoti kuo
trumpesnius, atitinkancius 5 A srovei. Prailgintuvas turi bati visiskai
iStiestas.

SLIFAVIMO JRANKIY TVIRTINIMAS:
DEMESIO: Pries atlikdami Slifavimo jrankiy keitimg,
A [sitikinkite kad prietaisas yra isjungtas bei atjunktas nuo
elektros maitinimo.
Prie$ montavima batina iSvalyti Slifuoklio verpste bei visus tvirtinimo
elementus.
Prietaiso darbiniai jrankiai gali turéti jvairiy didziy strypus. Prieinamos
trijy dydZio uzverzimo jungés: 1,6 mm, 2,3 mm ir 3,2 mm (Zirékite
pav.B,3p.).
Batina naudoti atitinkancio didZio uzverzimo junges, tinkancias prie
naudojamo jrankio strypo dydzio. Negalima jéga jspausti strypa j
mazesnejunge.
m Uiverzimojungiy keitimas
1. Paspauskite verpstés blokavimo mygtukg (3), prilaikykite ir ranka
sukite uzverzimojungés verzle (1), kol blokavimas nejeinaj verpste.

DEMESIO!
A Negalima spausti verpstés blokavimo mygtuko (3) darbo

metu. Taigalisugadintiprietaisq.

2. Kai verpstés blokavimo mygtukas (3) paspaustas, atlaisvinkite P
rodyklés kryptimi ir nuimkite uzverZimo jungés verzle (1). Jeigu
reikia, naudokite rakta (17) (Ziarékite pav.C, 3 p.).

3. Nuimkite nuo verpstés uzverzimojunge (19).

4. Verpstéje pritvirtinkite atitinkamo dydZio uzverZimo junge ir vél
pirStais uzsukite jungés verzle (1) D rodyklés kryptimi. Verzlés
neuzsukite iki galo, jeigu néra jdétas antgalis arba jrankis.

| Jrankiykeitimas

DEMESIO!
Darbo metu jrankiai jkaista, todél keiciant juos batina
naudotiapsaugines pirstines.

1. Paspauskite verpstés blokavimo mygtuka (3), prilaikykite ir ranka
sukite uzverZzimojungés verzle (1), kol blokavimas nejeina j verpste.
2. Kai verpstés blokavimo mygtukas paspaustas, atlaisvinkite (bet

nenuimkite) jungés verZle (1). Jeigu reikia, naudokite rakta (17).

3. |dékite pasirinkta jrankjiki galoj uzverzimo junge.

4. Paspaudés verpstés blokavimo mygtuka, pirtais uZsukite uzverzimo
jungés verzle, kol jrankio antgalio strypas neuzvers jungéje. Jungés
verZle uzverzkite raktu (17), nenaudokite pernelyg didelés jégos
(pav.Q).

5. Patikrinkite jrankio tvirtinima, patraukdami darbinj jrankj.

| Lankstaus veleno tvirtinimas (Zidrékite pav.D,3p.)

Tiksliems darbams naudojamas lankstus velenas (8) su rankena (11).

Rankenos ergonomiska forma leidzia patogiai paimti jj nykciu ir

smiliumi bei uztikrina gera ruosinio matyma atliekant Slifavima,

graviravima, rezima, kai darbas reikalauja didelio tikslumo.

Norédami pritvirtinti lanksty veleng atlikite Siuos veiksmus:

1. Atsukite korpuso verZle (2) prietaiso priekyje (Zidrékite pav. H1,4p.).

2. Atlaisvinkite uzverZimojungés verzle (1).

3. Lanksciojo veleno asj (8) jdékite j uzverzimojunge (19).



ruosinyje. Pries atsargiai pjaudami toliau leiskite pjovimo
diskui pasiekti didziausia sukiy skaiciy. Priesingu atveju diskas
galijstrigti, iSSoktiis ruosinio arba sukelti atatrankg.

Plokstés arba didelius ruosinius atremkite, kad sumaZinti
istrigusio pjovimo disko ir atatrankos keliama pavojy. Dideli
ruosiniai gali islinkti nuo savojo svorio. Ruosinj bitina atremti is abejy
pusiy priejo krasty beinetoli pjovimo linijos.

Bukite ypatingai atsargiis pjaudami ,kiSeninius pjavius”
esandiose sienose arba kitose nematomose srityse.
Nusileidziantis pjovimo diskas gali susidurti su dujotiekio arba
vandentiekio vamzdZiais, elektros laidais arba kitais objektais bei
sukeltiatatrankg.

o
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SUVIELINIAIS SEPECIAIS:

PAPILDOMOS SAUGOS NUORODOS ATLIEKANT DARBUS
& Saugos nuorodos valant pavirsius vieliniu Sepeciu:

a) Atkreipkite démesj j tai, kad iS vieliniy Sepeciy, net ir
naudojant juos jprastai, krenta vielos gabaléliai.
Nenaudokite pernelyg didelés spaudimo jégos dirbant su
vieliniu Sepeciu. Skriejantys vielos gabaléliai gali lengvai
prasiskverbti per plonus drabuZiusir/arba oda.

Jeigu rekomenduojama naudoti apsauginj gaubta, bitina
pasirapinti, kad vielinis Sepetys neliesty apsauginio gaubto.
Sepeciy skersmuo délspaudimo jégosir iScentriniy jégy galipadideti.
Maksimalus apsukimy skaicius dirbant su vieliniu Sepeciu -
15000aps./min.

b

o

PRIETAISO PASKIRTIS IR SANDARA:

Paprastas Slifuoklis (toliau Slifuoklis) - tai rankinis, universalus elektrinis
prietaisas su vienfaziu varikliu. Tai antros klasés prietaisas (dviguba
izoliacija).

Slifuoklis yra skirtas atlikti jvairius tikslius ir sudétingus darbus namy
salygomis.

Naudojant atitinkamus darbinius jrankius galima atlikti tokius darbus,
kaip: valymas, graviravimas, frezavimas, Slifavimas, poliravimas,
droZinéjimas, pjovimas, skyliy grezimas. Slifuoklio priedai leidzia
apdorotimedienairmetala, plastika, mineralus, stikla bei keramika.
Prietaisas néra skirtas gipso bei kitoms medziagoms, kurias apdorojant
susidaro daug dulkiy. Smulkios dulkés jsiskverbiancios j prietaiso vidy
blokuoja ventiliacines angas, 0 dél to kaista variklisir gali gesti.

Sis elektros prietaisas yra skirtas vidutinio intensyvumo darbams.
Netinka ilgalaikiam darbui sunkiose s3lygose. DraudZiama naudotis
prietaisu atliekant darbus reikalaujancius profesionaliy
irenginiy.

Kiekvienas elektros prietaiso panaudojimas ne pagal paskirtj sukelia
garantijos praradima bei gamintojas tokiu atveju néra atsakingas uz
patirtasZalas.

Bet kokios prietaiso modifikacijos padarytos naudotoju atleidzia
gamintoja nuo atsakomybés uz 7alas patirtas tokiu atveju naudotoju bei
aplinkiniais.

Tinkamas naudojimas taip pat apima tinkama elektros prietaiso
priezitira, sandéliavima, transportavima bei remonta.

Elektros prietaiso remonta galima atlikti tik specialiuose punktuose
nurodytuose gamintoju. Prietaisy, maitinamy elektra remonta gali
atliktitik jgaliotiasmenys.
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LIKUTINE RIZIKA:

Nepaisant tinkamo prietaiso naudojimo negalima visiskai iSvengti
rizikos. Galimirizikos atvejai:

- drabuZiy jtraukimas j besisukancias prietaiso dalis;

- prisilietimas ranka prie besisukancio jrankio;

- apsidegimas, keiciant darbinj jrankj (kai kurie jrankiai gali jkaisti
darbo metu, todél bitina naudoti apsaugines piritines);
darbiniojrankio plysis / sulizimas;

- klausos sutrikimai dél darbo be klausos apsaugos priemoniy;

- akiy beiveido suzalojimai ruosinio atplaiSomis;

- apdorojamos medziagos arba jos dalies atmetimas.

KOMPLEKTAVIMAS:

Slifuoklis - Tvnt.

Lankstusvelenas - 1vnt.
Uzverzimojungés-3vnt.(1.6/2.3/3.2mm)
Rankena-priedas tiksliems darbams - 1vnt.
Rankenostvirtinimoverzle - 1vnt.
Teleskopinis stovas surankenéle - Tvnt.
Grezimogylioribotuvas - Tvnt.
Slifavimostrypas 13 mm - 1vnt.
Slifavimojuosta 13 mm - 6vnt.
Slifavimostrypas6,4mm - 1vnt.
Slifavimojuosta 6,4mm - 6vnt.
Graztai-3vnt.(1.6/2.3/3.2mm)
Tvirtinimostrypas - Tvnt.

Pjovimo diskas -36vnt.

Svitrinis popierius (019 mm) - 40vnt.

Strypas veltiniy poliravimo disky tvirtinimui (3.2mm)- 1vnt.
Veltiniai poliravimo diskai (22 mm) - 2vnt.
Veltiniai poliravimo diskai (13 mm) - 2vnt.
Veltinis poliravimo strypas (03.2mm) - 1vnt.
Greito pjovimo frezas (03.2mm)- Tvnt.
Deimantiniaifrezai (03.2mm)-7vnt.

Silicio - karbido slifavimo akmuo (®3.2mm)- 1vnt.
Aliuminio oksido slifavimo akmuo (®3.2mm)-8vnt.
Galandimoakmuo -1vnt.

Zalvarinis diskinis Sepetys (03.2mm) - Tvnt.
UZverZimojungésverzlésraktas-1vnt.
L-raktas-1vnt.

Dézé transportui- 1vnt.

Aptarnavimo instrukcija - vnt.

Garantinis lapas - 1vnt.

PRIETAISO DALIS:
Prietaiso daliy numeracija atitinka grafinéms piesiniams 2-5 puslapiuose
aptarnavimo instrukcijos:
Pav.A 1.Uiverzimojungésverzlé
2. Korpuso verzlé
3. Verpstés blokavimo mygtukas
4. Sepetiy laikikliai
5. Apsukimy greicio reguliavimo panelis
6. Maitinimo laidas
7. Jungiklis Jjungti/ISjungti
8. Lankstus velenas
9. Lankstaus veleno verzlé

INAINTE DE UTILIZARE, CITITIACESTE INSTRUCTIUNI.
@ Péstreazainstructiunile pentru o folosire viitoare.
ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare la
iji protectia muncii marcate cu simboluri /N sitoate
indicatiile referitoare la utilizareain siguranta.

Nerespectarea avertismentelor de mai jos, poate duce la accidente si la
electrocutare, incendiu i/sau la vatdmari corporale.

Péastreaza toate avertismentele si indicatiile referitoare la
protectiamuncii, pentru ale folosiin viitor.

In avertismentele de mai jos, termenul “unealtd electricd” inseamnd unealtd
care este alimentatd de la refea (cu cablu de alimentare) sau unealtd electricd
alimentatd din baterie (fird cablu).

ATENTIE! Reguli generale de protectie amuncii.

Siqurantalalocul de munca:

a) Lalocul de munca pastreaza curatenie si buna iluminare. Zonele
sibancurile de lucru aglomerate cheamdaccidentele.

b) Nu utilizati Ita electrica in atmosferi expl| , formate din
lichide inflamabile, gaze sau lichide. Unelata electricd produce
scantei, care pot aprinde praful sau aburii.

«) Tineti copiii departe de locurile in care unealta electrica este
folosita. Distragerea atentiei poate duce la pierderea atentiei asupra
unelteielectrice.

ATENTIE! Reguli generale cu privire la utilizarea in
sigurantaauneltei.
Siquranta electrica:

a) Stecherulunelteielectrice trebuie sa fie conforme cu priza. Este
interzisa modificarea stecherului. Este interzisa utilizarea
prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice cu cablu de legare
la pamant de protectie. Nemodificarea stecherelor si a prizelor
micsoreazdriscul de electrocutare.

Evitati sa atingeti suprafata deimpamantenire sau conectarile

la masa, cum ar fi conducte, radiatoare, radiatoare de incalzire

centrala si frigidere. /n cazul atingeri partilor impdmdntenite, creste
riscul deelectrocutare.

Nu expuneti sculele electrice in conditii de ploaie sau mediu

umed. In cazdeinfiltratie cu apd, cresteriscul deelectrocutare.

Nu abuzati de cablurile de conectare. Nu folositi cablul de

alimentare la mutarea, tragerea uneltei sau tragerea

stecherului din priza. Pastrati cablul de alimentare departe de
surse de caldura, ulei, muchii ascutite sau parti in miscare.

(ablurile deteriorate sau incurcate crescriscul de electrocutare.

in cazul in care unealta electrici este folosita in aer liber,

conectarea trebuie efectuata cu ajutorul prelungitoarelor

destinate functionarii in aer liber. Folosirea prelungitorului destinat
functiondriiin aer liber, micsoreazdriscul de electrocutare.

Varecomandam sa racordati aparatul la o retea electrica dotata

cu un comutator cu curent diferential (RCD) cu amperaj de

actionare de 30mA sau mai mic.

g) In cazul in care unealta electrica este folosita in mediu umed,
este inevitabila, utilizarea unui dispozitiv de protectie
impotriva tensiunii de alimentare, cum ar fi aplicarea unui
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Folosirea RCD micsoreazd riscul

=
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INSTRUCTII DE FOLOSIRE
POLIZOR DREPT TMG170K
Traducere din instructiunea originald

deelectrocutare.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire lasiguranta
folosirii uneltei.
Siquranta personala:

Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre persoane
(inclusiv copii) cu abilitati fizice reduse, senzoriale sau
mentale, sau de persoane care nu au experienta sau nu cunosc
echipamentul, cu exceptia cazului in care are loc sub
supraveghere sau in conformitate cu instructia de folosire a
echipamentului, de catre o persoana responsabila pentru
sigurantalor.

Trebuie sa fiti atent, sa aveti grija ce faceti si sa pastrati bun
simt in timpul folosirii uneltei electrice. Nu folositi unealta
electrica, cand sunteti obositi sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sau amedicamentelor. Un moment de neatentiein timpul
lucruluicu unelata electricd poate cauza vatamdripersonale grave.
Folositi echipament de protectie. Purtatiintotdeauna ochelari
de protectie. Folosind echipamentul de protectie cum ar fi masca de
praf, pantofi cu anti-alunecare, casti sau protectie auditivd, micsorati
riscul devdtdamare.

Evitati pornirea accidentala. inainte de conectarea la sursa de
alimentare si/sau inainte de conectarea bateriei si inainte de
ridicarea sau mutarea uneltei asigurativa ca comutatorul
uneltei electrice este in pozitia oprita. Mutarea uneltei electrice cu
degetul pe comutator sau conectarea uneltei electrice la reteaua de
alimentarein pozitia pornitd poate provoca un accident.

Inainte de pornirea uneltei electrice indepartati toate uneltele
din apropiere. Ldsarea de unelte pe pdrtile de miscare ale uneltei
electrice poate ducelavdtdmdiri corporale.

Nu va aplecati prea mult. Trebuie sa stati sigur si sa mentineti
echilibrul. Acest lucru va permite un control mai bun asupra uneltei
electriceinsituatiineasteptate.

Imbracati-vd corespunzitor. Nu purtati haine largi sau
bijuterii. Jineti pdrul strdns, hainele si manusile departe de pdrtile in
miscare. Hainele largi, bijuteria sau parul lung se pot agdta de partile in
migcare.

Daca echipamentul este potrivit pentru conectarea
extractorului de praf extern si a colectorului de praf, asigurati-
Va ca acestea sunt conectate si folosite corect. Folosirea
colectorului de prafpoate reduceriscul de pericole legate de prafuite.

i)  Nu permiteti ca abilitatile obtinute prin utilizarea frecventa a
sculei electrice sa va faca sa va simtiti prea increzatori in sine si
sa ignorati regulile de siguranta. Actiunile necorespunzdtoare pot
provocavdtdmdrigraveintr-o fractiune de secundd.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la folosirea
insigurantaauneltei.
Utilizarea siingrijirea uneltei electrice:

a) Nusupraincarcatiunealta electrica. Utilizati o unealta electrica
in functie de puterea necesara muncii efectuate. Unealta electrici
corectd va permite o functionare mai bund si este sigurd in cazul
insdircindirii, pentru care a fost proiectatd.

b) Este interzisa utilizarea uneltei electrice daca comutatorulnu
porneste si nu opreste unealta. fiecare unealtd electricd care nu
pornestesaunu seopreste este periculoasdsitrebuie reparatd.
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) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei
electrice si/sau deconectati bateria inainte de orice setare,
schimbare de parti sau depozitare. Aceste mijloace de protectie
reducrisculuneiporniriaccidentale a uneltei electrice.

d) Unealta electricd nefolosita trebuie depozitata departe de
copii §i nu trebuie imprumutata persoanelor care nu cunosc
unealta electricd sau care nu au ditit aceasta instructie de
folosire a uneltei electrice. Unelata electricd este periculoasd cind
este folositd de o persoand fdrd experientd.

¢) Unelata electrica trebuie bine intretinuta. Trebuie controlata
alinierea sau bruierea pieselor in miscare, ruperea pieselor si
alti factori care pot avea influenta la functionarea uneltei
electrice. Daca gasim o deteriorare, unealta electrica inaintea
folosirii trebuie reparata. Cauza multor accidente este intretinerea
necorespunzétoareaunelteielectrica.

f) Uneltele de taiere trebuie s fie ascutite si curate. Intrefinerea
pdrtilor ascutite ale uneltelor de tdiere reduce riscul de blocare in material
siusureazafolosirea.

g) Unealta electrica, echipamentul, uneltele de lucru, etc.
trebuiesc folosite in conformitate cu aceasta instructie, tinand
cont de tipul si conconditiile de lucru. Utilizarea uneltei electrice in
altmod decdt este destinatia, poate duce lasituatiipericuloase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandaté pornirea uneltei electrice fara

sarcina pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

Pentru curatirea uneltei electrice folositi o carpa moale,

umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau alte

mijloace care pot deteriora echipamentul.

Unealta electrica trebuie depozitata/transportata numai dupa

ce ne-am asigurat ca toate elementele in miscare sunt blocate

si asigurate cu ajutorul elementelor originale destinate
blocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafului sia umezelii.

I) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilor mecanice.

m) Ménerele si suprafetele de prindere trebuie sa fie mentinute
curate fara ulei si grasime. Mdnerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit tinerea in sigurantd si controlul sculei in situatii
neasteptate.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la folosirea
insigurantaauneltei.
Repararea:

a) Reparatii in garantie si postgarantie ale uneltelor
dumneavoastra electrice sunt efectuate de Service-ul PROFIX,
ceea ce garanteaza calitatea cea mai ridicata a reparatiilor i
utilizarea de piese originale de schimb.

b) in cazul in care cablul de alimentare nedemontabil se
deterioreazd, trebuie inlocuit cu un cablu special sau cu
ansamblul disponibil la producitor ori intr-un atelier de
reparatii specializat.

ATENTIE!
Tn timpul utilizarii uneltei electrice se recomanda respectarea
regulilor de bazd ale sigurantei muncii, pentru a evita
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incendiile, electrocutarea sau vatimari mecanice.

POLIZOR DREPT

netezire, periere, lustruire sau taiere cu polizorul:

A Indicatii de siquranta cu privire la slefuire, gravura,

o
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Aceasta unealta electrica poate fi utilizata ca si polizor
obisnuit, polizor pentru slefuit cu hartie abraziva, pentru
slefuit cu perie de sarma precum si ca aparat pentru taiat cu
hértie abraziva. Trebuie sa respectati toate indicatiile de
siguranta, instructiunile, descrierile si datele furnizate
impreuna cu unealta electrica. Nerespectarea acestor recomanddri
si instructiuni de mai jos poate duce la aparitia pericolului de
electrocutare, incendiu si/sau leziuni corporale grave.

Nu utilizati echipamentul care nu este proiectat, prevazut si
recomandat de catre producator special pentru aceasta
unealta electrica. Faptul cd echipamentul poate fi montat pe unealta
electricd nu asigurd garantia de utilizare si manipulare in conditii de
sigurantd.

Turatia nominala a uneltei de lucru utilizate trebuie sa fie cel
putin egala cu turatia maxima a uneltei electrice. Turatia
admisa a uneltei de lucru nu poate fi mai mica decat turatia
maxima indicata pe unealta electrica. Unealta de lucru care se
roteste cu o turatie mai mare decdt cea admisd se poate rupe si anumite
piesedin aceastase pot desprinde.

Diametrul exterior si grosimea uneltei de lucru trebuie s fie
cuprinse in intervalul admis pentru acea unealta electrica.
Uneltele de lucru cu dimensiuni necorespunzdtoare pot si nu fie
acoperitesau controlate suficient.

Diametrul orificiului placilor abrazive, discurilor de slefuit,
flanselor, discurilor de fixare si a altor echipamente trebuie sa
se potriveasca exact la axul uneltei electrice. Racordurile
echipamentului care nu se potrivesc exact pe arborele uneltei electrice, se
rotesc neuniform, vibreaza foarte puternic si pot duce la lipsa controlului
asupraunelteielectrice.

In nici un caz nu utilizati unelte de lucru defecte. inainte de
fiecare utilizare trebuie sa verificati echipamentele, de ex.
placile pentru slefuit pentru a descoperi daca sunt fisurate sau
prezinta parti desprinse, discurile de slefuit pentru a
descoperi daca sunt fisurate, frecate sau foarte uzate, periile
de sarma pentru a descoperi daca prezinta fire libere sau
rupte. In cazul in care scipati unealta electrici sau unealta de
lucru, trebuie sa verificati daca aceasta nu s-a defectat, sau sa
folositi o alta unealta care functioneaza. Dupa ce ati verificat
si fixat unealta de lucru luati o pozitie in alt plan decat cel de
rotatie al uneltei, asigurati-va ca nu exista nicio persoana in
planul de rotatie al uneltei. Unealta electrica trebuie pornita
timp de un minut la turatia maxima, avénd grija ca persoana
care manipuleaza si persoanele din jur sé se afle in afara zonei
in care se roteste unealta. Uneltele defecte se rup deseori in timpul
acestorprobe.

Trebuie sa asigurati obiectul prelucrat. Veti fi mai in sigurantd
dacd fixati obiectul prelucrat intr-un aparat de fixare sau cu o menghind
decdtdacdiltinetiinmdnd.

Folositi mijloace de protectie personala. In functie de tipul
muncii, utilizati masca de protectie care acopera toata fata,
protectia ochilor sau ochelari de protectie. In unele cazuri
utilizati masca de praf, protectie auditiva, manusi de

darbiniaijrankiai gali skilinétiir suZeisti taip pat uZ tiesioginio jrankio
darbo ploto.

j) Darbo metu, kai yra pavojus uzkliudyti elektros laidus arba

paties prietaiso laida, elektros prietaisg laikykite uz

izoliuotus pavirsius. Jeigu yra kontaktas su elektros laidais, taivisos

metalinés prietaiso dalis taip pat yra po jtampa, o tai gali sukelti
elektros smiigj.

Maitinimo laida saugokite nuo besisukanciy darbiniy

irankiy. Jeigu nesuvaldysite prietaiso, maitinimo laidas gali bati

perpjautas arba pagriebtas ir ranka gali pakliiti j besisukantj darbinj

Jrankj.

I) Elektros prietaisa padéti galima tik tada, kai visiskai sustoja
jo darbo jrankis. Besisukantis darbo jrankis gali uZkliudyti pavirsiy,
antkuriuoyra dedamas.

m) DraudZiama nesioti jjungta elektros prietaisa. Atsitiktinis

drabuZiy ir kontaktas su besisukanciu prietaisu gali bati raby

jtraukimoir kiino suZalojimo prieZastimi.

Reguliariai valykite elektros prietaiso ventiliacines angas.

Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusq, o susikaupes didelis

metaliniy dulkiy kiekis gali sukeltielektros smigj.

Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiyjy medziagy.

Kibirkstys galiuZdegtiSias medZiagas.

Nenaudokite darbo jrankiy reikalaujanciy ausinimo

skysdiais. Vandens arba kity skysciy naudojimas gali sukelti ekstros

smugj.

Nenaudokite labai dideliy Svitrinio popieriaus lapy. Elkités

pagal gamintojo nurodymus. Didelis slifavimo popieriaus lapas,

iSeinantis uz slifavimo pado pavirsiy gali tapti suzalojimy prieZastimi,
uzblokuoti, suplésytisvitrinj popieriy arba atmestijj.

Jeigu pasitaiko pertrauka elektros tekime, pav. dél elektros

tinklo avarijos arba po to, kai buvo iStrauktas kistukas,

batina nustatyti jungiklj jjungti/isjungti ,iSjungti”
pozicijoje. Tokiu bidu galima iSvengti atsitiktinio prietaiso

[sijungimo.

DraudZiama naudoti elektros prietaisa, jeigu jo maitinimo

laidas yra pazeistas. DraudZiama liesti pazeistq laida; jeigu

laidas yra pazeidZiamas darbo metu, i$ karto iStraukite jo
kistuka i$ elektros lizdo. PaZeistas laidas padidina elektros smiigio
rizikg.
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SAUGOS NURODYMAI VISIEMS DARBAMS:
Atatrankos jéqos ir susiie jspéjimai:

Atatranka tai staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis darbinis
jrankis (Slifavimo diskas, vielos Sepetys ir kt.) ruosinyje jstringa ar
uzsiblokuoja ir todél netikétai sustoja. Todél elektrinis prietaisas gali
nekontroliuojamai atSokti nuo ruosinio prieSinga darbo jrankio sukimuisi
kryptimi.
Pavyzdziui, jei ruosinyje jstringa ar yra uzsiblokuojamas Slifavimo diskas,
disko briauna, kuri yra ruoinyje, gali isluzti ar sukelti atatrankg. Tada
Slifavimo diskas, priklausomai nuo sukimosi krypties blokavimo vietoje,
pradeda judéti link dirbanciojo arba nuo jo. Tokiu atveju Slifavimo diskas
galinetlnzti.
Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo pasekmé. Jos
galite ivengti, jeigu imsités atitinkamy, Zemiau idvardyty atsargumo
priemoniy.
a) Tvirtai laikykite elektrinj prietaisa. Jusy kino ir ranky
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padeétis turi buti tokia, kad galétuméte priesintis atatrankos
jégoms. Jeigu yra papildoma rankena, visada ja naudokite,
tada galésite suvaldyti atatrankos jégas bei jjungiant
prietaisa atsirandantj apsisukimo jégy momenta. Jeigu
dirbantysis asmuo imsis tinkamy atsargumo priemoniy, gali suvaldyti
reakcijos jégas atatrankos metu.

b) Niekada nelaikykite ranky prie besisukancio darbo jrankio.
Darbo jrankio atatrankos smugis gali klidti ir suZalotirankg.

¢ Dirbanciojo kiinas neturéty buti ten, kur esant atatrankai
judéty elektrinis jrankis. Dé/ atatrankos jrankis judés priesinga
disko sukimosi uzkliuvimo taske kryptimi.

d) Atidziai Slifuokite kampus, astrius krastus ir pan. Stenkités,
kad darbo jrankis neatsokty ir nejstrigty. Besisukantis darbo
jrankis kampuose, ties astriomis briaunomis arba atsimuses gali
uzstrigti. Tuomet prietaisas tampa nesuvaldomas arba jvyksta
atatranka.

|SPEJIMAS! Draudziama dirbti su medziagomis,
kuriy sudétyje yra ashestas. Asbestas gali biti navikiniy

susirgimy prieZastimi.

SLIFAVIMOIR PJOVIMO DARBUS:
Saugaus darbo nuorodos dirbant su slifavimo disku:

f PAPILDOMOS JSPEJAMOSIOS NUORODOS ATLIEKANT

a) Naudokite tik tuos diskus, kurie rekomenduojami Siam
elektriniam prietaisui ir specialia apsauga, skirta
pasirinktam diskui. Disky, kurie néra skirti Siam elektros prietaisui,

=

Slifavimo jrankius galima naudoti tik pagal paskirtj. Pav,,
niekada neslifuokite pjovimo disko Soniniu pavirsiumi. Pjovimo diskai
yra skirti medZiagai pasalinti pjaunamgja briauna. Nuo Soninés
apkrovos Sie jrankiai gali izt

Visada naudokite nepazeistas disky junges, kuriy dydis ir
forma yra tinkama pasirinktam diskui. Tinkamos disko jungés
prilaiko diskq ir taip sumaZina disko suliZimo tikimybe. Pjovimo disky
jungés galiskirtis nuo Slifavimo disky jungiy.

Nenaudokite sudilusiy disky, pries tai naudoty su didesniais
prietaisais. Slifavimo diskai, skirti didesniems elektriniams
prietaisams, néra pritaikyti didesnéms mazZyjy prietaisy apsukimy
skaiciuiirgalilazti.

o
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& Papildomos saugos nuorodos atliekant pjovimo

darbus:

a) Nenaudokite pernelyg didelés prispaudimo jégos pjovimo
diskui. Nedarykite giliy pjaviy. Pjovimo disko perkrova didina jo
apkrovq ir polinkj persikreipti arba uZstrigti, ir tuo paciu yra didesné
atatrankos arba disko liZimo tikimybe.

Negalima stovéti pjovimo disko linijoje. Pjovimo disko
stimimas kryptimi nuo saves atatrankos atveju gali iSstumti elektros
prietaisqjdirbanciojo puse.

Jeigu pjovimo diskas uistrigo arba baigéte darba, isjunkite
elektrinj jrankj ir laikykite jj ramiai, kol diskas visiskai
sustoja. Niekada nebandykite iStraukti iS ruoinio dar
besisukancio disko, nes gali jvykti atatranka. Saiskinkite ir
pasalinkite uZstrigimo prieZastj.

d) Nejjunkite elektrinio prietaiso vél, jei diskas dar yra

=
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) Pries reguliuodami prietaisa, keisdami darbo jrankius arba
pries sandéliavima iStraukite kistuka is elektros lizdo ir/arba
atjunkite akumuliatoriy. Si saugumo priemoné apsaugos jus nuo
netikéto prietaisojsijungimo.

d) Nenaudojama prietaisg sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis arba nesusipaZinusiems su
instrukcija asmenims neprieinamoje vietoje. Elektriniai jrankiai
yrapavojingi, kaijuos naudoja nepatyre asmenys.

¢) Rupestingai priziarékite prietaisa. Patikrinkite, ar
besisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir niekur
nekliiiva, ar néra suliZusiy ar Siaip pazeisty daliy, kurios
jtakoty elektros prietaiso veikima. Jeigu yra gedimai
suremontuokite prietaisa. Daugelio nelaimingy atsitikimy prieZastis

yrablogaipriZidrimielektros prietaisai.

f) Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svaris. Ripestingai priZidréti
elektros prietaisai su astriais pjovimo jrankiais yra lengviau valdomi ir
juos geriau kontroliuoti.

g) Elektros prietaisa, papildomus jrankius, darbo jrankius ir t.t.
naudokite tik pagal instrukcija, turédami omeny darbo salygas
bei atliekamo darbo pobudj. Elektros prietaiso naudojimas ne pagal
paskirtjgalisukeltipavojingas situacijas.

h) Jeigu prietaisas nebuvo naudojamas ilgesnj laika arba yra

naudojamas Zemos temperatiiros salygose, jjunkite jj kelioms

minutéms be apkrovos tam, kad tepalas tinkamai
pasiskirstyty pavaros mechanizme.

Elektros prietaisus valykite minkstu, drégnu (ne Slapiu)

skuduru ir muilu. Nenaudokite benzino, tirpikliy bei kity

priemoniy galindiy paZeisti prietaisa.

Elektros prietaisa laikykite/transportuokite tik po to, kai

isitikinsite, kad jo visos besisukancios dalis yra uzblokuotos ir

saugomos originaliomis, specialiai tam skirtomis detalémis.

k) Elektros prietaisg laikykite sausoje, apsaugotoje nuo dulkiy
beidrégmésvietoje.

|) Elektros prietaisa transportuokite originalioje pakuotéje,
saugancioje nuo mechaniniy pazeidimy.

m) Rankenos ir kiti jrankio laikymo pavirSiai turi buti Svaris,
nealiejuoti ir netepaluoti. Jeigu rankenos ir kiti jrankio laikymo
pavirsiai yra slidds, netikétose situacijose negalésite jrankio saugiai
laikytiir valdyti.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Remontas:

a) Garantinj ir pogarantinj elektros jrankiy remonta atlieka
PROFIX servisas, todél garantuojama auksciausia remonto
darby kokybé bei originalios atsarginés dalys.

b) Jeigu sugedo elektros prietaiso laidas, jj pakeisti galima pas
gamintoja, specializuotame remonto punkte arba gali tai
atliktispecialistas tam, kad iSvengtuméte pavojaus.

|SPEJIMAS!
Darbo su elektros prietaisu metu laikykités pagrindiniy
saugaus darbo nuorody. Tokiu bidu iSvengsite gaisro,

elektros smagio bei mechaniniy susizalojimy pavojaus.

TIESINIS SLIFUOKLIS

& Saugos nuorodos atliekant $lifavima, graviravima,
pavirsiaus ilyginima, valyma Sepediais, poliravima

34

Sis elektrinis jrankis gali biti naudojamas kaip paprastas
Slifuoklis, Slifavimui Svitriniu popieriumi, vieliniu Sepeciu bei
pjovimuislifavimo disku. Butina laikytis visy saugos nuorody,
instrukcijos nurodymy, apraSymy bei techniniy duomeny
pateikty kartu su elektriniu jrankiu. Pateikiamy Zemiau
nurodymy nesilaikymas gali sukelti gaisrg, bati elektros smagio
priezastimiir/arba sunkiy kdno suZalojimy prieZastimi.

Naudokite tik tokius papildomus jrankius, kurie yra
suprojektuoti, numatyti ir siilomi specialiai Siam elektros
prietaisui. faktas, kad kokius nors papildomus jrenginius galima
uzmontuoti Siame elektros prietaise neduoda garantijos, kad jais galima
saugiainaudotis.

Nominalinis apsisukimy greitis naudojamo darbo jrankio turi
biti lygi elektros prietaiso apsisukimy greiciui. Leistinas
naudojamo darbo jrankio apsisukimy greitis negali biti
mazesnis nei nurodytas elektros prietaiso maksimalus
apsisukimy greitis. Darbo jrankis besisukantis didesniy nei leistinas
greiciy galiliZti, o jo dalelés taptinelaimingo atsitikimo prieZastimi.
Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti leidZziamas
normas Siam elektros prietaisui. Netinkamo didzio darbo jrankiai
yranetinkamai apgaubiamiirnegalimajy kontroliuoti.

Slifavimo disky, apmovy, tvirtinimo disky bei kity darbo
jrankiy skersmuo turi atitikti elektros prietaiso verpstei.
Naudojamy darbiniy jrankiy antgaliai, netinkantis prie elektrinio jrankio
Slifavimo disko verpstés netolygiai sukasi, stipriai vibruoja ir dél to
prietaiso galima nesuvaldyti.

DraudZiama naudoti pazeistus, sugedusius darbo jrankius.
Pries kiekvieng darbo jrankio panaudojima patikrinkite jj,
pav. Slifavimo diskus — ar neturi plysiy, atplaiSy; lifavimo
padus — ar neturi plysiy, nusitrynimy; vielinius Sepecius - ar
nérasulauzyty arba laisvy viely. Jeigu elektros prietaisas arba
darbo jrankis netycia nukrito, butina patikrinti ar viskas gerai
arba pasinaudoti kitu, nesugedusiu. Po to , kai prietaisas yra
patikrintas ir pritvirtintas batina pasitraukti i$ prietaiso
apsisukimy ploto, taip pat prietaiso apsisukimy plotyje negali
bati pasaliniai. Elektros prietaisa jjunkite vienai minutei
dirbti visa galia; asmuo aptarnaujantis prietaisa bei pasaliniai
negali buti prietaiso apsisukimy plotyje. Jeigu prietaisas sugedo,
tai daZniausiaigalisugestivisiskaitokio bandymo metu.

Butina patikimai pritvirtinti apdorojama daikta. Apdorojamo
daikto pritvirtinimas tvirtinimo mechanizmu arba spaustuvuose didina
darbosaugumg.

Naudokite asmeninés apsaugos priemones. Priklausomai nuo
atliekamo darbo bitina nesioti kauke, uzdengiancia visa
veida, akiy apsaugos priemones arba apsauginius akinius.
Tam tikruose atvejuose bitina naudoti dulkiy kauke, klausos
apsaugines priemones, pirstines, prijuoste, kurj saugos nuo
maiu Svitrinés medziagos daleliu arba apdorojamos
medziagos daleliy. Akiy apsauginés priemonés turi saugoti nuo
atpalsiu. Dulkiy kaukeés bei kvépavimo taky apsauginés priemonés turi
filtruoti susidaranciais darbo metu dulkiy dalelytes. ligalaikis darbas
triuk$me galisukeltiklausos praradimg.

Pasaliniai negali bti arti darbo vietos ir ypac arti prietaiso
darbo zonos. Zmonés esantis arti elektros prietaiso turi
nesioti apsauginius drabuzius. Ruosinio nuolauzos arba plyse

protectie, sortul, care protejeaza de micile parti ale
materialului prelucrat sau ale smirghelului. Mijloacele de
protectie ale ochilor, trebuie sd fie in stare si opreascd resturile
aruncate i generate in timpul executdrii diferitelor operatii. Masca de
praf si mijloacele de protectie a cdilor respiratorii trebuie s filtreze
praful generat in timpul lucrului. Expunerea prelungitd la zgomot
foarte puternic poate provoca pierderea auzului.

i) Trebuie sa aveti grija ca persoanele strdine sa se afle la o
distanta siguré fatd de locul de munca si de raza de actiunea
uneltei electrice. Fiecare persoana care se afld in apropierea
uneltei electrice in functiune trebuie sa foloseasca
echipamentul personal de protectie. Cioburile obiectului
prelucrat sau din uneltele de lucru crdpate pot sdri si pot provoca rdni
chiarsiin afarazoneidirecte deactiune.

j)  Prindeti unealta electrica de suprafetele izolate atunci cind

efectuati lucrari in timpul carora exista pericolul de a atinge

cabluri electrice sau cablul uneltei. /n caz de contact cu cablurile
aflate sub tensiune toate piesele metalice ale uneltei electrice se afld de
asemeneasub tensiune sipot provoca electrocutarea operatorului.

Cablul de retea trebuie tinut departe de uneltele de lucruin

migcare. In cazul in care pierdeti controlul asupra uneltei, cablul de

retea poate firupt, iarmadna poatefirnitd de ajutajulin miscare.

1) Nuasezati niciodata unealta electrica inainte ca unealta de
lucru s se opreasca definitiv. Unealta in miscare poate intra in
contact cu suprafata pe care este Idsatd si datoritd acestui fapt puteti
pierde controlul asupra unelteielectrice.

m) Nu deplasati unealta electrica aflata in miscare. in caz de

contact accidental a pieselor de imbrdcdminte cu unealta de lucru

aflatd in miscare acestea pot duce la tragerea uneltei de lucru cdtre
corpul aperatorului.

Trebuie sa curatati in mod regulat orificiile de ventilatie ale

uneltei electrice. Ventilatorul motorului poate atrage praf in

carcasd, depunerile excesive de pulberi metalice pot duce la aparitia
unuipericol electric.

Nu utilizati unealta electrica in apropierea materialelor

inflamabile. Scdnteile pot ducela aprinderea acestora.

Nu utilizati uneltele care necesita agenti de racire. Folosirea

apeisau aaltor agentilichizi derdcire poate duce la electrocutare.

Nu folositi coli prea mari de hartie abraziva. Atunci cand

selectati dimensiunea hartiei abrazive trebuie sa procedati

conform recomandarilor producatorului. Hdrtia abrazivd mare
care iese in afara pldcii de slefuit poate provoca réni, precum si poate
ducelablocareasau rupereahdrtieisau la aparitia unuirecul.

in caz de pani de curent, de ex. dupi o avarie a retelei de

curent sau dupa ce scoateti stecherul din priza, trebuie sa

setati butonul de pornire /oprire la pozitia oprit. Astfel puteti
prevenipornireainvoluntard a unelteielectrice.

Nu utilizati unealta electrica in cazul in care are cablul

deteriorat. Nu atingeti conductorul deteriorat; in cazul in

care conductorul se deterioreaza in timpul lucrului trebuie
sa scoateti stecherul din priza. Cablurile deteriorate mdresc riscul
deelectrocutare.
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIILE
Reculul siavertismentele legate de acesta:
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Reculul este o reactie imediatd a uneltei electrice in momentul blocarii
uneltei in rotatie (smirghelul, discul de slefuit, peria de sarma). Blocarea
duce la oprirea uneltei din rotatie, fapt care duce la pierderea controlului
asupra uneltei electrice. Unealta electricd necontrolatd va fi bruscatd in
directia opusa rotatiei uneltei.

De exemplu, cand discul se blocheaza in elementul prelucrat, marginea
discului adancitin material se poate bloca si provoca caderea sau reculul.
Discul poate sarii in directia operatorului sau in directie opusa, in functie
de directia de rotire a discului in locul blocarii. In plus, discul se poate
crapa.
Reculul este rezultatul folosirii incorecte sau gresite a uneltei electrice.
Puteti evita, respectand urmdtoarele instructii de sigurantd de maijos.
a) Tineti unelata electricd puternic, iar corpul si mainile
trebuiesc sa se afle intr-o pozitie care atenueaza reculul.
Intotdeaunafolositi manerul suplimentar daciintrain setul
de echipament standard, pentru a avea un control mai mare
asupra fortelor reculului sau momentului de rotare in
timpul reculului. Operatorul poate controla tragerile §i fenomenul
derespingere prin luarea de mdsuriadecvate de precautie.
Este interzisa tinerea mainilor in apropierea uneltelor in
miscare. Uneltele in urmareculului pot ranimainile.
Nu ocupati pozitie in zona, in care unelata electrica poate
sari in timpul reculului. /n urma reculului, unealta electricd se
deplaseazdin directia opusd miscariidiscului abrazivin locul blocdrii.
Prelucrarea colturilor, a marginilor ascutite etc. trebuiesc
executate cu deosebita atentie. Trebuiesc evitate
momentele in care uneltele pot sari in timpul lucrului, pot fi
lovite sau blocate. Uneltele in miscare sunt predispuse la bruiaj in
timpul prelucrdrii colurilor, marginilor ascutite sau cdnd sunt lovite.
Poate fi cauza pierderii controlului asupra uneltei electrice sau a
reculului.

ATENTIE! Nu prelucrati materiale care contin azbest.

Azbestul poate cauza cancer.
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SLEFUIRII I TAIERI.

Requli de siguranta in timpul operatiilor de slefuire
abraziva:

j AVERTIZARI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA iN TIMPUL

a) Trebuiesc folosite doar discuri, care sunt recomandate
pentru unealta electricd precum si scuturile speciale
destinate discului. Discurile care, nu au fost proiectate pentru
unealta electricd, nu pot fi acoperite indeajuns si sunt foarte
periculoase.

Discurile pot fi utilizate doar in conformitate cu destinarea.
De ex. este interzisd slefuirea cu partea laterald a discului de tdiere.
Discurile de tdiere abrazive sunt destinate indepdrtdrii materialului cu
marginea discului. Fortele laterale care apar la aceste discuri pot duce
lavibratiisise pot rupe.

Utilizatiintotdeauna flange de fixare cu dimensiuni si forme
corect alese pentru discul ales. flansasustine discul, micsordnd in
acelasi timp posibilitatea de distrugere a discului. Flansa discului de
tdiere pot fidiferite de flansele discurilor de slefuire.

Este interzisa utilizarea de discuri uzate din unelte electrice
mai mari. Discurile destinate uneltelor electrice mai mari nu sunt
adecvate pentru viteze mari, care este caracteristica uneltelor electrice
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maimicisideaceeasepot rupe.

Avertizari suplimentare de siquranta in timpul

a) Nuimpingeti discul sau nu apasati prea puternic.
Nu executati taieri adanci excesive. Supradnsdrcinarea discului
abraziv mdreste sarcina i predispunerea la rdsucire sau indoire in
timpul tdierii si creste astfel posibilitatea de recul sau distrugere,
rupereadiscului.
Nu stati in aceiasi linie cu discul de taiere in migcare.
Impingerea discului de tdiere in direcia opusd operatorului, poate
duce in cazul aparitiei reculului la impingerea uneltei electrice in
directia operatorului.
In cazul blocarii discului de taiere sau a pauzei de munc,
unealta electrica trebuie oprita si asteptam pana cand
discul de taiere se opreste in totalitate. Niciodata nu
incercati sa extrageti discul in miscare din locul taierii,
deoarece poate duce la recul. Trebuie gdsitd si indepdrtatd cauza
blocdrii discului.
Nu porniti unealta electrica, pana cand nu se afla in
material. Inainte de continuarea taierii, discul de taiere
trebuie sa atingd viteza sa maxima de rotire. /n caz contrar,
disculse poate agdta, sdri din materialul prelucrat sau produce recul.
Placile sau elementele mari, inainte de prelucrare trebuiesc
sprijinite, pentru a minimaliza riscul de blocare a discului si
a reculului. Elementele mari se pot indoi sub greutatea proprie.
Sprijinul trebuie sd se afle din ambele pdrti, atdt in apropierea liniei
tdieriicdt sipe margini.
Aveti o grija marita in timpul executarii de taieri adanci in
peretii existenti sau operarea in zone cu vizibilitate redusa.
Discul in timpul scufunddrii in material, poate atinge tevi de gaze sau
apd, cablurielectrice sau alte elemente care pot provoca reculul.

AVERTIZARI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA IN CAZUL UTILIZARI
PERIILOR DE SARMA:

A Requli de siquranta in timpul curatirii suprafetei cu

peria de sérma:

a) Trebuie sa tineti minte, ca in utilizarea normala, unele parti
ale periei de sarma sunt distruse. Este interzisa apasarea
exagerata asupra periei. Bucdtile de sarmdpot cu ugurintdsdintre
prinimbrdcdminteasubtire si/sau piele.

b) Daca este recomandata utilizarea scutului, evitati contactul
periei cu scutul. Diametrul periei se poate mdri in momentul
apasdriisi aparitiei fortelor centrifuge.

) Atuncicand periatinutrebuie sa depasiti 15000 rot/min.

DESTINATIASISTRUCTURA UNELTEI:

Polizorul drept (numit in continuare polizor) este o unealtd electrica
universald antrenatd de un motor monofazat, comutator. Aparatul este
inclasaadoua de protectie (are izolatie dubld).

Polizorul este destinat pentru efectuarea diferitor lucrdri precise i
complicatein gospodarii.

Atunci cand folositi accesoriile adecvate puteti efectua urmatoarele
operatiuni: curdtare, gravurd, frezare, slefuire, lustruire, efectuarea de
caneluri, tdierea si efectuarea de orificii. Gama larga de accesorii a
polizorului permite prelucrarea materialelor din lemn si metal, plastic,
minerale, sticla si a produselor ceramice.
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Unealta nu este destinatd pentru prelucrarea suprafetelor din ghips sau
similare care sunt inflamabile. Pulberea fina care patrunde in interior
poate duce la blocarea orificiilor de ventilare, ce poate duce la
supradncalzirea si arderea motorului.

Aceastd unealta electricd este destinata pentru lucrdri cu intensitate
medie. Nu este potrivitd pentru lucréri indelungate in conditii grele. Nu
folositi aparatul pentru a efectua lucrari care necesita un aparat
profesional.

Fiecare utilizare a uneltei electrice neconforma cu destinarea acesteia,
asa cum a fost indicata mai sus, este interzisa si atrage dupa sine
pierderea garantiei precum si privarea de raspundere a producatorului
pentru pagubele aparuteinurmaacestor.

Toate modificarile aparatului efectuate de utilizator il exceptd pe
producétor de responsabilitate pentru pagubele provocate utilizatorului
simediului.

Utilizarea corespunzatoare a uneltei electrice se referd de asemenea sila
intretinerea, depozitarea, transportul sireparatiile aparatului.

Unealta electricd poate fi reparatd doar in punctele de service
mentionate de producdtor. Aparatele alimentate la retea trebuie sd fie
reparate doar de persoane calificatein acest sens.

RISCREZIDUAL:

In ciuda utilizirii in conformitate cu destinarea, nu pot fi eliminati in
totalitate anumiti factori de risc. Datoritd constructiei si proiectdrii,
putemintalni urmdtoarele pericole:

prinderea si tragerea hainelorin piesele mobile;

- atingerea cu palmaneacoperitd a unelteiin migcare;

arsurile la schimbarea uneltei de lucru (unele unelte se pot incalziin
timpul lucrului, pentru a evita arsurile trebuie sé folositi manusi de
protectie);

- crdparea/rupereaunelteidelucru;

vatamarea auzuluiin cazul in care lucrati o duratd lunga de timp fara
mijloace de protectie auditiva;

vatdmarea vazului si a fetei de bucdtile desprinse de material
prelucrat;

reculul materialului prelucrat sau al unei parti din acesta.

ELEMENTE:

Polizor-1buc.

Arbore flexibil -1buc.

Bucge destrangere -3buc.(1.6/2.3/3.2mm)
Maner-suport pentru munca precisd - 1buc.
Piulita de fixareamanerului - 1buc.
Suporttelescopiccumaner - 1buc.
Limitator deadancime de gaurire -1buc.
Bolt pentru slefuit 13mm - 1buc.
Banddabrazivd 13mm - 6buc.

Bolt pentrusslefuit 6,4mm -1buc.
Bandaabraziva 6,4mm - 6buc.

Burghie -3buc.(1.6/2.3/3.2mm)

Bolt defixare - 1buc.

Discpentrutdiat -36buc.

Hartie abraziva (019mm)-40buc.

Bolt pentrufixarea discurilor de lustruit din pasld (3.2mm)- 1 buc.
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PRIES RADEDANT DARBA SUSIPAZINKITE SU
@ INSTRUKCLJA.
ISsaugokite instrukcija, nes gali buti reikalinga
véliau.
|SPEJIMAS! Prasome perskaityti visus jspéjimus dél
A saugaus naudojimo pazymétus simboliais A\ bei
visas nuorodas dél saugaus naudojimo.
Zemiau pateikiamy jspéjimy dél saugos bei saugos nuorody nesilaikymas
gali buti elektros smigio, gaisro ir/arba sunkiy kiino suzalojimy
priezastimi.
I$saugokite visus jspéjimus ir visas saugos nuorodas, kad véliau
bty galima jais pasinaudoti.
Zemiau pateiktuose jspéjimuose sqvoka ,elektros prietaisas” apibudina
elektros prietaisq maitinamaq elektros energija is elektros tinklo (maitinimo
laidas) arba elektros prietaisqmaitinamq akumuliatoriumi (belaidis).

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Sauga darbo vietoje:

a) Darbo vietoje turi buti Svaru, tvarkinga bei geras apsvietimas.
Netvarka bei netinkamas darbo vietos apsvietimas gali bati nelaimingy
atsitikimy prieZastimi.

b) Nenaudoti elektros prietaiso sprogioje aplinkoje, kurioje yra
degis skysciai, degios dujos arba dulkes. Elektros prietaiso darbo
metu susidaro elektros kibirkstis, todél gali uZsidegti esantis aplinkoje
garai.

) Darbo vietoje negali buti vaikai bei pasaliniai. Démesio
nukreipimas galibatielektros prietaiso valdymo praradimo prieZastimi.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Elektros sauga:

a) Elektros prietaisy kiStukai turi atitikti elektros lizdo tipui.
Jokiu budu negalima keisti kiStuko. Jeigu elektros prietaisas
turi jzeminima, negalima naudoti ilgintuvo. Originaliy kistuky
beilizdy naudojimas sumaZina elektros smigio rizikg.

b) Venkite kiino kontakto su jzemintais pavirsiais, tokias kaip
vamzdZiai, Sildytuvai, centrinio Sildymo radiatoriai bei
Saldytuvais. Kontaktas su jZemintais pavirsiais didina elektros smigio
pavojy.

) Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmes. Jeigu vanduo patenka
Jelektros prietaisq, padideéja elektros smigio rizika.

d) Nenaudokite laidy ne pagal paskirtj. Neneskite jrenginio
paéme ui laido, netraukite uz jo norédami isjungti kistuka i
elektros lizdo. Laida klokite taip, kad jo neveikty karstis, jis
neissitepty alyva ir jo nepazeisty astrios detalés ar judancios
prietaiso dalys. PaZeistas laidas galitapti elektros smigio prieZastimi.

e) Jeigu elektros prietaisas yra naudojamas lauke, laido
prailginimui naudokite tik specialiai tam skirtus
prailgintuvus. Prailgintuvy skirty darbui lauke naudojimas sumaZina
elektros smigio rizikg.

f) |rankj rekomenduojama jungti j elektros maitinimo tinkla,
turintj likutinés srovés jrenginj (RCD), kurio iSjungimo srové
yra30mAarbamazesné.

g) Jeigu negalima iSvengti elektros prietaiso naudojimo
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
TIESINIS SLIFUOKLIS TMG170K
Originalios instrukcijos vertimas

drégnoje aplinkoje, naudokite RCD jrenginj. R(D jrenginio
naudojimas sumaZzina elektros smagio rizikg.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Imoniy sauga:

a) Prietaisunegalinaudotis asmenys (tame tarpe vaikai) turintis
fizinius, jutimo arba psichinius negalavimus, taip pat
asmenys neturintis darbo patirties arba nesusipazine su
prietaisu, nebent toks darbas vyksta stebint specialistui arba
pagal prietaiso naudojimo instrukcija, kurj buvo perduota
asmeniuatsakinguuzsauga.
Bukite atids, sutelkite démesjj tai, ka Jus darote ir, dirbdami
su elektros prietaisu, vadovaukités sveiku protu. Nedirbkite
su prietaisu, jei esate pavarge arba vartojote narkotikus,
alkoholj ar medikamentus. Akimirksnio neatidumas naudojant
prietaisq galitaptirimty suZalojimy prieZastimi.
Dévékite tinkama apranga. Nesiokite apsauginius akinius.
Apsauginés aprangos, tokios kaip dulkiy kauké, neslystantis apsauginiai
batai, Salmas, asinés, naudojimas sumazina suZalojimy grésme.
Saugokités, kad nejjungtuméte prietaiso atsitiktinai. Pries
jjungiantkistuka j elektros lizda ir/arba prie$ akumuliatoriaus
jjungima bei prieS paimant arba pernesant prietaisa
isitikinkite, kad prietaisas yra iSjungtas. Prietaiso pernesimas su
pirstu ant jungiklio arba prietaiso jjungimas j maitinimo tinklq gali tapti
nelaimingo atsitikimo prieZastimi.

Pries jjungdami prietaisa pasalinkite raktus. Prietaiso

besisukancioje dalyje esantis jrankis ar raktas gali tapti suZalojimy

prieZastimi.

Nepasilenkite pernelyg j priekj. Dirbdami atsistokite

patikimai ir visada islaikykite pusiausvyra. Patikima stovésena ir

tinkama kiino laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisq netikétose
situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuiiy ir

papuosaly. Saugokite plaukus, drabuizius ir pirStines nuo

besisukandiy prietaiso daliy. Laisvus drabuZius, papuosalus bei
ilgus plaukus galijtraukti besisukancios prietaiso dalys.

Jeigu jrenginiai yra pritaikyti prijungimui prie dulkiy

nusiurbimo ir dulkiy surinkéjo, jsitikinkite, kad Sie jrenginiai

tinkamai prijungti ir panaudoti pagal paskirtj. Dulkiy surinkéjy
panaudojimas sumazina dulkiy poveikio pasekmes.

i) Elektros jrankiy naudojimo jgdziai, jgyti dazno jy naudojimo
metu, negali per daug padidinti Jisy pasitikéjimo savimi ir
leisti nesilaikyti saugos taisykliy. Neatsargiai naudojantis elektros
irankiais, galima rimtaisusiZeisti per kelias sekundes.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
&naudojimo.
Rupestinga elektros prietaisy prieziira ir naudojimas
a) Neperkraukite prietaiso. Naudojamo prietaiso galingumas
turi atitikti atliekamam darbui. Tinkamai parinktas elektros
prietaisas leis atlikti darbq geraiir saugiai.
b) Nenaudokite elektros prietaiso su sugedusiu jungikliu. Flektros
prietaisas, kurio nebegalima jjungti ar isjungti, yra pavajingas ir jj reikia
remontuoti.
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14. Boltpentrufixareadiscurilor de lustruit din pasla @13 mm.

15. Discuri pentru lustruit din pasla (013 mm si ®22 mm) — destinate
pentru lustruirea suprafetei din metal si mase plastice. Dacd folositi
pasta pentru a lustrui cudiscurile asigurati atingerea unuiluciuridicat.

16. Boltul pentru prinderea discurilor de taiere si a discurilor de slefuit din
pasld 022 mm.

17. Discuri pentru tdiat — destinate pentru tdiat metal, lemn si plastic.
Discurile pentru taiat faciliteaza taierea suruburilor, tablei, lemnului
moale si a plasticului. Discurile taie doar cu marginea. Nu le folositi
pentru taierea si netezirea orificiilor profilate. Discurile pentru taiat
trebuie folosite cu bolt 16. Diametrul maxim al discului nu trebuie s
depdseascd 35mm.

18. Hartie abrazivd (019 mm) — destinata pentru slefuit lemn, metal,
mase plastice sise aplica pe discul de pasla 22 mm.

19. Bolt de lustruit din pasla — destinat pentru lustruire initiald si pentru
luciu ridicat al tuturor tipurilor de materiale, cum ar fi: metal, aur,
argint, alama si aluminiu, cu pasta pentru lustruit.

INTRETINEREA §1 DEPOZITAREA:

Masina nu necesitd ointretinere speciald.

Masina si accesoriile trebuie depozitate in valiza pentru transport (24)
(vezi des. M, pag. 5), nu pot fi lasate la indeména copiilor, mentinute curat,
protejate de umiditate sipraf. Conditiile de depozitare trebuiescsa elimine
posibilitatea de deteriorare mecanica sau efectele nocive ale diferitelor
conditii atmosferice.

m Curatire
AVERTISMENT! Pentru a evita accidentarea trebuie s
A decuplati mereu aparatul de la sursa de alimentare inainte de
a-lcurdta!
Pentru a asigura functionarea eficientd i in conditii de sigurantd trebuie s&
aveti grija ca orificiile de ventilatie si carcasa polizorului sa nu fie prafuite
sausd contind impuritdti. Se recomanda curdtarea aparatuluiimediat dupa
fiecare utilizare.
Polizorul trebuie sters cu o carpa curatd i umeda, cu o micd cantitate de
sapun. Nu folositi mijloace de curdtire sau diluanti; pot deteriora unele
parti ale polizorului din material plastic. Aveti atentie ca apa sa nu intre in
interior.
Dup folosirea recomandam curatirea cu aer comprimat a orificiilor de
ventilare, impiedica deteriorarea lagdrelor si indeparteazd pulberea care
blocheaza intrarea aerului deracirein motor.

ATENTIE! Atunci cnd curdtati cu aer comprimat trebuie sd
purtatiochelaride protectie.

DEFECTIUNITIPICE $ISOLUTIONAREA ACESTORA:

Unealta electrica nu porneste sauinceteaza lucrul:

- verificati dacd cablul de alimentare (6) este montat corect si dacd priza
estealimentata cu curent electric;

- un electrician trebuie sa verifice starea periilor de carbune si sd le
schimbe daca este necesar.

ATENTIE! Inlocuirea periilor de carbon poate i efectuatdi doar de un electric

autorizat.

- incazulin care unealta electrica nu functioneaza in continuare, cu toate
cd este alimentata cu curent si are perii de carbune neuzate, trebuie s& o
trimitetila service pentrureparatii la adresaindicata in fisa de garantie.

TRANSPORT:

Aparatul trebuie transportat si depozitat in valiza de transport, care o
protejeazd de umiditate, intrarea prafului si a obiectelor de dimensiuni
mici si de aceea trebuie s acoperiti orificiile de ventilatie. Elementele mici
careinfiltreaza carcasa pot duce la distrugerea motorului.

PRODUCATOR:

PROFIX Sp.z0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, POLONIA

ATENTIE: Aceastd unealtd respectd normele nationale si europene, precum
si normele de sigurantd. Toate reparatiile trebuiesc efectuate de cdtre
personal calificat, folosind doar pdrti de schimb originale.

PICTOGRAME:

Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele
informative.

— «Folositi intotdeauna ochelari de protectie!»

—  «Folositi mijloace de protectie auditivd!»

— «Aparatin clasa Il de protectie cu izolatie dubli»

ad — «Folositi intotdeauna mdsti de praf!»
[ ]

«Aparat conform cu CE»

e
M

PROTECTIAMEDIULUIINCONJURATOR:
ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia punerii
echipamentelor uzate impreund cu celelalte deseuri menajere
(sub risc de amenddj). Componente periculoase care fac parte
de utilaje electrice si electronice dduneazd mediul natural si
sdndtatea omului.
Fiecare gospodarie casnica trebuie sd contribuie la redobéndirea i
refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atat in Polonia, cat si in Europa se
organizeazd sau deja existd sistemul de culegere a aparaturii uzate, in
cadrul caruia toate punctele de vanzare a respectivei aparaturi sunt
obligate sa preia aparatura uzat. In plus, existd centrele de colectare a
acestuia tip deaparatura.

Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de
[@ modificare a specificatiei produsuluifara ingtiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar

exemple i se pot diferi putin de aspectul real al dispozitivuluiachizitionat.

Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei PROFIX Sp. z

0.0.esteinterzisa.
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Discuri de lustruitdin pasld (22mm)-2buc.

Discuride lustruitdin pasla (13 mm)-2buc.

Bolt de lustruitdin pasld (03.2mm) - 1buc.

Frezd pentru taiere rapidd (03.2mm) - 1buc.

Freza diamantatd (03.2mm)-7buc.

Piatrd de slefuit din carburd de siliciu (03.2mm) - 1 buc.
Piatrd de lefuit din oxid de aluminiu (#3.2mm) -8 buc.
Piatrd deascutita- Tbuc.

Perie discdinalama (03.2mm)- Tbuc.

Cheie pentru piulita bucsei de strangere -1buc.
L-cheie-1buc.

Valizd transport-1buc.

Instructii de folosire -1 buc.

Garantie -1 buc.

ELEMENTELE UNELTEI:
Numerotarea pieselor din aparat se referd la reprezentarea grafic
publicatdpe paginile 2-5 din instructiunile de utilizare:
Des.A 1.Piulitabucgeidestrangere
2.Piulita carcasei
3.Butondeblocare aarhorelui
4. Clesti pentru perii
5.Panou de control cu viteza de turatie
6. Cabludealimentare
7.Comutator Por/Opr
8. Arbore flexibil
9. Piulitd arbore flexibil
10. Piulita bucsa de strangere
11. Maner
12. Méner-suport pentru muncd precisa
13. Piulita de fixare a ménerului
14. Suport telescopic
15. Maner suport
16. Limitator de adancime de gaurire/frezare
17. Cheie pentru piulita bucsei de strangere

18. L-cheie
Des.B 19. Bucsd de strangere
20. Arbore
Des.| 21. Ghidaj cu scard gradatd
22. Suport
23. Surub de blocare
Des.M 24. Valiza transport
DATE TEHNICE:
Tensiune nominald 220-240V
Frecventd nominald 50 Hz
Putere nominala 170W
Viteza de rotire 8000-35000/min
Diametru bucse 1.6 mm, 2.3 mm, 3.2 mm
(lasé de protectie 1
Lungimea cablului de alimentare 2m
Greutatea 2,0Kg

Nivele ZGOMOT/VIBRATIE efectuate in conformitate cu standardul
EN60745.
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Nivelul de presiune acustica (LpA) al uneltei este de 73 dB(A) iar nivelul
de putere acusticd (LwA) 84 dB(A) (toleranta de madsurare
KpA/KwA=3dB(A)). Nivel de vibratii 3,74 m/s’ (metoda palma-mén&)
(toleranta de mésurare-K=1,5m/s’).

Nivelul mentionat de vibratii este reprezentativ pentru utilizarea
aparatului electric. Dacd aparatul electricva i utilizat pentru alte scopuri
sau cu alte instrumente de lucru precum i dacd nu va fi intretinut
corespunzator, nivelul de vibratii ar putea diferi de cel indicat. Motivele
indicate mai sus pot duce la sporirea nivelului de expunere la vibratii pe
toatd durata timpuluide functionare.

Trebuie sd introduceti mijloace aditionale de sigurant, care au scopul de
a proteja operatorul de efectele de expunere la vibratii, de ex.:
Intretinere aparat electric si instrumente de lucru, asigurarea
temperaturii corespunzatoare a mainilor, stabilirea ordinii operatiilor de
munca.

Valoarea totald declaratd a vibratiilor si valorile declarate ale emisiei de
zgomot au fost masurate in conformitate cu metoda standard de testare
sipotfiutilizate pentru a compara un dispozitiv cualtul.

Valoarea totald declaratd a vibratiilor si valorile declarate ale emisiei de
zgomot pot fi utilizate in evaluareainitiald a expunerii.

Avertismente:

Vibratiile si emisiile de zgomot in timpul utilizarii efective a sculei
electrice pot sé difere de valorile declarate in functie de modul in care
sunt utilizate uneltele, in special de tipul piesei prelucrate.

Trebuie determinate madsuri de sigurantd pentru protejarea
operatorului, care se bazeaza pe estimarea expunerii in starea reald de
utilizare (ludnd in considerare toate partile ciclului de operare, cum ar fi
timpul in care instrumentul este oprit si cand functioneazd in ralanti, cu
exceptia timpului de declansare).

PREGATIRE DE FUNCTIONARE:

1. Asigurati-va cd sursa de alimentare are parametrii corespunzatori
parametrilor specificati pe tabelul nominal al polizorului.

2. Asigurati-va ca comutatorul (7) polizorului estein pozitia oprit.

3. In cazulin care folositi un prelungitor se recomanda ca acestea sa fie
cat mai scurte, adecvate pentru curentul de 5 A. Prelungitorul
trebuiesa fiefntinsinintregime.

MONTAJUNELTE DESLEFUIT:
ATENTIE: Inainte de a demonta si de a monta uneltele de
A slefuit, trebuie s vd asigurati cd aparatul este oprit si
decuplatdelasursadealimentare.
Tnainte de montaj trebuie sa curatati arborele polizorului si toate piesele
defixare.
Echipamentul disponibil pentru unealtd poate avea un bolt cu trei
dimensiuni. Sunt disponibile trei dimensiuni de bucse de strangere
potrivite pentru cele trei dimensiuni ale boltului: 1,6 mm, 2,3 mm i 3,2
mm (vezi des.B, pag.3).
Trebuie sa utilizati mereu bucse de strangere potrivite pentru
dimensiunea boltului pentru echipamentul pe care doriti sa-I folositi. Nu
introduceti cu forta bucse cu diametru mai mare in bucsa de stréngere
maimica.
m Schimbareabucselor de strangere
1. Apasati butonul de blocare a axului (3), tineti apasat i rotiti piulita
bucseidestrangere (1) pand cand blocadaintrain arbore.



ATENTIE! Nu porniti butonul de blocare al arborelui (3)
A atunci cand lucrati cu aparatul. Acest lucru poate duce la
deteriorarea unelteielectrice.

2. Atunci cand butonul de blocare al arborelui este pornit (3) desfiletati
in directia sagetii P si dati jos piulita bucsei de strangere (1). In cazul in
careeste necesar folositi cheia (17) (vezides.C, pag. 3).
Demontatibucsa de strangere (19) trégand pe arbore.

Montati in arbore bucsa de strdngere cu dimensiunea
corespunzdtoare i strangeti din nou cu degetele piulita bucsei de
strangere (1) in directia sdgetii D. Piulitele nu trebuie stranse la
maxim, in cazulin care nuati montat ajutajul sau echipamentul.
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m Schimbarea echipamentului
ATENTIE! In timpul lucrului echipamentul se incdlzeste

A foarte tare, iar pentru a evita arsurile trebuie sd folositi

mdnusi de protectie.

1. Apasati butonul de blocare a arborelui (3), si tindndu-I apdsat rotiti
piulita bucsei de strangere (1) cu mana, pana cand blocada nu intra in
arbore.

2. Atunci cand butonul de blocare a arborelui este pornit desfiletati (fara
a da jos) piulita bucsei de strangere (1). Tn cazul in care este necesar
folositi cheia (17).

3. Introducetisoclul unelteiselectate pand la refuzin bucsa de strangere.

4. Atunci cdnd butonul de blocare a arborelui este pornitinfiletati piulita
bucsei de strangere, pand ce boltul ajutajului sau echipamentului nu
este prins de bucsa de strangere. Infiletati cu cheia furca (17) folosind
ofortd micd pe piulita bucsei de strangere (des.C).

5. Verificati daca toate conexiunile sunt corecte tragand de unealta de
lucru.

m Montajul arboreluiflexibil (vezi des.D, pag. 3)

Pentru a efectua lucréri precise trebuie sa folositi arborele flexibil (8) cu

maner (11). Forma ergonomica a manerului permite utilizatorului sa-I

prinda confortabil cu degetul mare si ardtatorul, si asigura zonaideald de
observare a materialului prelucrat atunci cand slefuiti, gravurati si frezati
piesele care necesitd precizie.

Pentruamonta arborele flexibil trebuie sa:

1. Desfiletati piulita carcasei (2) din partea anterioard a aparatului (vezi
des.H1,pag.4).

2. Desfiletati piulita bucgei de strangere (1).

3. Introduceti axul arboreluiflexibil (8) inbucsa de strangere (19).

4. Atunci cand butonul de blocare a arborelui este pornit infiletati cu
degetele piulita bucsei de strangere, pand cdnd axul arborelul flexibil
va fi prins de bucsa de strangere (vezi des. D1, pag. 3). Folositi cheia
furca pentru ainfileta piulita bucsei de strangere.

5. Infiletati piulita arborelui flexibil (9) pe polizor (des.D2).

m Schimbarea echipamentului cuarborele flexibil

Schimbare echipamentului cu arborele flexibil trebuie efectuatd cu cheia

L-cheie (18):

1. Rotiti piulita bucsei de strangere (10) cu mana pentru a potrivi
orificiile din maner (11) si in arbore astfel incat sa puteti introduce L-
cheia (18)inambele orificii si sd blocatiarborele.

2. Desfaceti in directia sagetii P si dati jos piulita bucgei de strangere
(10).In cazulin care este necesar folositi cheia (17).

3. Montati pe arbore bucsa de strangere cu dimensiunea potrivita si
strangeti din nou piulita bucsei de strangere (10) in directia sagetii D.

Piulitele nu trebuie stranse pana la maxim, in cazul in care nu ati
introdus un racord sau echipamentul.

4. Unealta selectatd trebuie introdusa pana la capat in bucsa de
strangere si infiletati cu degetele piulita (10), pand ce boltul
racordului sau echipamentului nu va fi prins de bucsa de stréangere.
Tnfiletati cu cheia furca (17) piulita bucsei de strangere.

5. Verificati dacd toate conexiunile echipamentului au fost efectuate
corecttragénd de unealta de lucru sidatidrumul la cheia L.

UTILIZAREA SUPORTULUITELESCOPIC (vezides.E, pag. 3):
Atunci cand utilizati arborele flexibil, polizorul trebuie suspendat pe
suportul telescopic (14). Acest lucru asigura functionarea corectd a
polizorului.
1. Infiletati suportul telescopic (14) pemaner (15).
2. Fixati manerul suportului pe masa de lucru infiletdnd surubul de
strangere. Intervalul de prindere a manerului este de 50 mm.
3. Suportul telescopic poate fi ajustat lainaltimea intre 260 5i 560 mm i
poatefisetatasa cum este prezentatindes. E.
4. Prindeti polizorul pe cérligul suportului.
é ATENTIE! In timpul lucrului trebuie sd faceti tot posibilul ca
arborele flexibil sd nu fie indoit in mod excesiv, deoarece acest
lucur poate duce la deteriorarea unelteielectrice.

FUNCTIONAREA:
ATENTIE! Nulucratiférd ochelari de protectie!
u Pornire/ oprire
Dupé ce ati conectat la sursa de curent, pornirea si oprirea polizorului se
efectueaza cu comutatotul cu balansare Por/Opr.
1. Pentrua porniunealta setati comutatorul (7) lapozitial.
2. Pentruaopriunealta setati comutatorul (7) la pozitia 0.
ATENTIE: Nu ldsati niciodatd nesupragheatd unealta
A pornitd. Trebuie sd scoateti stecherul cablului de alimentare
dinprizd atunci cand nu folositi unealta.
| Ajustareaturatiei
Unealta este dotatd cu un panou de control a turatiei (5). Turatia
corespunzdtoare depinde de unealta folositd si de materialul prelucrat.
Viteza poate fi ajustata in timpul mundii cu butoanele (+) si (-) la o
valoare concretd intre 8000 si 35000 rot/min. Dacd apasati o datd pe
butonul (+) mériti turatia cu 1000 rot/min, iar dacd apdsati o datd
butonul (-) reduceti turatia cu 1000rot./min.
® Indicatii cu privirela ajustarea turatiei

Pentru a selecta turatia corespunzétoare pentru lucrarea in cauza, faceti
probe pe o bucata de material pe care nu o folositi.

Majoritatea lucrérilor pot fi efectuate atunci cand unealta este la turate
maximd. Unele materiale, de ex. masele plastice si unele metale, pot fi
deteriorate de caldura care este generata de turatia ridicata si trebuie sa
le prelucrati cu turatiirelativ reduse.

Operarea la turatie redusa (15000 rot/min sau mai putin) este cea mai
bund atunci cand lustruiti cu echipamentele pentru lustruit din pasla.
Toate lucrdrile legate de periat necesitd turatii reduse pentru a evita
cdderea sarmei din manere.

Tn cazul in care utilizati setari mai mici de turatie lisati ca unealta si
lucrezein locul dumneavoastra.

Turatiile mai mari sunt eficiente pentru lemnul dur, metale si sticla
precum si pentru gaurit, sculptat, tdiat, efecuarea de caneluri, modelare
precum i pentru tdiere de caneluriinlemn.

INDICATII REFERITOARELAMUNCA:

« Trebuie sd prindeti obiectul prelucrat cu o menghina in cazul in care nu
poate e stabil sub propria masa.

« Primul pas in timpul utilizarii aparatului este familiarizarea cu acesta.

« Trebuie sd evitati presiunea exageratd asupra obiectului prelucrat.
Slefuirea se efectueaza cu cantarul pentru polizor.

« Apdsati usor atunci cand tdiati. Daca apdsati prea tare asupra discului
nu veti grabi lucrul, ciil veti frana, eventual veti opri unitatea motoare,
ceea ceva suprasolicita si deteriora motorul.

ATENTIE! Trebuiesdtinetiaparatul mereu departe de fatd. In

A timpul lucrului echipamentul se poate deteriora §i se pot

desprindeunele aschiila turatiimairidicate.

m Tinereauneltei

ATENTIE! Atunci cdnd tinefi unealta nu acoperiti orificiile de
A ventilatie. Blocarea orificiilor de ventilatie poate duce la

supraincdlzirea motorului.
Pentru un control mai bun fn timpul lucrarilor precise trebuie s& prindeti
unealta universala la fel ca un pix intre degetul mare si aratator (vezi
des.F, pag.3).
Atunci cand efectuati lucréri mai grele, cum ar fi slefuitul sau tdierea,
tinetiunealta ca pe un maner de ciocan (vezi des.G, pag.4).
Pentru a facilita tinerea polizorului in timpul lucrdrilor de precizie
indelungate fard arborele flexibil, se recomand utilizarea ménerului-
suport (12). Manerul moale si confortabil, potrivit pentru forma palmei,
reduce vibratiile chiar si in cazul lucrérilor care necesita presiune mai
mare.
Pentruamonaménerul-suport (12) trebuie sa:
1. Desfiletati piulita carcasei (2) (vezi des. H1).
2. Montati manerul-suport (12) pe carcasa polizorului si fixati cu piulite

(13) (vezides.H2).

Tn timpul lucrului trebuie s tineti polizorul in modul indicat in imaginea
H3.
u Limitatordeadancime de gaurire/frezare
Limitatorul de adancime de gdurire/frezare (16) este alcatuit din ghidaj
(21), suporturi (22) si suruburi de blocare (23) (vezi des. 1), si asigurd
gaurirea/frezarea controlatd in toatd gama de materiale.
Pentruamonta limitatorul de adéncime de gaurire/frezare trebuie sa:
1. Curdtatipiulita carcasei (2) (vezides. H1).
2. Infiletati in locul acesteia limitatorul de adancime de gaurire/frezae
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(16) (vezides.J).

| Setareaadancimii de gaurire

Limitatorul de adancime de gdurire/frezare faciliteaza in mod

considerabil inceputul de efectuare a orificiului.

Trebuie sa dati drumul la surubul de blocare (23) astfel incat ghidajul

(21) sd se poatd deplasa liber si sprijiniti suportul (22) pe suprafata

materialului. Tineti suportul imobilizat, porniti polizorul si ldsati sa intre

in material pentru cativa milimetri sub masa proprie. Apoi incetati lucrul
siscoateti burghiul/freza.

Acum puteti seta adancimea doritd de gaurire folosind scara de pe ghidaj

(21). Pentru a face acest lucru deplasati suportul (22) in lungul

ghidajului astfel incat distanta dintre capatul burghiului/ frezei i suport

sd aiba dimensiunea dorita, iar apoi infiletati surubul de blocare (23)

(vezi des. K).

m Echipament (vezi des.L, pag.5)

1. Piatrd deslefuit don carburd desiliciu destinatd pentru piatr, sticla,

ceramice, portelan simetale neferoase.

Pietre de slefuit din oxid de aluminiu — destinate pentru prelucrarea

de metale, piese turnate, imbindri sudate, nituri si indepartarea

ruginei. Ideal pentru ascutire, debavurare si polizare de uz general
de cele mai multe materiale.

3. Piatrddeascutire.

4. Frezele diamantate sunt destinate pentru lucrdrile precise: taiere,
gravare, sculptare, corectare si finisare. Aceste ajutaje sunt utilizate
pentru prelucrarea lemnului, ceramicii, sticlei, otelului calit,
pietrelor semi-pretioase si a altor materiale dure. Aceste ajutaje sunt
acoperite cu particule de diamant.

5. Freza cu taiere rapidd — destinatd pentru frezarea de metale moi,
mase plastice silemn.

6. Perie cu peri — destinatd pentru netezirea delicatd a marginilor

ascutite, curatare, lustruirea produselor din argint, bijuterii si alte

metale pretioase. Pot i utilizate impreuna cu pasta pentru lustruit.

Peria disc din alama — destinata pentru curatarea de metale. Periile

din alamd nu fac scéntei i sunt mai moi decét cele din otel. Nuzgérie

metalele moi, cum arfiaur, cuprusaualama.

8. Freza universald — destinatd pentru tdierea placilor ceramice,
placilor de ciment si gipsului. (Nu utilizati pentru pldci pentru
pardoseald).

9. Set de burghie precise (1.6/2.3/3.2 mm) — contine trei burghie
pentru gauritin lemn, plasticsauin metal moale.

10. Banda abraziva si bolt pentru slefuit 6,4 mm, (granulozitate 60) —
pentru téierea i netezirea lemnului i afibrei de sticld, indepartarea
ruginei de pe suprafetele de metal si pentru téierea suprafetelor din
cudiuc.

. Banda abraziva i bolt pentru slefuit 13 mm, (granulozitate 60) —
pentru tdierea si netezirea lemnului si a fibrei de sticla, indepartarea
ruginei de pe suprafetele de metal si pentru téierea suprafetelor din
cauciuc.

. Bandd abrazivd (granulozitate 60) — pentru tdierea si netezirea
lemnului si a fibrei de sticla, indepdrtarea ruginei de pe suprafetele
de metal si pentru taierea suprafetelor din cauciuc.

. Bandd abraziva (granulozitate 120) — pentru tdierea si netezirea
lemnului si a fibrei de sticla, indepdrtarea ruginei de pe suprafetele
de metal si pentru téierea suprafetelor din cauciuc.
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